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I . .
ndice prodotti
ANELLI RASCHIATORI
Temperatura (°C) Velocita (m/s)
‘ - 40+ +100 U 64
‘ - 40+ +100 U 68
‘ - 40+ +110 TPE 72
k - 40+ +100 U 74
N - 40+ +100 U 76
L - 40+ +100 TPE 78
1 15 I 40+ +100 U 80
1 - 40+ +100 U 82
‘ - =Rl +Mesallo 84
i B AL + n::t'.:llo 86
i - 430+ +100 + Moo 88
‘ - -40 + +100 TPU 90
. - ~HE] PTFE + NBR 02
(30 ++200) (PTFE + FKM)
‘ . 30+ +130 PTFE + NBR 04
(30+ +200) (PTFE + FKM)




GUARNIZIONE STELO

Pressione (bar)

Temperatura (°C)

40+ +100

Indice prodotti

Velocita (m/s)

Materiale

40+ +100 TPU + POM 102
40+ +100 TPU o ER 104
-40+ +100 TPU 106
-40+ +100 TPU 108
-40+ +100 TPU 112
40+ +100 TPU + POM 116
-40+ +100 TPU 118
40+ +100 TPU + POM 120
=30+ +100 TPE + NBR 122
-40++110 MNER + POM + TPE 124
=200 + +200 PTFE + INOX 126
=30+ +130 PTFE + NBR 130
(-30 + +200) (PTFE + FKM)
=30+ +130 PTFE + NBR 134
(-30 + +200) (PTFE + FKM)




GUARNIZIONE STELO

Materiale

Indice prodotti

=30+ +130 PTFE + NBR 138
(-30 + +200) (PTFE + FKM)

=30+ +130 PTFE + NBR 142
(-30 + +200) (PTFE + FKM)

=30+ +130 PTFE + NBR 144
(-30 + +200) (PTFE + FKM)

GUARNIZIONI PISTONE

40+ +100

Materiale

TeCTTy

40+ +110 TPU + POM 152
40+ +100 TPU + POM 154
40+ +110 POM 156
=30+ +100 TPU + NBR 158
=30+ +100 TPU + NBR 160
40+ +110 NER + POM + TPE 162
40+ +110 NER + POM + TPE 168

=30+ +100

TPE + NER

172




GUARNIZIONI PISTONE

Pressione (bar)

Temperatura (°C)

Indice prodotti

Velocita (m/s) Materiale

PTFE + INOX

PTFE + NBR

(PTFE 4 FRM) 178

PTFE + NBR
(PTFE + FKM)

PTFE + NBR
+POM

PTFE + NBR
(PTFE + FKM)

PTFE + NBR
(PTFE + FKM)

PTFE + NBR
(PTFE + FKM)

Temperatura (*C)

Velocita (m/s)

TPU

TPU + NBR 204

TPU 210

NBR + Fabric 214




ANELLI DI GUIDA

Indice prodotti

Velocita (m/s)

Materiale

[ ] - 40+ +110

| = - 40+ +110 POM 228
i - 40+ +110 POM 230
[ ] - 40+ +110 POM 232
] - 40+ +110 POM 236
(| = 40+ +130 Phenolic 240
) - 50+ +200 PTFE 244
[} - 50 + +200 PTFE 248
- - 40+ +110 POM 250




ALTRI PRODOTTI

Pressione (bar)

Temperatura (°C)

Indice prodotti

Velocita (m/s)

Materiale

-30++110
40+ +140 TPE 284
-40 + +140 TPE 290
=200 + +200 PTFE 294
=200 + +200 PTFE 296
=200 + +200 PTFE 298
40+ +100 TPU 300
40+ +100 TPU 302

*in funzione delle condizioni d'esercizio




Il cilindro idraulico
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Esempi di applicazioni
per caratteristiche operative

| seguenti schemi mostrano alcuni esempi di come prodotti Aston Seals possono essere

utilizzati in varie tipologie di cilindri

APPLICAZIONE PESANTE

APPLICAZIONE LEGGERA

Sistema di tenuta pistone Sistema di tenuta stelo Sistema di tenuta pistone

Sistema di tenuta stelo

Sistema di tenuta pistone
al = IR
KDA KDA

—i’!

GRF

&= ' ==
GRB YB GRB

D&E o Kgﬁ L §§E -L 3 = - 3} =

GRF KD FE/FR KD FI/FR sSD SA

GRF SAP FE/FR KPD FE/FR FI/FR A SAB

GRF GRF SDAN SA KGD FI/FR SD SA
APPLICAZIONE MEDIA ALTA VELOCITA

Sistema di tenuta stelo Sistema di tenuta pistone Sistema di tenuta stelo

= & & B
XB XB S2A

GRB

—l’l

KGD FI/FR
- = [ - :- :-.
FE/FR KPD FE/FR FI/FR
S - | - :- -L
KD FE/FR KD FI/FR

Per applicazioni non standard siete pregati di contattare il nostro ufficio tecnico




Lo scopo di una guarnizione per cilindri idraulici & quello di
prevenire le fuoriuscite di un fluido attraverso due superfid
in movimento relativo tra loro e di mantenere un elevato li-
vello di tenuta durante la propria vita d'esercizio sotto le con-
dizioni operative per le quali & stata progettata.

Durante il movimento si sviluppa un flusso aderente attra-
verso le superfici in moto fra di loro e, come conseguenza
dell'aumento di pressione idrodinamica, la guarnizione ten-
de ad alzarsi dalla superficie mobile e un piccolo film di flui-
do si forma tra l'elemento di tenuta e tale superficie. Lo spes-
sore di tale film di fluido & regolato dalla seguente formula:

Pressione

Meccanica degli elementi di tenuta

1 « spessore del film di fluido

K - coefficiente (= 2,3)

n « viscosita del fluido

v - velocita

L - lunghezza delle superfici in movimento relativo
P - pressione

Dato che lo spessore di tale film & la quantita di fluido che
fuoriesce dall'elemento di tenuta durante il movimento,
pud essere considerato entro certi limiti come qualcosa di
equivalente ad una perdita.

Le pressioni che agiscono sulle guarnizioni sono quelle
create dalle pompe Idrauliche (P)) e quelle generate dal
movimento del cilindro chiamate "Pressioni di trascina-
mento (P):

L

P,=P,+P,=P +Ks “T
L

B .

dove

P, - Ppressione totale

A - pressione del circuito idraulico

P, - pressione di trascinamento

K « coeff. costante (= 5)

n « viscosita del fluido

v «velocita

L « lunghezza delle superfic in movimento relativo
s « distanza tra le superfici

La pressione di trascinamento, soprattutto in caso di ac-
coppiamenti ristretti, a volte pud essere superiore a quella
generata dalla pompa del circuito causando un rapido e
prematuro danneggiamento della guarnizione.

Durante l'esercizio l'elemento di tenuta pud essere sogget-
to a continue variazioni di pressione che, anche se per brevi
periodi, spesso raggiungono valori molto elevati.

Questi carichi aggiuntivi, che devono esser presi in consi-
derazione prima della corretta scelta del sistema di tenuta,
espongono la guamizione ad un elevato stress operativo
e richiedono una notevole capadta e rapidita di risposta
della stessa.

Fressione

Bassa pressione - minore di 50 bar -

La bassa pressione & una delle situazioni piu critiche per
un buon funzionamento del sistema di tenuta ed & la fase
in cui si hanno | maggiori problemi di perdite. In questa

condizione, infatti, | labbrl di tenuta non sono sufficiente-
mente energizzati dal fluido ed il film d'olio che sinterpo-
ne tra il labbro della guamnizione e la superficie dinamica
raggiunge uno spessore elevato.

La scelta del glusto profilo e materiale della tenuta pud ridur-
re notevolmente i rischi di perdite in questa situazione.

Pressione media - 50 + 150 bar -

Il campo di pressioni tra | 50 e i 150 bar & uno fra i pit favo-
revoli e, in queste condizioni, quasi tutti i tipi di guarnizioni
garantiscono tenute efficacl, anche se con durata variabile
in funzione del materiale con le quali sono state fabbricate.

Alta pressione - oltre 150 bar -

In condizioni di alta pressione o in presenza di elevati pic-
chi, le guarnizionl normalmente garantiscono tenute effi-
cacl: & la pressione del fluido, infattl, che energlzza i labbri
di tenuta garantendo una buona tenuta. Per contro perd,
I'alta pressione riduce la vita in esercizio del sistema di te-
nuta. In queste condizioni di lavoro si riscontrano fenome-
ni di usura e di estrusione che causano danni prematuri
alla guarnizione. Per questo motivo la scelta dei materiali
diventa di fondamentale importanza per limitare i danni
da usura e da estrusione.




Velocita

Meccanica degli elementi di tenuta

La velocita tra la guarnizione e la superficie dinamica & un
fattore critico da considerare nella scelta della tenuta ed
ha una notevole influenza nelle prestazioni globali del si-
stema. Lo spessore del film di fluido (e quindi I'entita della
perdita) pud essere considerato come proporzionale alla
radice quadrata della velocita (vedi capitolo "Meccanica
degli elementi di tenuta”), sebbene questa sia una appros-
simazione in quanto dipende da vari fattori tra cui una
scelta idonea della tenuta in base al tipo di lavoro, il tipo
di fluido, temperatura e qualita delle superfid a contatto.

____ Fodle

Temperatura

Bassa velocita - minore di 0,05 m/s -

In situazioni di bassa velocita non ci sono generalmente
problemi di perdite, ma si possono presentare problema-
tiche legate a usura e a movimento irregolare (“stick-slip”).
A basse velocita, la pressione idraulica generata dal movi-
mento non & di norma sufficiente a creare un film di fluido
continuo ed i labbri di tenuta vengono a contatto diretto
con le superfici di appoggio, dando origine a una rapida
usura ed a un movimento irregolare. In particolare il feno-
meno dello “stick-slip” & un movimento rumoroso con vi-
brazioni causato dalla continua alternanza di scorrimento e
presa fra la guarnizione e superficie di contatto. La corretta
scelta del profilo dell'elemento di tenuta e del materiale (es.
PTFE, con basso coefficiente di attrito) pud ridurre | proble-
mi e incrementare il controllo del fluido e della velocita.

Velocita media-da0,05a 0,3 m/s-

Questa & la situazione migliore dove non si presentano
né movimenti irregolari né eccessive perdite tipiche delle
alte velocita. In gueste condizioni, la pressione idraulica

generata dal movimento & in grado di garantire un film
continuo di fluido tra i labbri di tenuta e le superfici di
contatto, assicurando cosl un controllo accurato del fluido
e la giusta lubrificazione della tenuta. Lo spessore del film
di fluido, proporzionale alla radice quadrata della velocita,
generalmente non raggiunge dimensioni tali da essere
considerato responsabile di indesiderati trafilamenti.

Alta velocita - oltre 0,3 m/s -

Mentre la pressione idraulica generata tramite il movi-
mento aumenta, la guarnizione si alza dal piano di scor-
rimento lasciando cosi che uno spessore eccessivo di
fluido passi attraverso I labbri di tenuta e la superficie di
scorrimento. La situazione diventa particolarmente criti-
ca quando le fasi di alta velocita sono associate alle fasi
di bassa pressione; in questo caso la guamizione & sotto-
posta esclusivamente alla deformazione di montaggio e,
In tali circostanze, I'elevata qualita dei materiali mostra la
loro superiorita assicurando un alto carico anche in assen-
za di pressione.

La temperatura del sistema & un fattore critico da conside-
rare nella scelta del materiali ed ha un’influenza importan-
te per limitare le perdite.

Per effetto dell'attrito, la temperatura sul labbri della guar-
nizione & generalmente superiore al quella del sistema,
anche se non pud essere prevista nei termini esatti perché
dipende da molti fattori come Il materiale, il profilo della
guamiziong, Il tipo di fluido e la qualita della superficie.
Poiché la viscosita del fluido & inversamente proporzio-
nale alla temperatura, la perdita pud essere considerata
come proporzionale alla radice quadrata dellinverso della
temperatura (vedi il capitolo *Meccanica degli elementi di
tenuta”):

perdita =

~
Pardie

Temperstura

Bassa temperatura

La viscosita del fluldo aumenta, la durezza del materiale
della tenuta sl alza e la guarnizione perde elasticita; tutto
questo permette che lo spessore del film di fluido singros-
sl e che una quantita eccessiva di liquido passi attraverso
la tenuta.

Temperatura media

Questa & la situazione migliore: il fluido possiede la viscosi-
ta adatta a impedire le perdite attraverso una giusta lubri-
ficazione, le variazioni di forma della guarnizione dovute a
espansione termica e le variazioni di durezza non influen-
zano in modo decisivo le prestazioni del sistema di tenuta.

Alta temperatura

Il materiale della tenuta diviene pil elastico, la guamizio-
ne aumenta il proprio volume e la viscosita del liquido
diminuisce riducendo cosi le perdite. Tuttavia, allo stesso
tempo, lnsufficiente lubrificazione aumenta l'usura ed il
rischio di movimenti irregolari.




Attrito

Meccanica degli elementi di tenuta

L'attrito fra una guarnizione dinamica e la superficie di te-
nuta dipende da un certo numero di fattori quali il disegno
ed il materiale della guarnizione, il fluido, la pressione, la
temperatura, la velocita e la finitura superficiale. La risul-
tante del carico d'attrito non & generalmente significativa
per la maggior parte delle applicazioni (tranne che per i
cilindri pneumatici nei quali & normalmente richiesto, in
condizioni ottimali, un attrito minimo), ma pud essere no-
civa perché, generando calore, pud causare il degrado del
materiale della guarnizione e del film di fluido.

Le prestazioni della guamizione a tale riguardo sono dif-
ficili da analizzare poiché sono implicati un certo numero
di fattori empirici, specifici nella progettazione della guar-
nizione stessa. Tuttavia, di base, I'attrito & ovviamente pro-
porzionale alla pressione, anche se il coefficiente di attrito
in questione pud cambiare con la velocita, con la tempe-
ratura, in base al materiale e alla finitura superficiale.

Attrito della guarnizione =K«p« (P -V A

K - fattore empirico che dipende dalla tipologia
della guamizione installata e dalle condizioni

operative
1 - coefficiente di attrito
P, - somma della pressione del fluido e di quella

generata dallinterferenza di montaggio
v = velocita
A « superficie di contatto ( = m« Diametro - Spessore)

| valori specifid del fattore K sono difficili da ricavare a
meno che non siano valutati tramite metodi empirici o in
base a dati comparativi. Questa formula puo essere usata
soltanto per studiare le possibili differenze nelle presta-
zioni e nell'attrito su guarnizioni dello stesso tipo e mate-
riale, ma di dimensione differenti.

Coefficlente d'attrito “p”
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Il coefficiente di attrito del materiali tipici per le guami-
zionl che strisciano su superfici regolari e asciutte pud
essere valutato tra p=0.4+1. Per le superfici lubrificate |
valorl sono molto piu bassi, per esempio p=0.02+0.10. Cid
& particolarmente vero nel caso di materiali elastomerici. |
materiali impregnati di tessuto mostrano, sempre in con-
dizioni di lubrificazioni, valori simili di “pu" ma solitamente
con varlazioni minori, per esempio p=0.04+0.08.

In linea di massima, pid il materiale & duro pil I'attrito &
alto, pid il materiale & tenero pia I'attrito & basso, anche
se questo discorso vale solamente per le basse pressioni.
Il coefficiente d'attrito "u” & inoltre funzione della pressio-
ne, anche se il rapporto reale non & stabilito chiaramente.
Generalmente tende ad essere superione alle basse pres-
sioni ed a diminuire al crescere della pressione stessa (vedi
figura).

Anche la finitura superficiale e il processo di produzione
degli elementi metallici influiscono notevolmente il coef-
ficlente d'attrito “u". Si nota generalmente un rapido incre-
mento d'attrito in corrispondenza di superfici grezze e di
strutture deformate a freddo rispetto a quelle finemente
lavorate (rettificate, ecc.).

Di solito, nel caso di cilindrl idraulicl, le finiture dei tubl
vengono ottenute tramite Il processo di rettifica che per-
mette di ottenere unelevata precisione con rugosita me-

die tra 0.25 pm e 0.625 pm.

Il problema maggiore per il progettista di guamnizioni, tut-
tavia, & causato dalla recente tendenza ad utilizzare, per la
produzione di cilindri idraulici, direttamente tubi lucidi di
trafila senza trattamento di finitura successivo.

Attrito e velocita
La variazione di attrito in funzione della velocita di scor-
rimento & chlaramente definita in tre diverse fasi (vedi fi-
gura):
- attrito statico (contatto diretto tra guarnizione

e superficie dinamica)
« attrito misto (un attrito misto fra secco e lubrificato)
« attrito lubrificato (un film di liquido lubrificante s'inter-
pone tra la guarnizione e la superficie dinamica)
Allinizio del moto, I'attrito & elevato perché il coefficiente
di attrito statico & superiore [area 1].
Pol, con l'aumento della velocita, un film di fluido sinter-
pone tra la guarnizione e la superficie in moto riducendo
I'area di contatto e, di conseguenza, I'attrito [area 2].
A sequito pol di un ulteriore aumento della velocita, il con-
tatto fra le superfic viene a mancare completamente e I'at-
trito comincia ad aumentare progressivamente a causa delle
sollecitazionl di taglio del fluido stesso [area 3].

—

Attt




Usura e vita dell’elemento di tenuta

Meccanica degli elementi di tenuta

A causa dell'ampia scelta del profili e del materiali, gli ele-
menti di tenuta hanno modelli di comportamento diffe-
renziati a seconda delle pressioni d'esercizio a cui sono
sottoposti. Quando viene utilizzato un materiale duro il
pericolo di danni da compressione & minimo. D'altra par-
te, perd, un materiale duro non ha buone caratteristiche di
tenuta come un materiale tenero, specialmente alle basse
pressioni di lavoro.

Per avere Il migliore sistema di tenuta, efficace alle alte e
basse pressioni di funzionamento, & necessaria una guar-
nizione costituita da diversi tipl di materiali con differenti
proprieta. L ideale sarebbe una guarnizione costituita da
un materiale la cui durezza cresca progressivamente dal
lato in cui agisce la pressione alla parte posteriore, zona in
cui spesso avvengono fenomeni di rotture da estrusione.
Chiaramente non & possibile realizzare completamente
tutto cid, anche se la progettazione delle nostre guarni-
zioni segue il principio della costruzione a pil stadi nel
tentativo d'avvicinarsi alla soluzione ideale.

Le guarnizionl perdono la loro capacita di funzionamen-
to a causa dell'usura del materiale con il quale sono co-
struite. Tale fenomeno & pil accentuato nelle prime fasi
di funzionamento, alle basse velocita ed anche attraverso
l'erosione del materiale della guarnizione quando il fluido
In pressione attraversa la superficie di tenuta creando una

zona di deterioramento.

Una prima indicazione si nota alle basse pressioni quan-
do, a seguito dei fenomeni di usura, la guarnizione non ha
pid la capacita di mantenere il contatto richiesto con la su-
perficie di tenuta. Alle alte pressioni, a causa delle elevate
deformazioni, la tenuta continua ad essere garantita fino
a che le pressioni stesse vengono mantenute.

La durata di una guamizione non pud essere prevista in
termini esatti perché dipende da molti fattori ad iniziare
dalla giusta scelta della guarnizione stessa per il lavoro
richiesto e da una corretta installazione. L'usura pud ag-
gravarsi in mancanza di lubrificazione, in presenza d'irre-
golarita dell'albero, a sequito di eccessiva generazione di
calore d'attrito, perché un componente della guarnizione
& troppo tenero, ecc. L aspettativa di vita normale di una
guarnizione pud variare considerevolmente da un'appli-
cazione all'altra a seconda delle condizioni d'esercizio a
cui & sottoposta e per le quali & raccomandata.

Se la durata di una guarnizione & significativamente infe-
riore alla media, allora & probabile che, in primo luogo, sia
stata scelta una guarnizione inadatta per il tipo di lavoro
oppure che le condizioni operative sono risultate essere
pil severe di quelle previste.

L'usura della guarnizione dipende fortemente dalla finitu-
ra della superficie su cul la guarnizione lavora, determina-

ta in larga misura dal metodo di produzione.

La figura Illustra quanto detto per alcuni tipici dlindri
idraulici con tre gradi di finitura superficiale differenti. In
questa figura I'usura della guamnizione si classifica visiva-
mente da 0 (nessuna usura apparente) a 10 (guarnizione
completamente logorata). Questi diagrammi sono stati
stimati dopo 100.000 cicli di funzionamento del cilindro
operante ad una pressione di esercizio di 250 bar. Un dato
significativo riguardante quanto detto, & quello per cul l'u-
sura della guamnizione per tubo brunito resta in gran parte
inalterata per finiture superficiali che variano fra 0.08 um e
0.7 um; varia invece un po’di pid nel caso di tubl ottenuti
tramite lavorazione plastica a freddo, per i quali il grado di
finitura superficiale varia fra 0.4 pm e 1.25 pm.
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Durezza

Materiali

In generale | materiall pid teneri sono pid flessibili e si
adattano meglio alle superfici pit ruvide, anche se perd
sono pil soggetti all'usura e all'estrusione.

Una bassa durezza tende a ridurre I'attrito di primo distac-
co, mentre quello dinamico & inferiore per i materiali ten-
denzialmente pii duri. Fondamentalmente, quindi, una
durezza superiore dovrebbe assicurare un minore attrito
dinamico, sebbene questo dipenda dalla condizione che
il carico per unita di superficie diminuisca con la riduzione
del carico da compressione. Conservando lo stesso cari-
co di compressione, con l'accrescimento della durezza
dell'elastomero, possono aumentare sia |'attrito di primo

Memoria elastica

distacco che quello dinamico.

| metodi di misurazioni standard delle durezza per gli ela-
stomeri sono: gradi IRHD (International Rubber Hardness
Degrees), gradi BS (British Standard) e Shore A. | primi
due metodi sono identici, mentre la durezza Shore A pud
essere misurata o tramite una lettura istantanea o tramite
una lettura di 30 secondi. Nel primo caso Il valore otte-
nuto & circa 5 gradi superiore a quello rilevato secondo 1l
metodo IRHD.

La durezza di ogni elastomero pud variare in funzione
delle sua composizione chimica, diventando cosi un fat-
tore di controllo nella formulazione di un elastomero per

applicazioni specifiche. | materiall normalmente utilizzati
per le guarnizioni oleodinamiche hanno valori di durezza
che possono variare dal 50° ShA (materiall teneri) al 95°
ShA (materiall duri).

La durezza, e di conseguenza anche l'attrito, sono inoltre
Influenzate dal fenomeno del rigonfiamento che tende a
ridurre la durezza stessa e, contemporaneamente, ad au-
mentare la compressione.

Anche la temperatura influenza la durezza: essa si riduce
con l'aumentare della temperatura e viceversa.

La memoria elastica & la misura dell'attitudine di un ela-
stomero a ritorare alla relativa configurazione originale,
una volta che venga rimosso il carico di compressione.
Teoricamente una guarnizione dovrebbe avere una buo-
na memoria elastica che pud essere controllata tramite la
composizione chimica. E una caratteristica di molti ela-
stomeri, tuttavia, che la memoria elastica possa variare
ampiamente con la temperatura e che presenti picchi di
valore minimo nel campo di temperature tra -20 e +20° C.
Alcuni elastomeri, i siliconi in particolare, mantengono la
memoria elastica sostanzialmente costante in una vasta
gamma di temperature.

Il Compression Set e il Tension Set sono la misura della
deformazione permanente residua dopo che il materiale

& stato sottoposto ad un carico rispettivamente di com-
pressione e trazione. E' opportuno che, per le guarnizio-
ni oleodinamiche dove il recupero elastico & importante,
questi due indici abbiano un basso valore.

Il Compression Set & piu significativo in quanto, essendo
la maggior parte delle guarnizioni sottoposte ad un carico
di compressione, si potrebbero verificare, a seconda delle
caratteristiche del materiale, delle riduzioni permanenti
delle dimensioni originali pitt o meno significative. Que-
sto effetto pud tuttavia essere compensato da altri fatto-
ri, come ad esempio Il rigonfiamento della guarnizione a
contatto con il liquido, e se ne pud tener conto in fase di
progettazione del sistema di tenuta.

Un eccessivo Tension Set potrebbe causare un indesi-

derato allentamento sullo stelo a causa del fatto che la
guarnizione non sarebbe in grado di recuperare il proprio
diametro interno originale. Molto probabllmente, perd,
questo allentamento verrebbe compensato da un preca-
rico di compressione in fase d'assemblaggio; per questa
ragione il valore di Tension Set di un materiale viene igno-
rato.

Questo valore potrebbe essere pli significativo per | ma-
teriali plastomerici perché hanno generalmente un basso
allungamento ed un recupero elastico lento, specialmen-
te se sottoposti a carichi notevoli. Sia gli elastomeri che le
materie plastiche, se sottoposti ad un carico di tensione, o
se presentano sforzi tensionali residui, tenderanno a con-
trarsi all'aumentare della temperatura.




Modulo elastico ed allungamento

Materiali

L'allungamento & un'indicazione reciproca della rigidez-
za del materiale. E' definito come I'aumento percentuale
della lunghezza originale, fino al punto di rottura. Lelasto-
mero & un materiale che, per definizione, pud subire un
allungamento almeno del 100% senza rotture. L'allunga-
mento ammissibile, determina di quanto pud allungarsi
un materiale rispetto alle dimensioni originali senza danni
o deformazioni permanenti.

Il modulo elastico  lo sforzo (generalmente di tensione)

Resistenza alla trazione

necessario per causare nel materiale un allungamento pre-
determinato, per esempio del 100 %.. Il modulo elastico
pud anche riferirsi allo sforzo per sollecitazioni specifiche
quali taglio e compressione (*“Modulo di Taglio” e *“Modu-
lo di Compressione” rispettivamente). Una variazione del
modulo elastico di un materiale indica un cambiamento
delle sue caratteristiche; una diminuzione del modulo ela-
stico, per esempio, indica una degradazione del prodotto.
Per questo motivo tale caratteristica pud essere utilizzata

come misura di controllo della qualita del materiale.
Come regola generale, una guarnizione elastomerica o
plastica non dovrebbe subire allungamenti permanenti
oltre al 5%, in caso contrario le sollecitazioni residue risul-
tanti potrebbero causare un precoce deterioramento del
prodotto, ulteriormente accelerato poi da ogni eventuale
aumento di temperatura. Alcuni elastomeri, specialmente
I'Etilen-Propilene, possono sopportare un allungamento
permanente relativamente elevato senza effetti negativi.

La resistenza alla trazione & la misura della resistenza mec-
canica e, nel caso degli elastomeri, puo essere general-
mente considerata come un indicatore della resistenza al
deterioramento sotto sforzo. Tuttavia non esiste una rela-
zione diretta fra la resistenza alla trazione e all'usura. Altri
fattori, come per esempio la rugosita della superficie di
scorrimento e la temperatura d'esercizio, possono essere
pli significativi In tal senso.

La resistenza alla trazione degli elastomeri & generalmen-

Resistenza all’'usura

te bassa, le gomme poliuretaniche rappresentano l'ecce-
zione (vedi figura). Con l'incremento della temperatura
si ha una riduzione della resistenza alla trazione. Nelle
guarnizioni il valore di resistenza alla trazione non & nor-
malmente un fattore di importanza critica ad eccezione di
quel materiali con un carico di rottura inferiore ai 70 kg/
cm? che non sono appropriati per le guarnizioni dinami-
che.

Questo & un parametro di fondamentale importanza nella
scelta delle guamnizioni dinamiche, ma difficile da valutare
tanto che si ricorre spesso a tabelle empiriche. Lesperien-
za mostra che certi materiali come il poliuretano e, in mi-
sura inferiore la gomma, hanno una notevole resistenza
alla abrasione, mentre altri, come le gomme siliconiche,
possono avere scarse caratteristiche in tal senso. General-
mente, per quanto riguarda gli elastomeri, la resistenza

all'abrasione aumenta con lincremento della durezza e
pud dipendere anche enormemente dalla composizione
chimica. Buone resistenze alla abrasione sono anche spes-
s0 associate ad elevate resistenze al taglio e viceversa.

Resisterzs al'usura




Resistenza al taglio

Materiali

In generale la resistenza al taglio tende ad essere mode-
ratamente bassa per gli elastomeri ed alta per materiali
plastici, come per esempio il poliuretano. Pia alta & la resi-

Temperatura d'esercizio

stenza al taglio minore & la probabilita che la guarnizione
si possa accidentalmente danneggiare durante il montag-
gio. Alcuni materiali con bassa resistenza al taglio hanno

bisogno di particolari cure nell'essere maneggiati o mon-
tati per evitare ogni possibile danno.

La temperatura d'esercizio & un fattore d'importanza vitale
per il buon funzionamento di un sistema di tenuta in quanto
ogni sostanziale differenza tra questa e la normale temperatu-
ra ambiente pud modificare le caratteristiche del materiale, in
particolar modo degli elastomeri.

| cambiamenti che avvengono alle basse temperature sono
diversi da quelli prodotti da alte temperature.

Con una diminuzione della temperatura la tendenza di tut-
ti gli elastomeri & quella di divenire progressivamente duri
perdendo elasticita e recuperando pii lentamente dopo una
deformazione. Le curve durezza/temperatura non danno
informazioni particolarmente utili in quanto la durezza pud
raggiungere un valore nominale o massimo reale mentre il
materiale mantiene ancora buona flessibilita.

La misura diretta della flessione o della rigidezza torsionale &
molto pil significativa; se questa & tracdata in funzione della
temperatura mostrera una curva con un andamento caratteri-
stico per il quale & facile determinare il punto neutro dal quale
Inizia una marcata perdita di flessibilita.

Oltre a questo punto neutro, la rigidezza aumenta molto rapi-
damente mano a mano che la temperatura diminulsce fino a
raggiungere Il punto di massima fragilita, dove Il materiale si
rompe anche se sottoposto ad una minima flessione. In fase
di progetto, questo punto critico viene generalmente deter-
minato come la temperatura alla quale la durezza & pari al
doppio di quella mostrata a temperatura ambiente (20° C) e
rappresenta normalmente la temperatura minima d'esercizio
in sicurezza,

La temperatura alla quale si ha un incremento della rigidez-
za fino a dieci volte quella originale, pud essere considerata
come la temperatura alla quale il materiale & assolutamente

inutilizzabile a causa dell'elevata fragilita e assoluta mancanza
di elasticita.

In certi elastomeri la diminuzione di temperatura pud provo-
care, oltre che il normale irrigidimento, la cristallizzazione del
materiale. Questa pud avvenire lentamente o persino essere
localizzata, dando luogo a zone in cui la guamizione si appiat-
tisce. In tali circostanze, essendo ancora lontano dal punto di
massima fragilita, Il materiale pud essere ancora funzionale se
energizzato da un altro elemento che agisce da molla elastica.
In tutti | normali elastomeri la composizione chimica influen-
za |e caratteristiche del materiale alle basse temperature. Una
durezza superiore di solito riduce la temperatura minima d'e-
sercizio e rende Il materiale meno flessibile, mentre migliora-
menti nella resistenza chimica aumentano tale temperatura
limite. E bene sottolineare che, prove di laboratorio sui ma-
teriali puri alle basse temperature hanno dimostrato che non
sempre tali test sono attendibili per valutame le prestazioni
delle guarnizioni in esercizio.

Questo & dovuto in gran parte al fatto che il fluido, a con-
tatto con la guamnizione, pud influenzare il grado di plastifi-
cazione; uninterazione chimica fra il fluido e la guarnizione
pud comportare una riduzione od un aumento del grado di
plastificazione effettivo. Il controllo di questi effetti dipende
esclusivamente dalla composizione chimica del materiale. La
compatibilita con determinati fluidi pud essere un requisito
prioritario, in tal caso pud essere necessario sacrificare alcune
prestazioni fisiche alle basse temperature.

Alle alte temperature, tutti gli elastomeri perdono rigidezza
e tendono a diventare teneri e flessibili.

Una riduzione della temperatura fa poi recuperare agli elasto-
meri la loro condizione originale, ma se la temperatura & trop-

po elevata alcuni cambiamenti possono divenire permanenti.
Il calore accelera il processo di invecchiamento, che normal-
mente si manifesta con un progressivo incremento della du-
rezza e del modulo elastico, con la relativa perdita delle pro-
prieta elastiche.

Un altro effetto da considerare quando se la temperatura di
servizio della guarnizione si discosta sostanzialmente dalla
temperatura ambiente, & il fenomeno di espansione termica
relativa fra la guarnizione e la sua sede. |l coeffidente di di-
latazione termica degli elastomeri & infatti molto piu alto di
quello dei metalll (circa died volte) e quindi, soprattutto alle
alte temperature, I'espansione volumetrica della guarnizione
& sostanzialmente maggiore di quella della sede metallica.
Tale fenomeno pud essere ulteriormente accentuato nel caso
che Il fluido a contatto con la guamizione la faccia rigonfiare.

Materiali
m

Gomma butilica (IR} -40 +150
Etilenpropilenediene (EPDM) -50 +150
Acrilonitrilbutadiene idrogenato (HNBR) -25 +150
Acrilonitrilbutadiene (NBR) -30 +110
Fenolformaldeide (PF) -40 +120
Resina acetalica (POM) -40 +110
Politetrafluoretilene (PTFE) -200 +200
Poliuretano (TPU) - 40 +100
Gomma siliconica (MQ) -60 +230
Viton (FKM) -30 +200




Materiali

Materiali

Poliuretano termoplastico [TPU] Gomma Nitrilica [NBR]

le guarnizioni di gomma a base di nitrile non possono
essere depositate o immagazzinate né vicino a fonti che

Nome SEALPUR Nome RUBSEAL . . " iy 2 . .
o SEALPUR 93 — 93 "ShA D RUBSEAL rilasciano ozono come motori elettrici o sistemi elettrici,
urezza - urezza
SEALPUR 94 — 94°ShA RUBSEAL 70 — 70°ShA né essere esposte alla luce solare.
SEALPUR 97 — 97 "ShA RUBSEAL 75 — 75 °ShA
Temperatura | oo oo Temperatura | o Politetrafluoretilene [PTFE]
d'esercizio ) d'esercizio ) Nome SEALFLON
Caratteristiche | - Rigidezza — molto alta Caratteristiche |- Rigidezza — media Temperatura | _ 200 = +200°C
meccaniche « Resilienza — buona meccaniche «Resilienza — media dlesercizio j
« Resistenza all'abrasione — eccellente « Resistenza all'abrasione — media Caratteristiche |- Rigidezza — media
« Resistenza all'invecchi ito — media « Resistenza all'invecchi to — media meccaniche « Resilienza — media
Resistenza ai |« Resistente agli oli minerali e ai grassi Resistenzaal |« Resistente agli oli minerali e ai grassi, acqua, « Resistenza all'abrasione — media
fluidi - Non resistente ai fluidi freni, acqua e acidi fluidi idrocarburi e molti altri elementi chimici « Resistenza allinvecchiamento — eccellente
«Non reslster:te ai fluidi freni non mi er ';a R zaai | Lares chimica & superiore a quella
vol o0l . : ) X nota: [ di acrilonitrile migliora " " N
Il poliuretano, uno dei pill recenti elastomeri sviluppati, resistenza agll oli minerali ma, al contrario, riduce quella fluidi d:;':m gli altri materiale termoplastici ed
llet elastomerici.

possiede una eccellente resistenza alla trazione, allunga-
menti elevati, una notevole resistenza all'abrasione e al ta-
glio (migliore di tutte le altre gomme) ed una buona fles-
sibilita alle basse temperature. E un materiale organico ad
alto peso molecolare composto da polioli, diisocianati e
composti difunzionali reattivi. La combinazione di questi
componenti determina le diverse proprieta che si posso-
no ottenere in questo materiale.

Resiste bene ai derivati dal petrolio, agli idrocarburi, all'o-
zono e alle condizioni ambientali. Le prestazioni sono in-
vece insoddisfacenti a contatto con soluzioni acquose aci-
de o alcaline, idrocarburi clorurati, chetoni, acqua calda,
vapore o glicole.

Le gomme poliuretaniche sono quindi pia efficacl dal
punto di vista della loro resistenza meccanica piuttosto
che delle proprieta chimiche e termiche; il loro utilizzo &
percid indicato in quei casi in cui sia richiesta resistenza
all'abrasione (per esemplo | raschiatori).

Le gomme nitriliche rappresentano il pid importante
gruppo di elastomeri impiegati nei sistemi di tenuta ge-
nerici. Dal punto di vista chimico, la gomma nitrilica & un
copolimero butadiene con un contenuto di acrilonitrile
in percentuale variabile tra il 18% e il 48%. Normalmen-
te viene classificata come gomma a basso, medio od alto
contenuto di nitrile.

La resistenza agli oli minerali e agli idrocarburi migliora
con l'aumento della percentuale di nitrile ma, allo stesso
tempo, diminuisce la flessibilita alle basse temperature.
Per ottenere buone proprieta alle basse temperature &
necessario sacrificare la resistenza al combustibili e agli oli
alle alte temperature.

Le gomme al nitrile hanno buone caratteristiche fisiche e
sono superiori alla maggior parte degli altri tipi di gomme.
Non sono particolarmente resistenti all'ozono, alle condi-
zioni atmosferiche e all'esposizione al sole ma le loro pro-
prieta possono essere modificate tramite la composizione
chimica.

Data la loro suscettibilita ad essere intaccate dall'ozono,

Il PTFE & un polimero non elastico a base di tetrafluore-
tilene che pud essere utilizzato come supporto per una
guarnizione in materiale elastomerico. E' caratterizzato da
una di serie di proprieta rilevanti: un coefficiente di attrito
molto basso rispetto le superfici con cui & a contatto; una
resistenza alle aggressioni chimiche superiore a tutti gli
altri materiali termoplastici ed elastomerici; resiste bene
al rigonfiamento (solo | metalli alcalini allo stato liquido e
alcune miscele a base di fluoro possono attaccare | PTFE
ad alte temperature e pressioni); raggiunge temperature
di servizio oltre | 200°C; la superficie & altamente scorre-
vole; & un buon isolante elettrico e non & attaccato dagli
agenti atmosferici.

Questo polimero pud lavorare in un campo di tempera-
ture variabili fra 1 -200 °C e +200 °C. Mantiene una certa
elasticita anche alle basse temperature (-200 °C) e, per
questo motivo, pud essere impiegato, per esempio, a con-
tatto con gas liquefatti.

Quando si utilizzano elementi in PTFE, vanno considerate
alcune caratteristiche: oltre un certo livello di sollecita-




zione il materiale continua a deformarsi per scorrimento
a freddo; ha scarsa resistenza all'abrasione; il coefficiente
di dilatazione termica & dieci volte superiore a quello dei
metalli; il basso coefficiente di dissipazione termica put
creare dei problemi di surriscaldamento ed estrazione del
calore dal sistema; il materiale, non essendo un elastome-
ro, & duro come Il polietilene e difficile da montare.

Come guarnizione pud presentare qualche problema di
montaggio come, per esempio, la difficolta ad allargarla
guanto necessario per posizionarla nella sua sede.

Il recupero elastico & lento e pertanto la guarnizione as-
sembilata dovra essere lasciata riposare per un certo pe-
riodo di tempo prima che riacquisti la dimensione origi-
nale. Questo processo di recupero pud essere accelerato
tramite un leggero riscaldamento. Per questi motivi le
guarnizioni elastomeriche non possono essere cosi sem-
plicemente sostituite da quelle in PTFE.

Come guarnizione a labbri, s deve prevedere una pressio-
ne di contatto addizionale costante tramite I'uso di molle
o altri mezzi.

Il PTFE pud essere caricato con fibre di bronzo, grafite, ve-
tro e carbonio per ottenere proprieta speciali.

Resina poliestere [TPE-E]

Nome SEALITE

Durezza SEALITE 55 — 55 °ShD
SEALITE 63 — 63 °ShD

Temperatura .

desercizio -40 + +140°C

Caratteristiche |« Rigidezza — molto alta

meccaniche «Resilienza — alta

- Resistenza all'abrasione — notevole

- Resistenza allinvecchiamento — eccellente
Resistenzaai |R 1za ai fluidi R 1te ai solventi,
fluidi idrocarburi, derivati vari del petrolio, e oli

lubrificanti

La resina poliestere & un materiale termoplastico a medio
modulo normalmente utilizzata nella produzione di anelli

antiestrusione di supporto agli elementi di tenuta.

Le sue proprieta meccaniche sono una combinazione tra
la flessibilita degli elastomeri e la resistenza del termopla-
stici tecnici.

Incrementa le prestazioni e la vita in servizio in applicazio-
ni dove proprieta come la resistenza all’abrasione e agli
sforzi di taglio sono critiche.

Presenta un‘ottima flessibilita alle basse temperature, con-
servando in buona misura le sue proprieta ("creep”, resl-
stenza all'urto, fatica) anche a temperature elevate

Materiali

plastiche, stabilita dimensionale elevata, resistenza al “cre-
ep’, basso coefficiente d'attrito, larga gamma di tempera-
ture d'esercizio fino a temperature molto basse.

Il basso tasso di assorbimento dell'acqua garantisce una
elevata stabilita dimensionale evitando rigonfiamenti
in ambienti operativi umidi (cosa che non succede per il
poliammide-nylon).

Fenolformaldeide [PF]

La sua composizione chimica la rende molto resistente
agli idrocarburi e a molti altri fluidi.

Resina acetalica [POM]

Nome BEARITE
Temperatura . a
d'esercizio -40 + +110°C

Caratteristiche |+ Rigidezza — molto aita

meccaniche - Resistenza all'abrasione — eccellente

- Resistenza allinvecchiamento — buona
Resistenzaal |- Resistente alla benzina, all'umidita, agli oli
fluidi lubrificanti, ai solventi e a molti altri fluidi

neutri

« Non resistente ai fluidi acidi o basici con
un pH non compreso fra 4 e 9, sotto
un'esposizione costante di acqua calda o
vapore

Nome PHENOLITE
Temperatura y o
desercizio -40 ++130°C

Caratteristiche |- Rigidezza — eccellente

meccaniche « Resilienza — eccellente

« Resistenza all'abrasione — eccellente

- Ri za allinvecchiamento — buona
Resistenza al | Resistente agli oli minerali, ai grassi, al solventi
fluidi organici, acidi e alcali deboli, soluzioni saline

Il fenolformaldeide & un materiale ad elevato meodulo ela-
stico utilizzato nella produzione di anelli guida. E' una resi-
na sintetica che deriva, come prodotto di condensazione,
dalla reazione tra il fenolo e la formaldeide.

' caratterizzato da una serie di proprieta Importanti: ec-
cellente resistenza ai carichi, elevata resistenza alla tra-
zione, elevata vita di servizio, basso coefficlente d'attrito,

La resina acetalica caricata con fibra di vetro & un materia-
le ad elevato modulo elastico usato principalmente nella
fabbricazione di anelli guida e anelli antiestrusione.

La resine acetalica si ottiene per polimerizzazione della
formaldeide. Grazie alla propria struttura cristallina l'omo-
polimero offre migliori proprieta meccaniche rispetto al
copolimero. Questa resina ha acquisito fama a livello in-
ternazionale per la produzione di componenti ingegne-
ristici.

Tale resina & caratterizzate da una serie di ottime proprie-
ta: elevata resistenza a trazione e all'urto, elevata rigidez-
za, buona resistenza alla fatica rispetto alle altre materie

1za all'usura, allimpatto e elevata rigidezza, resi-
stenza al “creep’, & un materiale ignifugo, larga gamma di
temperature di esercizio che vanno da-40°C a+130°C, sta-
bilita dimensionale elevata. Per certi periodi pud tollerare
temperature fino a +300°C.
Alle normali temperature il fenolo ha un colore giallo pal-
lido, questo colore varia in funzione della esposizione alla
luce e della ossidazione durante lo stoccaggio.
Vista la sua struttura chimica non & adatto all'utilizzo in
ambienti operanti nel settore alimentare.




Materiali

Etilen-propilene [EPDM]

lemperatura |50+ +150°C
Caratteristiche |« Rigidezza — media
meccaniche « Resilienza — media
« Resistenza all'abrasione — media
- Resistenza all'invecchi: to — buona
Resistenza al | - Resistente agli oli non-minerali, ai fluidi freni,
fluidi agli esteri fosforici, all'acqua, al vapore e a
molti altri agenti chimici
= Non resistente agli oli minerali, ai grassi e
agli idrocarburi

Letilen-propilene & una tra le migliori gomme sintetiche
per impieghi generici.

Le tecnologie odierne di polimerizzazione permettono
di progettare polimeri specifici in base al tipo di proces-
s0 0 applicazione richiesta. Le gomme in EPDM sono ap-
prezzate per la loro resistenza al calore, alla ossidazione,
all'ozono e, grazie alla struttura satura che sta alla base del
polimerg, allinvecchiamento da esposizione all'aria.
Hanno dei buoni valori di “compression set” in particolar
modo alle alte temperature. Resistono bene a contatto
con solventi polari come acqua, acidi, alcali, esteri fosfatici
e alcuni chetoni e alcoli.

Fluoroelastomero [FKM]

Nome
commerciale VITON
Temperatura .
d'esercizio -30+4200°C
Caratteristiche |« Rigidezza — media
meccaniche - Resilienza — scarsa
« Resistenza all'abrasione — scarsa
- Resistenza allinvecchiamento — eccellente
Resistenza ai | Eccellente resistenza agli oli minerali e agli
fluidi idrocarburi. Resistente alla maggior parte
degli agenti chimici con l'eccezione di ketoni,
alcoli e acidi

Il fluoroelastomero, noto soprattutto per poter sopporta-
re temperature elevate (200°C), offre anche una eccellente
resistenza alla aggressione di combustibili e prodotti chi-
mici.

Le tecnologie odierne di polimerizzazione permettono di
progettare polimeri specifici in base al tipo di processo o
applicazione richiesta in termini di resistenza agli agenti
chimici e proprieta meccaniche.

Lutilizzo di questa mescola & particolarmente indicato
per soddisfare esigenze di alte resistenze al calore, agli oli
e agli agenti chimici quando non sono richieste prestazio-
ni speciali alle basse temperature.

Sono le gomme piu resistenti al calore che si trovano in
commercio.

Temperatura . a
d'esercizio -60++230°C
Caratteristiche |- Rigidezza — scarsa
meccaniche «Resilienza — media
- Resistenza all'abrasione — scarsa
- Resistenza all'invecchi ) — eccellente
Resistenzaal |+ Resistente agli oli minerali e ai grassi
fluidi - Non resistente agli acidi e ai fluidi freni non
minerali

Il silicone ha generalmente una scarsa resistenza ai carichi
e alla abrasione sebbene le sue prestazioni meccaniche
possano essere migliorate tramite una diversa formula-
zione chimica.

Anche le sue proprieta chimiche possono essere migliora-
te da speciali formulazioni che provvedono ad incremen-
tare la resistenza agli oli e ai combustibili.

Le gomme al silicone non sono indicate in applicazioni
con presenza di idrocarburl come petrolio e paraffina, o in
presenza di elevate pressioni; di fatto sostanze di questo
tipo possono portare rigonfiamenti o rendere pil tenero
l'elastomero con effetti indesiderati.

Il vantaggio principale di questo tipo di elastomero & che

mantiene la sua flessibilita fino a temperature molto basse
e pud anche assorbire calore alle alte temperature senza
indurirsi, tutto ci® lo rende adatto a guarnizioni operanti
ad alta e a bassa temperatura, coprendo una vasta gam-
ma di applicazioni rispetto ad altri elastomeri.

Una applicazione tipica sono le guarnizioni per alta velo-
cita (guarnizioni per organi rotanti), dove le temperature
di servizio dovute allo sviluppo di attrito, sono superiori a
quelle permesse dagli elastomeri convenzionali.

Il costo delle gomme al silicone & superiore al costo della
maggior parte degli elastomeri in commercio.

Temperatura |55 . 4700°c
desercizio
Caratteristiche |« Rigidezza — scarsa
meccaniche « Resilienza — media
« Resistenza all'abrasione — scarsa
« Resistenza allinvecchi to — eccellente
Resistenzaai | Queste caratteristiche dipendono dalla formu-
fluidi lazione chimica
Buona resistenza agli oli minerali, ai grassi e
agli idrocarburi

Le gomme al fluorosilicone presentano caratteristiche
operative simili a quelle delle gomme al silicone, ma la-
vorano in una gamma pil ristretta di temperature. |l prin-
cipale vantaggio offerto da questo tipo di gomme & che
presentano una resistenza agli oli paragonabile a quella
delle gomme nitriliche. Trovano impiego quindi in appli-
cazioni dove le temperature di esercizio non sono soppor-
tabili dalle gomme nitriliche e dove i siliconi normali non
sono compatibili col fluido.
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Clorobutadiene [CR]

Nome
commerciale NEOPRENE
Temperatura .
d'esercizio -30++80°C
Caratteristiche |« Rigidezza — media
meccaniche «Resilienza — media
« Resistenza all'abrasione — media
« Resistenza allinvecchiamento — molto
buona
Resistenzaal |- Moderata resistenza agli oli minerali e ai
fluidi grassi

- Non resistente ai fluidi freni non minerali

La gomma al policloropropene & una delle migliori gom-
me sintetiche per impieghi generici, anche se attualmen-
te se ne fa un uso relativamente basso nella costruzione di
sistemni di tenuta. Il principale vantaggio che presentano &
una eccellente resistenza agli agenti atmosferici. Questa
gomma presenta inoltre prestazioni superiori alla gomma
naturale in ambienti con temperature elevate, ma tende
a indurirsi o irrigidirsi alle basse temperature, dove pud
anche cristallizzare se sottoposta a sollecitazioni. Questa
tendenza si pud ridurre tramite una corretta scelta del
tipo di polimero e della composizione chimica.

Materiali




Conservazione e stoccaggio delle guarnizioni

Materiali

Linee guida e raccomandazioni per lo stoccaggio di
guarnizioni in poli ed el i

Durante lo stoccaggio, le caratteristiche degli elastome-
ri e dei prodotti in plastica o poliuretano possono essere
danneggiate da:

- reazioni chimiche che sono fondamentalmente causa-
te dall'influenza di calore, luce, ossigeno, ozono, umidita
e agenti chimici vari

- un processo fisico

Questo processo fisico, denominato "invecchiamento fisi-
co’, & causato dall'influenza di tensioni esterne, che por-
tano alla rottura e alla deformazione permanente, o dalla
migrazione dei plastificanti dal semilavorati che rendono |
materiali pit fragili e portano alla deformazione della par-
ti.

Pertanto, i prodotti in gomma e poliuretano mantengono
le loro caratteristiche, senza grandi cambiamenti per mol-
ti anni, se & garantita una corretta conservazione, In que-
sto contesto, va detto che le proprieta di invecchiamento
e stoccaggio di questi prodotti dipendono sensibilmente
dalla loro struttura chimica.

Elastomerl insaturi, come la gomma nitrilica (NBR) posso-
no avere eta molto pia breve in condizionl di conservazio-

ne improprie rispetto, per esempio ad elastomeri saturi,
come il fluoroelastomero (FKM).

Le caratteristiche ideali di questi prodotti possono esse-
re mantenute per lunghi periodi di tempo, se i prodotti
sono conservati in conformita con le raccomandazioni
DIN 7716.

Condizioni di stoccaggio per elastomeri
e materie plastiche

| prodotti in gomma, plastica o poliuretano devono essere
conservati in un ambiente fresco e asciutto. La temperatu-
ra di stoccagglo dovrebbe essere di circa 15°C e non supe-
rare | 25°C, I'umidita relativa deve essere inferiore al 65%.
Non devono essere esposti alla luce, soprattutto luce di-
retta del sole e la luce artificiale con un elevato contenuto
di UV.

| locali di deposito non devono contenere quello strato
di ozono che generalmente producono dispositivi come
i motori elettrici o dispositivi ad alta tensione. Inoltre &
indispensabile proteggere le guarnizioni mediante con-
fezionamento ermetico.

Il contatto tra prodotti in gomma di composizioni diver-
se deve essere evitato. Cosl come Il contatto con prodotti
chimici e/o metalli pericolosi (per esempio rame, manga-
nese) & da evitare.

Le guarnizioni devono essere conservate in una condizio-
ne di “tension-free’, cioé le parti non dovrebbero essere
soggette a trazione, pressione o deformazione di curva-
tura.

Se tutte queste raccomandazioni sono rispettate, le guar-
nizioni di tenuta possono essere conservate per i periodi
di tempo indicati di seguito, senza perdere le loro caratte-
ristiche tipiche:

Sealpur Poliuretano TPU 12 anni circa
Rubseal Gomma Nitrilica NBR 5 anni drca

Seaflon Politetrafluoretilene  PTFE 12 anni circa
Sealite Resina Poliestere TPE-E 12 anni circa
Bearite Resina Acetalica POM 10 anni circa
- Poliammide PA 10 anni circa
- Etilen-propilene EPDM 8 anni circa

- EI‘:O";T:::"“‘“‘ H-NBR 8 anni circa

Viton Fluoroelastomero FKM 10 anni circa
- Silicone MQ 10 anni circa

NOTA: Le istruzioni di cui sopra, consigli e linee guida sono elencate
secondo le nostre migliori conoscenze. Tuttavia, non possiamo of-
frire alcuna garanzia e/o responsabilita a riguardo.
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Gioco radiale

Costruzione delle sedi

Il valore massimo del gioco radiale sul lato opposto alla
direzione della pressione & in funzione di vari fattori come
la pressione massima, il tipo di guarnizione e il materiale
di cul & costituita (vedi grafico).
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Nella determinazione del gioco radiale si devono tenere

in considerazione anche il gioco del sistema di guida e I'al-
lungamento elastico della camicia del cilindro sottoposto
a pressione. Se non si tiene conto di questi fattori, durante
l'esercizio. si possono avere giochi radiali superiori a quelli
previsti. Quando il gioco radiale diventa eccessivo e supe-
ra il valore massimo consentito, durante il funzionamento
la parte posteriore della guarnizione pud subire un feno-
meno di estrusione (vedi figura) che danneggia in modo
irreversibile la guarnizione stessa.
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Finitura superficiale

Costruzione delle sedi

Informazioni generali

La finitura della superficie sulla quale lavora la guarnizio-
ne ha effettl significativi sull'attrito, sull'usura e, quindi,
sulla vita della guamnizione stessa. Col termine finitura ci si
riferisce sia forma che alle dimensioni delle irregolarita. La
forma si pud descrivere solo empiricamente.

La rugosita media, denominata Ra e misurata in pm,
viene calcolata come il valore medio delle variazioni del
profilo rispetto alla sua linea mediana, calcolata per una
determinata lunghezza di riferimento (L). La rugosita su-
perficiale pud anche essere espressa in termini di rugosita
massima, definita come la distanza tra il picco massimo
delle irregolarita e la gola pi0 profonda sulla stessa lun-
ghezza di riferimento. La rugosita massima & designata
come Rt e sl misura con la stessa unita di misura della Ra.
Entrambi i valorl sono significativi nel determinare il gra-
do di finitura superficiale ideale richiesto per I'uso di un
certo tipo di guarnizione.

Smussi d’invito

Finltura superficlale raccomandata

Lo scopo di una buona finitura & quello di ottenere una
superficie che causl meno usura possibile alla guarnizio-
ne.

Le guarnizioni per stell, che fanno tenuta su superfid in
movimento, possono essere danneggiate da finissime
particelle abrasive che possono aderire alla superficie se
questa & grezza. Gli steli dovrebbero avere pertanto una
superficie con un basso valore di rugosita, simile alle su-
perficl cromate, ed essere resistenti alla corrosione. La ru-
gosita ideale per la superficie di uno stelo dovrebbe avere
wvalorl simili a 0.3 pm (Ra) e 2.3 pm (Rt). Le guarnizioni per
pistone, che fanno tenuta sulla superficie interna del ci-
lindro, non sono soggette all'azione di particelle abrasive
che provengono dall'esterno e possono quindi tollerare
superfici pit ruvide. In questi casi la rugosita superficiale
raccomandata dovrebbe avere valorl Intorno a 0.5 pm (Ra)
ea3.7 um (Rt).

La pressione d'esercizio dovrebbe essere sempre tenuta in
considerazione nella valutazione delle proprieta della su-
perficie. A pressioni di servizio elevate infatti, Il film d'olio
tra la guarnizione e la superficie di tenuta & molto sottile
e l'attrito & percio elevato. In queste condizioni di lavoro
& opportuno scegliere una finitura superficiale con bassa
rugosita. Per una tenuta statica, le superficl dove lavora la
guarnizione dovrebbe avere una finitura Intorno al 1 pm
(Ra) e ai 7 pm (Rt).

Gradi di finitura delle diverse lavorazionl|

Sla la rugosita che la forma della superficie finita possono
variare enormemente a seconda del processo di lavora-
zione. La seguente tabella indica i valori tipici ottenibili da
alcune tra le pit comuni lavorazioni sui materiali metallici,
anche se questi valori possono mutare in funzione della
qualita della macchina utensile e del materiale lavorato.

| Processo____| Rugosita superficiale Ra [umI

Piallatura 15+125
Limatura 15+125
Fresatura 09+635
Brocciatura 0.9 +3.00
Alesatura 0.5 +3.00
Barenatura 05635
Tornitura 056325
Finitura con pietra diamantata 025+05
Rettifica 0.125 +1.75
Levigatura 0.125 +1.625
Rullatura 0.125+05
Lappatura 0.05 <05
Lucidatura 0.05 =05
Superfinitura 0.025 025

- Rugositd ottenibili con alcuni processi di lavorazione -

La presenza di opportuni smussi dinvito (vedi figura) arro-
tondati, senza bordi e bave taglienti & di fondamentale im-
portanza per evitare il danneggiamento dei labbri della guar-
nizione durante il montaggio dei componenti del cilindro.

Tuttavia @ molto difficile, durante l'installazione, danneg-

giare alcuni materiali resistenti come il poliuretano, per
esempio.

Nelle tabelle di ogni famiglia di articoli, vengono suggeriti
valorl per la profondita e la lunghezza degli smussl. Una ri-
duzione di tali valori pud creare problemi d'assemblaggio.




Suggerimenti generali per 'assemblaggio

Installazione

Le seguenti regole generali per un buon montaggio sono

valide per tutti i tipi di guarnizioni:

= Per prevenire danneggiamenti al labbri della guarni-
zione in fase di montaggio, l'alloggiamento deve avere
smussi arrotondati. Vanno rimossi bave e bordi taglienti
nella zona di assemblaggio

- Controllare la presenza degli smussi dingresso e I'as-
senza di bave e spigoli taglienti

« Lubrificare sia la guarnizione che la superfide di scorri-
mento con lo stesso fluido usato nel sistema idraulico o

con uno compatibile

Rispettare le tolleranze dimensionali e le finiture superfi-
ciali dichiarate in questo catalogo per rendere il montag-
gio della guamnizione pil facile ed evitare danneggiamen-
ti

Tutte le partl devono essere perfettamente pulite, senza
particelle metalliche, residui di saldatura o altri difetti
Non utllizzare oggetti metallic taglienti per facilitare il
montaggio

Controllare che la guarnizione sia correttamente orien-

.

Linee guida per l'installazione di guarnizioni stelo

tata rispetto alla direzione del fluido

Dopo l'assemblaggio & preferibile provare il cilindro
poiché, nel primi cicli, pud verificarsi una perdita di flul-
do dovuta alla fase di assestamento della guarnizione
Per evitare danni permanenti alle guarnizioni, una volta
completato I'assemblaggio del cilindro, non oltrepassa-
re la temperatura di 80°C durante operazioni come ver-
niclatura, trattamenti termici superficiali, ecc.

Le guarnizioni stelo possono essere montate solitamente
senza ricorrere all'utilizzo di utensili speciali. Per guarni-
zioni di piccolo diametro si pud ricorrere all’'uso di sem-
plici attrezzi che facilitino I'assemblaggio. Questi attrezzi,
possibilmente non metallici, dovrebbero essere adattati

alla tipologia del cilindro da assemblare.

Le tenute stelo possono essere facilmente piazzate nella
loro sede, tramite deformazione manuale o grazie ad at-
trezzi speciall, facendo loro assumere la forma in figura.

Linee guida per l'installazione di guarnizioni pistone

U,

Solitamente le guarnizioni pistone possono essere mon-
tate senza l'ausilio di particolari attrezzature o, quando
hanno una sezione radiale grande in relazione al dia-
metro, possono essere allungate lentamente e montate
tramite semplici attrezzi che ne facilitino I'assemblaggio

(vedi figura). Questi attrezzi, possibilmente non metallici,
dovrebbero essere adattati alla tipologia del cilindro da
assemblare.

E' talvolta utile un preriscaldamento a 50+60 °C in olio
idraulico.
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Tabella di conversione

Dati tecnici generali

LUNGHEZZA
L Lo L potice T pisde 1 migte
m 3937 3,2305 6,21+ 10%
mm 102 1 108 0,03937 0,0033 6,21+107
pm 1o 10* 1 3,94.10° 3,28.10% 65,21.10™
pollice 0,0254 254 25400 1 0,0833 1,58+ 10°
piede 03048 3048 304800 12 1 1,80.10*
miglio 16093 1,61-10% 1,61« 10¢ 63,35.-10° 527994 1
PRESSIONE
IS T 7 TN T
Pa (N/m?) 1,02- 10i 9.87-10° 145107
Mpa 1 D° l 'I 1] 102 a87 145,0377
bar 104 01 1 1,02 0,987 14,5038
Kgf / em? 981.10¢ 981.107 0,981 1 0,968 14,2233
atm 1,013.10° 0,1013 1,013 1,033 1 14,6923
psi 689476 0,006895 0,06894 00703 0,06806 1
VELOCITA
__
32808 39,3? 22369
mfmln 0,016}' 1 0,06 0,0547 0,6562 0,03728
km/h 02778 16,6667 1 09113 10,9361 062137
plede/s 03048 18,2882 1,0973 1 12 0,68183
pollice/s 0,0254 1,524 009714 0,0833 1 0,05682
miglio/h 044704 26,8224 1,6093 14666 17,6 1

VISCOSITA
[ pa.s [ P [ 0 [ st [ ot [ mus |

Pa.s 1 10 1000

P (poises) 0,1 1 100

P (centipoises) 107 0,01 1

St (stokes) 1 100 10*

St (centistokes) 0,0 1 10*

m2/s 104 108 1
ENERGIA

L | Bw [l Jrootpoundall _Wh | _kwh ] erg |

Joule (Nm)  947.10* 0,23866 23,7304 2778 -10*  2778-107 0

POTENZA

| L feib/n [ ftib/min | HPmetn) | Btuh | HP(elet) | _ergis |

Watt (Nm/s) 2655224 4425372

1,36- 107 3 1,34.10° i
FORZA
N (kg m/s?) 1 0,102 0,2248
Kg, 9,81 1 22040
Libbra, i 04537 1
TEMPERATURA
1 5/9+ (*F-32) K- 273,15
F 9/5.°C+32 1 9/5-°K — 459,67
K °C+27315 5/9+°F + 255,37 1
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D [ ] [ ] [ ] [ ]
ati tecnici generali
TOLLERANZE ISO
R I T T T T T TR
1+3 -6 -16 -6 -20 o -14 0 -25 +14 1] +25 1] +40 1] +60 1]
>3 +6 -10 =22 -10 -28 o -18 1] -30 +18 (1] +30 ] +48 (1] +75 ]
=6 +10 -13 -28 -13 -35 o -22 0 -36 +22 1] +36 ] +58 1] +90 ]
=10 +18 -16 -34 -16 43 (1] =27 0 -43 +27 (1] +43 ] +70 0 +110 ]
=18 +30 -20 -41 -20 -53 (1] -33 0 -52 +33 1] +52 ] +B84 1] +130 ]
=30 +50 -25 -50 -25 -64 (1] -39 i -62 +39 0 +62 ] +100 0 +160 ]
=50 +65 -30 -60 -30 -76 (1] -46 o -74 +46 1] +74 1] +120 1] +190 1]
=65 +80 -30 -60 -30 76 (4] 46 o -74 +46 0 +74 (1] +120 0 +190 (1]
=80 + 100 -36 -7 -36 G0 1] -54 W] -B7 +54 (1] +87 1] +140 1] +220 [1]
=100 +120 -36 =T -36 -G0 (1] -54 o -B7 +54 (1] +B7 (4] +140 (4] +220 (1]
=120 +140 -43 -83 -43 -106 1] 63 o -100 +63 i) +100 (1] +160 i) +250 a
=140 +160 -43 -83 -43 =106 (1] -63 0 -100 +63 ] +100 (1] +160 o +250 (1]
=160 + 180 -43 -83 -43 -106 a 63 o =100 +63 0 +100 (4] +160 a +250 1]
=180 +200 -50 -6 -50 -122 (1] -T2 o -115 +72 i +115 o +185 o +290 0
=200 +225 -50 -96 -50 -122 (1] -2 o -115 +72 o +115 (1] +185 (4] +250 (1]
>225 +250 -50 -96 =50 -122 0 -T2 (1] -115 +72 o +115 (1] +185 ] +290 0
=250 + 280 -56 -108 -56 -137 1] -81 (1] -130 +B1 o +130 (1] +210 o +320 1]
=280 + 315 -56 -108 -56 -137 o -81 a -130 +81 1] +130 o +210 a +320 o
=315 +355 62 -119 -62 -151 o -89 1] -140 +89 W] +140 o +230 i) +360 1]
=355 +400 -62 -119 -62 -151 o -89 [t] -140 +B2 0 +140 (1] +230 a +360 (1]
> 400 +450 -68 -131 -68 -165 o o7 o -155 +97 (1] +155 1] +250 1] +400 a
> 450 + 500 -68 -13 68 -165 0 97 [t} -155 +97 i} +155 (1] +250 (1] +400 (1]
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RASCHIATORE STELO CON LABBRO DI TENUTA ESTERNO

Lo scopo del raschiatore tipo SA di Aston Seals
e quello di prevenire l'introduzione di polvere,
sporcizia e materiale estraneo all'interno del
sistema di tenuta.

Questo e ottenuto grazie ad uno speciale
labbro raschiante che produce un'effettiva
azione pulente, previene lo sviluppo di scorie,
protegge gli elementi di guida e allunga la vita
in esercizio delle guarnizioni di tenuta.

Un labbro di tenuta sul diametro esterno a

contatto con la sede previene l'ingresso di
sporcizia anche dall'esterno.

Scanalature interne danno stabilita al
raschiatore e prevengono attorcigliamenti e
incollaggi.

Il materiale utilizzato per produrre questo

Velocita
=08 m/s

<3S

MATERIALE
Tipologia Designazione  Durezza
Poliuretano ~ SEALPUR 93 93 °ShA

W0 o o S o ol

T t 200 150 00 5 [k G 100 150
Termperature |0 1

Fluidi

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica
Superf. statica

Oli idraulici (a base minerale)
Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnica

Adatta per la tenuta stelo
Ra < 1.6 um Rt< 6.3 um

SMUSSI D'INVITO

raschiatore € uno speciale poliuretano

che assicura eccellenti proprieta in caso di
movimento a secco, un'cttima resistenza
all'usura ed un‘elevata durata in esercizio
grazie anche alla buona resistenza all'ozono e
alle radiazioni causate dagli agenti atmosferici.

Labbro di tenuta esterno per una reale
protezione del sistema di tenuta

Elevata durata in esercizio

Soluzione economica

Eccellente resistenza all'usura
Ingombro ridotto delle sedi

Non sono necessarie tolleranze ristrette

Di facile installazione

| dati sopra citati so
periodi e non possono

d Smin
inferiore 100 5 mm
100+200 7 mm
oltre 200 10 mm

0 di pressione sul retro del raschiatore deve essere evitato.
zona dell'installazion
no essere mantenuti per brevi
sere usati allo stesso tempo contempaoraneamente,



RASCHIATORE STELO CON LABBRO DI TENUTA ESTERNO

Eliminare bave
T / N e spigoli vivi
rmax 0.4 \— rmax 0.4

pe. | | o | e | we Qe | o Jooe | e | owe Jewe [ oo [ oo [ L | we |
SA4 3.0 2.0 386 53 330 SA 55/A 55 656 53 580

4 120 SA30 30
SA5/S 5 120 28 9.0 SA 30/A2 30 400 30 345 SA 55/C 55 66.0 50 618
SA6/S 6 120 3.0 9.0 SA32 32 406 53 350 SA56 56 6456 53 59,0
SAS8 8 145 38 1.0 SA32/H 32 395 16 349 SA 56/A 56 666 53 590
SA9/S 9 130 25 120 SA35 35 435 53 380 SA 60 80 685 53 630
SA 10 10 166 38 138 SA35/A 35 436 50 380 SA 60/A 60 706 53 630
SA 10/5 10 150 10 130 SA35/A2 35 450 40 390 SA 60/5 60 706 55 66.0
SA 12 12 186 38 150 SA36 6 446 53 390 SA 63 63 716 53 66,0
SA13 13 196 38 160 SA36/A 36 440 53 350 SA63/A 63 736 53 66.0
SA 14 14 206 38 170 SA38 38 466 53 410 SA65 65 736 53 68.0
SA 15 15 216 38 180 SA 40 40 486 53 430 SA65/A 65 756 53 680
SA 16 16 26 38 19.0 SA 40/H 40 475 16 429 SA 70 70 786 53 730
SA 16/A 16 225 30 19.0 SA42 42 506 53 45,0 SA70/A 70 826 71 760
SA 17 17 236 38 200 SA43.7/A 437 517 53 467 SA70/B 70 806 53 730
SA18 18 246 38 210 SA45 45 536 53 480 SA 70/D 70 760 53 720
SA 20 20 286 53 230 SA45/A 45 556 53 480 SA73/A 73 836 73 760
SA 20/A 20 260 34 230 SA45/A2 45 60.0 42 53.0 SA75 75 836 53 780
SA22 2 306 53 250 SA4B 48 56.6 53 510 SA 75/A 75 872 7.1 810
SA22/A2 2 306 22 250 SA48/A 48 56.0 53 51.0 SA78/A 78 90,0 75 830
SA 24 24 326 53 270 SA 50 50 586 53 53.0 SA 78/C 78 885 5.0 848
SA 24/A2 24 326 22 270 SA50/A 50 60.6 53 53.0 SA 78/S 78 886 55 840
SA 25 25 336 53 280 SA50/A2 50 655 42 580 SA 80 80 8856 53 83.0
SA25/H 25 325 16 279 SAS52 52 60.6 53 55.0 SA 80/A 80 926 7.1 86,0
SA28 28 366 53 310 SAS5 55 636 53 580 SA 80/A2 80 90.0 215 845
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RASCHIATORE STELO CON LABBRO DI TENUTA ESTERNO

SABS 85
SA B5/A 85
SA 90 90
SA 90/C 90
SA90/D 90
SA95 95
SA99/5 9
SA 100 100
SA 105 105
SA 105/A 105
SA 105/C 105
SA 110 110
SA 115 15
SA 115/B 115
SA 120 120
SA 120/A 120
SA120/5 120
SA125 125
SA 125/A 125
SA 130 130
SA 135 135
SA 140 140
SA 140/A 140
SA 141/5 141

r max 0.4 —/
EESRENETS S
972 73 1.0 SA 145 145 1572 7.1

93.6
1022

1472

1486
1516

Eliminare bave
e spigoli vivi

53
74
53
53
71
55
71
71
53
50
71
71
53
71
53
55
71
10
71
73
71
53
55

\— rmax 0.4

SA 150
SA 150/B
SA 155
SA 160
SA 162/5
SA 170
SA 180
SA 183/S
SA 190
SA 190/A
SA 200
SA 207/S
SA 210
SA 220
SA 230
SA 240
SA 245
SA 250

Misure in pollici

SA 1500 1875

150
150
155

381

162.2
1582
1692
1752
1726
1852
1952
1936
2052
2100
2152
2176
2252
2352
24532
2552
260.2
2652

478

71
53
71
101
55
101
10,
55
104
101
10
55
104
101
101
101
10,
101

475

151.0
156.0
1530
162.0
168.0
168.0
178.0
188.0
189.0
198.0
200.0
208.0
213.0
218.0
2280
238.0

253.0
258.0

421
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RASCHIATORE STELO

Lo scopo del raschiatore tipo SAF di Aston
Seals & quello di prevenire l'introduzione
di polvere, sporcizia e materiale estraneo
all'interno del sistema di tenuta.

Questo & ottenuto grazie ad uno speciale
labbro raschiante che produce un'effettiva
azione pulente, previene lo sviluppo di scorie,
protegge gli elementi di guida e allunga la vita
in esercizio delle guarnizioni di tenuta.

Il materiale utilizzato per produrre questo
raschiatore & uno speciale poliuretano

che assicura eccellenti proprieta in caso di
movimento a secco, un‘ottima resistenza
all'usura ed un'elevata durata in esercizio
grazie anche alla buona resistenza all'ozono e
alle radiazioni causate dagli agenti atmosferici.

<3S

MATERIALE

Tipologia Designazione  Durezza
Poliuretano ~ SEALPUR 93 93 °ShA

Velocita Oma |2 4 & G| 12 14
soc & S S

=08 m/s
0+

T t 200 150 00
Temperatere. [N

Fluidi Oli idraulici (a base minerale)
u Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnica

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica  Adatta per la tenuta stelo
Superf. statica Ra < 1.6 um Rt< 6.3 um

SMUSSI D'INVITO

d

inferiore 100 5mm
100+200 7 mm
oltre 200 10 mm

Smin

Elevata durata in esercizio

Soluzione economica

Eccellente resistenza all’'usura

| dati sopra citati sono mantenuti per brevi

Ingombro ridotto delle sedi periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente.

« Mon sono necessarie tolleranze ristrette

Di facile installazione



RASCHIATORE STELO

= SAF

15°+20°
A
1]
D d -F——rmrmmmmm \I M- -
St 3
[
~\

Eliminare bave
T / \ e spigoli vivi
rmax 0.4 —/ \— rmax 0.4

R R N | S N R T T C I
8 145 38 110 392 45 332 706 5.2 630

SAF 8 SAF 30/C 30 SAF 60/A/T 60

SAF 12/A 12 17.0 29 150 SAF 30/T 30 386 52 330 SAF 63/A/T 63 736 5.2 66.0
SAF 14 14 206 38 170 SAF 32 32 406 53 350 SAF 63/B 63 73.0 63 700
SAF 15 15 216 38 180 SAF32/T 32 40.6 52 35.0 SAF 65 85 736 53 68.0
SAF 16 16 26 38 19.0 SAF 35 35 436 53 380 SAF 65/A/T 85 756 5.2 68.0
SAF 16/C 16 250 45 190 SAF 35/B 35 439 63 380 SAF 65/B 85 726 23 68.0
SAF 16/D 16 210 38 19.0 SAF 35/T 35 438 52 380 SAF 65/C 65 770 3.2 700
SAF 18 18 2456 38 210 SAF 36 36 446 53 390 SAF 65/D 65 776 73 70.0
SAF 20 20 2856 53 230 SAF38/T 38 466 52 41.0 SAF 70 70 786 53 730
SAF 20/B 20 290 35 230 SAF 40 40 486 53 43.0 SAF 70/B/T 70 BO.6 52 730
SAF 20/C 20 290 45 230 SAF 40/A 40 520 32 450 SAF 70/C 70 786 63 730
SAF 20/T 20 286 52 230 SAF 40/T 40 486 52 430 SAF 75/T 75 836 52 780
SAF 22/A 2 310 45 250 SAF 42 42 506 53 450 SAF 78/B 78 860 50 810
SAF 22/B 2 27.0 3.0 245 SAF 45 45 536 53 48.0 SAF 80/A/T 80 922 70 86.0
SAF 22/T 22 306 52 250 SAF 45/A/T 45 556 52 48.0 SAF 97/AIT 97 1056 52 1000
SAF 25 25 336 53 280 SAF 45/B a5 56.0 35 50.0 SAF 110 10 1222 71 1160
SAF 25/A 25 342 45 32 SAF 48/A/T 48 60.6 52 54.0 SAF 111/A m 1260 68 1180
SAF 25/5 b1 336 5.0 280 SAF 50 50 586 53 53.0 SAF 118/B 118 1260 50 1210
SAF 25/T 25 336 52 280 SAF 50/A/T 50 60.6 52 530 SAF 124/A 124 139.0 68 1310
SAF 28 28 366 53 310 SAF 50/B 50 58.6 63 53.0 SAF 135/A 135 1500 95 1450
SAF 28/A 28 336 32 306 SAF 55 55 63.6 53 580 SAF 140/B 140 1550 6.8 1470
SAF 28/T 28 366 52 310 SAF 55/A/T 55 65.6 52 58.0 SAF 142/A 142 1516 53 1460
SAF 30 30 386 53 330 SAF 55/B 55 636 43 580 SAF 142/B 142 1536 63 1470
SAF 30/B 30 420 32 344 SAF 60 60 68.6 53 63.0 SAF 143/B 143 1510 55 1460

SAF
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RASCHIATORE STELO

rmax 0.4

Himinare bave

e spigoli vivi

rmax 0.4

E T N

SAF 145/B
SAF 150/C
SAF 155/A
SAF 160/A
SAF 170/A
SAF 186/A
SAF 200/A
SAF 216/A

Misure in pollici

SAF 1000
SAF 3000
SAF 6500
SAF 7000

145
150
155
160
170
186
200
216

254
762
165.1
1778

160.0
165.0
1700
175.0
185.0
201.0
2150
310

33.02

190.5
203.2

95
68
95
68
6.8
95
6.8

44
63
127
127

95 155.0

160.0
162.0
170.0
1770
193.0
2100
2230

SAF
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RASCHIATORE STELO CON LABBRO DI TENUTA ESTERNO PER APPLICAZIONI GRAVOSE

Lo scopo del raschiatore tipo SAP di Aston Seals
e quello di prevenire l'introduzione di polvere,
sporcizia e materiale estraneo allinterno del
sistema di tenuta anche in presenza di forti con-
taminazioni come ghiaccio e fango.

Questo e ottenuto grazie ad uno speciale labbro
raschiante che produce un'effettiva azione
pulente, previene lo sviluppo di scorie, protegge
gli elementi di guida e allunga la vita in esercizio
delle guarnizioni di tenuta.

Un labbro di tenuta sul diametro esterno a con-
tatto con la sede previene l'ingresso di sporcizia
anche dall'esterno.

Scanalature interne danno stabilita al
raschiatore, prevengono incollaggi e rilasciano
la pressione.

|| materiale utilizzato per produrre questo

<3S

MATERIALE
Tipologia Designazione  Durezza
Resina poliestere  SEALITE 55 55°5hD

Velocita Oms |2 N & G| } 14
verocra a1 Moo

T t 200 150 00 5 [k 50 100 150
Termperaer T |

Fluidi Oli idraulici (a base minerale)
u Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnica

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica  Adatta per la tenuta stelo
Superf. statica Ra < 1.6 um Rt< 6.3 um

SMUSSI D'INVITO

d Smin

raschiatore & una speciale resina poliestere che inferiore 100 2T

assicura eccellenti proprieta in caso di impieghi ;ﬁ?:zzgg ]; mm
molto gravosi, un'ottima resistenza-all'usura ed
un'elevata durata in esercizio Dgni ¢ pressione sul retro del raschiatore deve essere evitato,
= zona dell‘installazion
« Labbro di tenuta esterno per una reale prote- | dati sopra citati sa ] ; mantenuti per brevi
zione del sistema di tenuta periodi e non possono re usati allo stesso tempo contemporaneamente,

Particolarmente adatto per impieghi gravosi
Capacita di rilasciare eventuali contro-
pressioni

Elevata durata in esercizio

Soluzione economica

Eccellente resistenza all'usura

Ingombro ridotto delle sedi

Di facile installazione



RASCHIATORE STELO CON LABBRO DI TENUTA ESTERNO PER APPLICAZIONI GRAVOSE

= SAP

16°+20°
I L]
Dd -})—-—-—-—|- m™

Eliminare bave
T \ e spigoli vivi

¥ max 0.4 \_ rmax 0.4
O R N N N N N KSR
280 5.0 255 65 750 53 68.0

SAP20285 20 SAP 65 755.3

SAP22305 22 30.0 5.0 275 SAP70785 70 780 50 755
SAP25335 5 330 50 305 SAP70806.3 70 800 63 70
SAP 28365 28 36.0 50 335 SAP70B0.65.3 70 BO0.G 53 73.0
SAP30385 0 380 50 355 SAP7082.27.2 70 822 72 760
SAP32405 32 400 50 375 SAP80906.3 80 900 63 870
SAP35435 s 430 50 405 SAP901006.3 % 1000 63 970
SAP36445 36 440 5.0 415 SAP90102.27.1 90 1022 FA | 96.0
SAP 40485 0 480 50 455 SAP100110.653 100 1106 53 1040
SAP45535 45 530 50 505 SAP 100 112.27.1 00 1122 71 1060
SAP 4555.65.3 PR 53 480 SAP1001159.5 100 1150 95 1100
SAP50585 50 580 50 555 SAP110122.27 110 1222 i | 1160
SAP5060.65.3 50 608 53 530

SAP55655.3 55 65.0 53 61.0 Misure in pollici

SAP55656.3 55 65.0 63 61.0

SAP 56 66 6.3 56 66.0 63 630 SAP 1250 1625 0187 31.75 4128 475 3797
AR BT S SE 5 AT B SAP150018750187 3810 4763 475 4432
SAP60706.3 6 700 63 670 SAP175021250187 4445 5398 475 5067
ST S50 G i SAP200025000250 5080 6350 635 5910
SAP6373.65.3 63 736 53 660

SAP



RASCHIATORE STELO CON GRADINO (. as

MATERIALE

Tipologia Designazione  Durezza
Poliuretano ~ SEALPUR 93 93 °ShA

Velocita Oma |2 4 & G| 12 14
veoees &
T t 200 150 00 5 [k G 100 150
Termperature |0 1

Fluidi Oli idraulici (a base minerale)
u Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnica

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica  Adatta per la tenuta stelo
Superf. statica Ra < 1.6 um Rt< 6.3 um

SMUSSI D'INVITO

d Smin

inferiore 100 5mm

100200 7 mm

oltre 200 10 mm

0 di pressione sul retro del raschiatore deve essere evitato.
zona dell'installazion

| dati sopra citati so i no essere mantenuti per brevi
periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente,

Lo scopo del raschiatore tipo SAG di Aston Seals cura eccellenti proprieta in caso di movimento a
& quello di prevenire l'introduzione di polvere, secco; un‘ottima resistenza all'usura ed un'ele-
sporcizia e materiale estraneo all'interno del vata durata in esercizio grazie anche alla buona
sistema di tenuta. resistenza all'ozono e alle radiazioni causate
dagli agenti atmaosferici.

Questo & ottenuto grazie ad uno speciale labbro
raschiante che produce un'effettiva azione + Elevata durata in esercizio
pulente, previene lo sviluppo di scorie, protegge
gli elementi di guida e allunga |a vita in esercizio
delle guarnizioni di tenuta.

« Interferenza esterna di montaggio per una
buona protezione del sistema di tenuta

o = i A : Soluzione economica
Un‘interferenza di montaggio sul diametro

e ictanza a2l iiciirs
esterno riduce l'ingresso di sporcizia nel sistema Eccellente resistenza all'usura
ditenuta. Ingombro ridotto delle sedi

Scanalature interne danno stabilita al raschiato- Non sono necessarie tolleranze ristrette
re e prevengono attorcigliamenti e incollaggi.

Di facile installazione
Il materiale utilizzato per produrre questo
raschiatore & uno speciale poliuretano che assi-

74



RASCHIATORE STELO CON GRADING

1 SAG
D d - -
— / \_E!ir:;nalllev?jve
e spiaol
rmax 0.4 —/ rmax 0.4
N N TR oS N S I s I )

SAG6 6 10 2 9 1 SAG42 42 50 4 48 1 SAG 132/A 132 142 55 138 2
SAG7 7 1 2 10 1 SAG45 45 53 4 51 1 SAG 137/A 137 147 55 143 2
SAG 10/A 10 16 26 14 1 SAG 50 50 58 4 56 1 SAG 140/A 140 152 82 145 25
SAG12 12 20 4 18 1 SAG54 54 62 4 &0 1 SAG140/B 140 150 7 146 2
SAG 14/A 14 20 26 18 1 SAGS55 55 6 4 &1 1 SAG 152/A 152 162 55 158 2
SAG 16 16 24 4 22 1 SAG 56 56 64 4 B2 1 SAG172/A 172 182 55 178 2
SAG 16/A 16 207 37 19 08 SAG 60 60 68 4 6 1 SAG 194/A 194 204 55 200 2
SAG 16/B 16 207 22 19 0.8 SAG63 63 il 4 69 1
SAG 18 18 2% 4 24 1 SAG65 65 73 4 7 1 Misure in pollici
SAG 20 20 b} 4 2% 1 SAG 70 70 78 4 76 1
SAG22 2 30 4 8 1 SAG75 75 83 4 81 1 SAG 3000 762 86.2 34 825 13
SAG24 24 32 4 30 1 SAG 80 80 88 4 86 1
SAG25 3 4 # 1 SAG85 85 L) 4 9 1
SAG 25/A 3 336 55 314 4 SAG 90 %0 4 9% 1
SAG 25/B 25 31 24 29 : | SAG 90/A 90 100 55 a5 2
SAG 28 28 36 4 34 1 SAG97/B 97 107 7 103 2
SAG 30 30 38 4 E% 1 SAG 100 100 108 4 108 1
SAG 30/A 30 36 4 34 1 SAG 100/A 100 108 & 1035 2
SAG30/B 0 475 3 455 15 SAG 110 110 122 55 13 15
SAG 32 32 40 4 38 1 SAG 110/A 110 120 55 116 2
SAG 35 35 43 4 4 1 SAG 110/B 10 18 4 16 1
SAG 36 36 44 4 42 1 SAG 118/B 18 128 7 124 2
SAG38 38 46 4 44 1 SAG 120 120 132 55 129 15
SAG 40 40 48 4 46 1 SAG 120/A 120 132 82 125 25

SAG
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RASCHIATORE STELO CON PROTEZIONE ESTERNA (. as

MATERIALE

Tipologia Designazione  Durezza
Poliuretano ~ SEALPUR 93 93 °ShA

Velocita Oma |2 4 & G| 12 14
veoees &
T t 200 150 00 5 [k G 100 150
Termperature |0 1

Fluidi Oli idraulici (a base minerale)
u Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnica

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica  Adatta per la tenuta stelo
Superf. statica Ra < 1.6 um Rt< 6.3 um

SMUSSI D'INVITO

d Smin

Lo scapo del raschiatore tipo SAC di Aston Seals & di Il materiale utilizzato per produrre questo raschiatore mfer_mre 100 5 mm
prevenire lintroduzione di polvere, sporcizia e materia- & uno speciale poliuretano che assicura eccellenti 1110’588 ]é o
le estraneo allinterno del sistema di tenuta, di proteg- proprieta in caso di movimento a secco, un'ottima re- i Ol ALEL
gere gli elementi di quida e allungare la vita inesercizio sistenza all'usura e un'elevata durata in esercizio grazie Ognicarico diptessione sulretin del iaschisiore deve escove evitato;
delle guarnizioni di tenuta. anche alla buona resistenza all'ozono e alle radiazioni Spigolilyie Dave dEmnr’? S SN0 P | s msm”wo,ne'
T 7 catssatedaall R ferici | dati sopra citati sono valori massimi, possono essere mantenuti per brevi

Questo & ottenuto grazie a; Causate dagli agenti atmosterici. periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente,
- uno speclale labbro raschiante che produce unieffat- = Unlembo esterno avvolgente per un'assoluta

tiva azione pulente e previene lo sviluppo di scorie. protezione dallingresso di sporcizia nel sistema
- una protezione esterna che avvolge la sede della te- Particolarmente adatto per Impleghi duri e gravosi

stata, impedendo [a ritenzione di liquami e lingresso Particolarmente Idoneo a cllindri verticall

dimpurita attraverso la parte esterna, come invece

Elevata durata n esercizio

accade nei raschiatori tradizionali. a2
- un labbro di tenuta addizionale sull'esterno a contat- Capacita di rilasclo di un eventuale accumulo di

to con la sede come ulteriore protezione dallingresso pressione

di sporcizia. Eccellente nza all'usura

Scanalature interne danno stabilita, prevengono Ingombro ridotto delle sedi
attorcigliamenti e incollaggi del raschiatore nella sede Di facile Installazione

& provvedono al rilascio di un eventuale accumulo di

pressione a valle della tenuta stelo.



L =—A
—_ rmax 0.4
15°+20°
1
T i
D d - e i i M-
l —- 5
I |
N N\
_ / Eliminare bave
\ & spigoli vivi
rmax 0.4 rmax 0.4
CE T
SAC35456.3 35 450 6.3 420 15
SAC36445 36 440 5.0 41.5 15
SAC40485 40 480 50 45.5 15
SAC45535 45 53.0 50 50.5 15
SAC50585 50 58.0 5.0 55.5 15
SAC56666.3 56 66.0 6.3 63.0 15
SAC60706.3 60 700 6.3 67.0 15
SAC63736.3 63 730 6.3 70.0 15
SAC7082.68 70 826 80 784 20
SACB0906.3 80 90.0 6.3 87.0 15
SAC90102,271 90 1022 71 96.0 28

RASCHIATORE STELO CON PROTEZIONE ESTERNA

SAC

SAC

77



78

RASCHIATORE STELO CON MONTAGGIO A SCATTO PER APPLICAZIONI MEDIO-PESANTI

<3S

MATERIALE

Tipologia Designazione  Durezza

Resina poliestere  SEALITE 63 63 °ShD
Velocita Oma |2 4 & G| 12 14
veoees &
T t 200 150 00 5 [k 50 100 150
rsasper S T
Fluidi Ige!: ;ﬂﬁ?ﬂ!iﬂ?lc@nﬁrzﬁ;@;ﬁanf%dn tecnica
Superf. dinamica  Adatta per la tenuta stelo
Superf. statica Ra < 1.6 um Rt< 6.3 um

SMUSSI D'INVITO
d

inferiore 100 5mm
100+200 7 mm
oltre 200 10 mm
Ogni carico di pressione sul retro del raschiatore deve essere evitato.

- Progettalo per l'inserimento a scatto nella Spigoli vivi e bave devono essere rimosse nella zona dell'installazione.
- d | dati sopra citati sono val i, possono essere mantenuti per brevi
Sua sede periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente.

Smin

Lo scopo del raschiatore tipo SAW di Aston assicura eccellenti proprieta in caso di impie-
Seals & quello di prevenire l'introduzione di ghi gravosi, un'ottima resistenza all’'usura ed
polvere, sporcizia e materiale estraneo all'in- un'elevata durata in esercizio.

terno del sistema di tenuta anche in presenza
di forti contaminazioni come ghiaccio e fango.

Grazie ad uno speciale labbro raschiante che
produce un‘effettiva azione pulente, previene
lo sviluppo di scorie, protegge gli elementi di
guida e allunga la vita in esercizio delle guarni- Elevata durata in esercizio
zioni di tenuta.

Particolarmente adatto per impieghi medio-
gravosi

Soluzione economica
E progettato per |'inserimento a scatto nella sua
sede, Affinché funzioni correttamente & impor-
tante che il montaggio sia eseguito con cura. Ingombro ridotto delle sedi

Eccellente resistenza all'usura

Il materiale utilizzato per produrre questo Di facile installazione
raschiatore & una speciale resina poliestere che



RASCHIATORE STELO CON MONTAGGIO A SCATTO PER APPLICAZIONI MEDIO-PESANTI

SAW

o rl.5
'|§' 15°920°

_)— — — — — = — . . — M - —
— s
[ ¢
- ,’ \ Elmii;glrie tllail\re
esp vivi
rmax 0.4 J \- rmax 0.2
par. | am for [ e | A | me
SAW 16 16 260 45 6.5 245
SAW 18 18 280 45 6.5 265
SAW 20 20 330 60 85 35
SAW 22 22 350 60 85 335
SAW 25 25 380 60 85 365
SAW 28 28 410 60 85 395
SAW 30 30 430 6.0 85 415
SAW 32 32 450 6.0 85 435
SAW 36 36 490 6.0 85 475
SAW 40 40 53.0 60 85 515
SAW 45 45 580 6.0 85 565
SAW 50 50 630 6.0 85 615
SAW 55 55 68.0 60 85 66,5
SAW 56 56 69.0 60 85 675
SAW 60 &0 73.0 6.0 85 715
SAW 63 63 76.0 60 85 745
SAW 65 65 780 6.0 85 765
SAW 70 70 830 60 85 815
SAW 80 80 930 6.0 85 915
SAW 20 50 103.0 6.0 85 101.5
SAW 100 100 130 60 8BS 115

SAW
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RASCHIATORE STELO BIDIREZIONALE

<das

MATERIALE

Tipologia Designazione  Durezza

Poliuretano SEALPUR 93 93 °ShA
P . Obar 1040 |20 00 400 500 00 700
pressone AT
V | ‘té O 2 4 6 B (1] 12 14
Velocth H||||hnn||||\|||||||||\|||||||||\|||||||||\|||||||||\|||||||||\|||||||||\
T t 200 150 o0 <50 0 4C
s ST i
FIUidi I?el: ;ﬁrﬁ‘lﬂ!iﬂcilafnait?e??mzaof#do tecnico
Superf. dinamica  Ra=03pum Rt< 25 pm
Superf. statica Ra < 1.6pum Rt< 63 pm

I . A . . " SMUSSI D'INVITO
Le funzioni del raschiatore bidirezionale tipo SAB |l materiale utilizzato per produrre questo ra-

di Aston Seals sono: schiatore & uno speciale poliuretano che assicura d
- prevenire l'introduzione di polvere, sporcizia e eccellenti proprieta in caso di movimento a

Smin

; h , . : . inferiore 100 5mm
materiale estraneo all'interno del sistema dite-  secco, un'ottima resistenza all'usura ed un'ele- 100200 7 mm
nuta; questo & ottenuto grazie ad uno speciale vata durata in esercizio grazie anche alla buona oltre 200

labbro raschiante che produce un'effettiva resistenza all'ozono e alle radiazioni causate
azione pulente, previene lo sviluppo di scorie, dagli agenti atmosferici.
protegge gli elementi di guida e allunga la vita » Trattiene il residuo film d'olio che passa attra- | dati sopra citati sono valori massimi, possono essere mantenuti per brevi
[
in esercizio delle guarnizioni di tenuta. verso la tenuta stelo periodi e non pos s 0 stesso tempo contemporaneamente.
c il i i ali =144 = . e
- Trattenere il residuo film d 0|II0 c_he passa attra Hesiz dhrsis ) csenast
verso la tenuta stelo. | labbri asimmetrici sono

; ’ S . Non risente delle deformazioni strutturali
progettati per differenziare i comportamenti <

sulle superficie statica e dinamica: quello sta- Eccellente resistenza all'usura

tico é flessibile, pit sensibile alle variazioni di Ingombro ridotto delle sedi

pressione e garantisce un'ampia superficie di Non sono necessarie tolleranze ristrette
contatto; quello dinamico & pili corto e rigido
per concentrare il carico contro la superficie
dinamica

Di facile installazione
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RASCHIATORE STELO BIDIREZIONALE

= SAB

— / \ Eliminare bave
\_ e spigoli vivi
rmax 0.4 —/ r max 0.4

P [ o Jom | e ] we Qe | or | om [ e [ ue Jen | o | om | e | we |
160 40 125 40.0 50 350 SAB 63/150 63 730 6.0 66.0

SAB 10/150 10 SAB 32/150 32

SAB10206 10 200 65 140° SAB 35 35 436 53 380 SAB 65 65 736 53 68.0
SAB 12 12 186 38 150 SAB 36 36 446 53 390 SAB 65/A 65 750 6.0 68.0
SAB 1226 6.6 12 260 7.0 150" SAB 36/150 36 440 50 390 SAB70 70 786 53 73.0
SAB 14 14 206 38 19.0 SAB 37 37 456 53 400 SAB 70/1SO 70 80.0 6.0 73.0
SAB 14/150 14 200 40 165 SAB 38 38 466 53 410 SAB75 75 836 5.3 780
SAB 16/A 16 240 50 203 SAB 40 40 486 53 430 SAB 78/A 78 BB2 7.1 B4.0
SAB17 17 236 38 220 SAB 40/150 40 48.0 50 430 SAB B0 80 BEE 53 83.0
SAB 18 18 246 38 210 SAB 42 42 50.6 53 450 SAB 80/1SO 80 90.0 6.0 B3.0
SAB 20 20 2856 53 230 SAB 45 45 536 53 480 SAB 82/A 82 942 7.1 88.0
SAB 22 2 306 53 250 SAB 45/150 45 530 50 480 SAB 85 85 972 71 91.0
SAB 22/150 2 280 40 245 SAB 50 50 58.6 53 530 SAB 90 90 1022 71 96.0
SAB 25 25 336 53 280 SAB 50/A 50 58.0 40 530 SAB 90/1S0 %0 1000 6.0 83.0
SAB 25/A 25 330 48 293 SAB 50/150 50 58.0 50 530 SAB 100 100 122 7.1 106.0
SAB 28 28 366 53 310 SAB 55 55 63.6 53 580 SAB 100/A 100 1100 6.0 103.0
SAB 28/150 28 360 50 310 SAB 55/A 55 65.0 60 580 SAB 104 104 1162 71 1100
SAB 30 30 386 53 330 SAB 56/150 56 66.0 60 59.0 SAB 110 110 1222 7.1 1160
SAB 30/A 30 380 50 330 SAB 60 60 68.6 53 630 SAB 129 129 1412 7.1 1350
SAB 30/B 30 380 58 340 SAB 60/150 60 70.0 60 63.0 SAB 154 154 166.2 71 160.0
SAB 32 32 406 53 350 SAB 63 63 ks 53 660 SAB 180 180 1922 71 186.0

* Montaggio in cava aperta

SAB
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RASCHIATORE STELO BIDIREZIONALE CON GRADINO

Le funzioni del raschiatore bidirezionale tipo SAD di
Aston Seals sono:
- prevenire l'introduzione di polvere, sporcizia e mate-
riale estraneo all'interno del sistema di tenuta; questo
& ottenuto grazie ad uno speciale labbro raschiante
che produce un'effettiva azlione pulente, previene lo
sviluppo di scorie, protegge gli elementi di guida e
allunga la vita in esercizio delle guarnizioni di tenuta.
- Trattenere |l residuo film doolio che passa attraversa la
tenuta stelo, | labbri asimmetrici sono progettati per
differenziare | comportamenti sulle superficie statica
e dinamica: quello statlco & flessibile, piu ile alle
variazioni di pressione e garantisce u
ficle dl contatto; quello dinamico & plt corto e rigldo
per concentrare |l carico contro la superficle dinamica.
E consigliabile utilizzare questo raschiatore in
combinazione con una tenuta che agevoli il rientro di
una eventuale contro-pressione (es. XB)
Per impedire 'aumento di pressione tra tenuta e
raschiatore ed evitare la sua espulsione dalla sede, &
opportuno prevedere comungque un foro di scarico

<3S

MATERIALE

Tipologia Designazione  Durezza
Poliuretano ~ SEALPUR 93 93 °ShA

Velocita Oma |2 4 & G| 12 14
veoees &
T t 200 150 00 5 [k G 100 150
Termperature |0 1

Fluidi Oli idraulici (a base minerale)
u Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnica

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica  Ra= 03 pm Rt< 25 pm
Superf. statica Ra < 1.6 um Rt< 6.3 um

SMUSSI D'INVITO

d Smin

della pressione tra la guarnizione e il raschiatore inferiore 100 5mm
bidirezionale. 100+200 7 mm

Il materiale utilizzato per produrre questo raschiatore & oltre 200 10 mm
uno speciale poliuretano che assicura eccellenti proprie- Ogni carico di pressione sul retro del raschiatore deve essere evitato,
t4in caso di movimento a secco, un'ottima resistenza Spigoli vivi e bave devono essere rimosse nella zona dell‘installazione.
all'usura ed un'elevata durata in esercizio grazie anche | dati sopra citati sono valorl massimi, possono essere mantenuti per brevi
alla buona resistanza allozono e alle radiazioni causate periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente,
dagli agenti atmosferici.
« Trattiene Il residuo film d'olio che passa attraverso la

tenuta stelo

Interferenza estarna di montagglo per una bucha

protezione del sistema di tenuta

Elevata durata In esercizio

Non riserite delle deformazionl strutturall

Eccellente resistenza all'usura

Ingombro ridotto del I

Non sono necessarle tolleranze ristrette

Di faclle Installazlona




RASCHIATORE STELO BIDIREZIONALE CON GRADING

— SAD

h \
—_— / Eliminare bave
\ e spiqoli vivi

rmax 0.4 rmax 0.4
SAD 20 20 28 4 26 2
SAD 25 25 33 4 3 2
SAD 30 30 38 4 36 2
SAD 35 35 43 4 41 2
SAD 40 40 48 4 46 2
SAD 45 45 53 4 51 2
SAD 50 50 58 4 56 2
SAD 60 60 68 4 66 2
SAD 70 70 78 4 76 2
SAD 80 80 88 4 86 2
SAD 90 90 98 4 96 2
SAD 100 100 108 4 106 2
SAD 120 120 132 55 129 27

SAD



RASCHIATORE STELO CON GABBIA METALLICA PER ASSEMBLAGGIO IN CAVA APERTA

SAF/GM

<3S

MATERIALE

(D Tipologia  Poliuretano
Designazione SEALPUR93
Durezza 93 "ShA

(@ Tipologia Acciaio non legato

CONDIZIONI D’ESERCIZIO

Velocita ams 12 4 ] 8 12 14 ‘
vaees &S oo
T t 200, - |-150 B R e o e
T Tt 11 1
Fluidi Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnico

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica  Adatta per la tenuta stelo
Superf. statica Ra < 1.6pum Rt< 63 pm

SMUSSI D'INVITO

La funzione del raschiatore stelo tipo SAF/ movimento a secco, un'ottima resistenza d
GM di Aston Seals é quella di prevenire all'usura ed unelevata durata in esercizio
l'introduzione di polvere, sporcizia e materiale grazie anche alla buona resistenza all'ozono e inferiore 100 5 mm
estraneo allinterno del sistema di tenuta. alle radiazioni causate dagli agenti atmosferici. 100+200 7 mm

uesto & ottenuto grazie ad uno speciale S < oltre 200 10 mm
Q ! graz ,p i « Sede di facile costruzione i i i
labbro raschiante che produce un'effettiva Attenzione alla quota D della sede perché, se pi larga, il raschiatore pud
azione pulente, previene lo sviluppo di scorie, « Accoppiamento forzato nella sede S urmscreidhraitelliesercizio; :

e S g aeh Ogni carico di pressione sul retro del raschiatore deve essere evitato.

protegge gli elementi di guida e allunga la vita

Elevata durata in esercizio Spigoli vivi e bave devono essere rimosse nella zona dell'installazione.
in esercizio delle guarnizioni di tenuta, | dati sopra citati sono v: imi, possono essere mantenuti per brevi
Soluzione economica periodi e non possono es sati tesso tempo contemporaneamente.

Smin

Un montaggio forzato sul diametro esterno :
della gabbia metallica evita che il raschiatore Eccellente resistenza all'usura

fuoriesca dalla sede e che |a sporcizia penetri
dall’'esterno.

Ingombro ridotto delle sedi

Il materiale utilizzato per produrre questo
raschiatore & uno speciale poliuretano
che assicura eccellenti proprieta in caso di

B4



RASCHIATORE STELO CON GABBIA METALLICA PER ASSEMBLAGGIO IN CAVA APERTA

gy SAF/GM

\ N Eliminare bave
Y e spigoli vivi
rmax 0.4

S T O TN O S T TN N B
14 22 45 05 50 6.0 08

SAF 14 22 4,5/GM SAF 40506 /GM 40

SAF 1523 4.5 /GM 15 23 45 05 SAF 42526 /GM 42 52 6.0 0.8
SAF 16 22 4.5/GM 16 2 45 05 SAF 45556 /GM 45 55 60 0.8
SAF 16 24 4.5 /GM 16 24 45 05 SAF 50606 /GM 50 60 6.0 0.8
SAF 1626 5 /GM 16 26 50 05 SAF 50 60 7/GM 50 60 70 08
SAF 18 26 4.5 /GM 18 26 45 05 SAF 55 65 5/GM 55 65 5.0 08
SAF 20 30 4 /GM 20 30 40 08 SAF 55 65 6 /GM 55 65 60 08
SAF 20306 /GM 20 30 6.0 08 SAF 60706 /GM 60 70 6.0 08
SAF 22 32 5/GM 22 32 5.0 08 SAF 65756 /GM 65 75 6.0 08
SAF25356/GM 25 35 6.0 08 SAF 65 79 8/GM 65 79 80 08
SAF28386/GM 28 38 6.0 08 SAF 70 80 7/GM 70 80 70 08
SAF 30 40 5/GM 30 40 50 0.8

SAF 30406 /GM 30 40 60 08 Misure in pollici

SAF 32426 /GM 32 42 6.0 08

SAF 35 45 6 /GM 35 45 60 08 SAF 1000 13750187/GM =~ 254 3493 475 08
SAF 36 46 6 /GM 36 46 6.0 08

SAF/GM



B6

SMI

La funzione del raschiatore stelo tipo SMi di

Aston Seals é quella di prevenire lintroduzione

di polvere, sporcizia e materiale estraneo
all'interno del sistema di tenuta. Questo

& ottenuto grazie ad uno speciale labbro
raschiante che produce un'effettiva azione
pulente, previene lo sviluppo di scorie,
protegge gli elementi di guida e allunga la vita
in esercizio delle guarnizioni di tenuta.

Un montaggio forzato sul diametro esterno
della gabbia metallica evita che il raschiatore

fuoriesca dalla sede e che |a sporcizia penetri
dall’'esterno.

Il materiale utilizzato per produrre questo
raschiatore & una gomma nitrilica con durezza
90 °ShA che assicura una buona resistenza

RASCHIATORE STELO CON GABBIA METALLICA INTERNA PER ASSEMBLAGGIO IN CAVA APERTA

« Sede di fac

<4as
MATERIALE

(D Tipologia  Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 90
Durezza 90 °ShA

(2) Tipologia Acciaio non legato

CONDIZIONI D'ESERCIZIO

V | fté [ET 2 |4 [ 8 10 12 14
velocta Moo
T t 200 150 00 50 0C . 50 100 150
Termperatre IO 1 1|
Fluidi Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnica

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica
Superf. statica

Adatta per la tenuta stelo
Ra < 1.6 pm Rt< 6.3 um

SMUSSI D'INVITO
all'usura ed un‘elevata durata in esercizio. d

Smin

ostruzione inferiore 100

100+200
oltre 200

Attenzione alla quota D della sede perché, se pil larga, il raschiatore pud

5mm

« Accoppiamento forzato nella sede 7mm

Elevate velocita consentite
Buona resistenza all’usura

Elevata durata in esercizio — -
massimi, possono essere mantenuti per brevi

SOiLIZfClne ecoﬂoi‘ni[a F‘EriDdi 2 Non possono essere usat! O stesso tempo contemporaneamente.

Ingombro ridotto delle sedi



RASCHIATORE STELO CON GABBIA METALLICA INTERNA PER ASSEMBLAGGIO IN CAVA APERTA

Elyd SMI
!

- [ |
\ T
Eliminare bave

\ e spigoli vivi
rmax 0.4
por. | an | oo || ¢ Qeee ] oo ] o= | = | ¢ [lee ] o [ 0w [ e | |
6 13 35 05 38 50 1.0 75 50 10

SMI6133.5 SMI28385 28 SMI65755 65

SMI8 14 3.5 8 14 35 06 SMI30405 30 40 50 1.0 SMIG5757 65 75 7.0 15
SMI10163.5 10 16 35 06 SMI30407 30 40 7.0 15 SMI70805 70 80 50 1.0
SMI12183.5 12 18 35 06 SMI32425 32 42 50 1.0 SMI70807 70 80 7.0 15
SMI 14 20 3.5 14 20 35 06 SMI35457 35 45 70 15 SMI75837 75 83 7.0 15
SMI15213.5 15 2 35 06 SMI36457 36 45 70 15 SMI75857 75 85 70 15
SMI15255 15 5 50 10 SMI36465 36 46 50 1.0 SMis0887 80 88 70 15
SMI 1622 3.5 16 n 35 05 SMI38487 38 48 70 15 SMIB0907 80 90 70 15
SMI 16265 16 26 50 1.0 SM140505 40 50 50 1.0 SMi85957 85 95 7.0 15
SMI 18244 18 24 40 08 5MI40507 40 50 70 15 SMI90 1007 90 100 7.0 15
SMi18285 18 2 50 10 SMI45555 45 55 50 1.0 SMI1001107 100 110 7.0 15
SMI20305 0 30 50 10 SMI145557 45 55 7.0 15 SMI1001207 100 120 7.0 15
SMI20307 20 30 7.0 15 SMI 50605 50 60 50 10 5MI1101207 110 120 7.0 15
SMI22325 2 32 50 10 SMI50607 50 60 70 15 SMI1201307 120 130 70 15
SMi22327 2 32 7.0 15 SMIS5655 55 85 50 1.0 SMI1301459 130 145 2.0 20
SMI25355 25 35 50 10 SMI55657 55 65 70 15 SMI 140 1559 140 155 9.0 20
SMI25357 25 35 7.0 15 SMI60705 60 70 50 10 SMI150 1659 150 165 9.0 20
SMI26357 26 35 7.0 15 SMI60707 60 70 70 15 5MI160 1759 160 175 9.0 20

SMI
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La funzione del raschiatore stelo tipo SMA di

Aston Seals é quella di prevenire lintroduzione

di polvere, sporcizia e materiale estraneo
all'interno del sistema di tenuta. Questo

& ottenuto grazie ad uno speciale labbro
raschiante che produce un'effettiva azione
pulente, previene lo sviluppo di scorie,
protegge gli elementi di guida e allunga la vita
in esercizio delle guarnizioni di tenuta.

Un montaggio forzato sul diametro esterno
della gabbia metallica evita che il raschiatore

fuoriesca dalla sede e che |a sporcizia penetri
dall’'esterno.

Il materiale utilizzato per produrre questo
raschiatore & una gomma nitrilica con durezza
90 °ShA che assicura una buona resistenza

RASCHIATORE STELO CON GABBIA METALLICA ESTERNA PER ASSEMBLAGGIO IN CAVA APERTA

all'usura ed un‘elevata durata in esercizio.

<4as
MATERIALE

(D Tipologia ~ Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 90
Durezza 90 "ShA

@ Tipologia
CONDIZIONI D'ESERCIZIO

Acciaio non legato

Velocita D-In.:s 2 4 6 Ll 12 14 ‘
verocts RS
Ti t 0 150 00 =50 0°C 50 I!l'-- 150
Temesreture |00 e 1 |
Fluidi Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnico

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica
Superf. statica

Adatta per la tenuta stelo
Ra < 1.6pum Rt= 6.3 pm

SMUSSI D'INVITO
d

inferiore 100
100+200
oltre 200

Attenzione alla quota D della sede perché, se pil larga, il raschiatore pud

Smin

5mm
7 mm

Sede di facile costruzione

Accoppiamento forzato nella sede

Elevate velocita consentite
Buona resistenza all’usura

& mantenuti per brevi

Elevata durata in esercizio ALLSOp 4
F‘Erllel 2 Non possono esserg usati allo stesso lEITIpD contemporaneamente.

Soluzione economica

Ingombro ridotto delle sedi



SMA 12204
SMA 16223
SMA 16265
SMA 20283
SMA 20307
SMA 22285
SMA 22325
SMA 25357
SMA 30405
SMA 32457
SMA 35457
SMA 40505
SMA 40507
SMA 45557

RASCHIATORE STELO CON GABBIA METALLICA ESTERNA PER ASSEMBLAGGIO IN CAVA APERTA

SMA

12

HRERSE

HEEREE

\

)

- I \
‘ — s
+ 1 |

Eliminare bave

NN N N W N W W

\ e spigoli vivi
rmax 0.4
=]
20 4 08

05
10
06
15
1.0

SMA 45607 45
SMA 50607
SMA 50655
SMA 55657
SMAG60707
SMAG65757
SMA70807
SMA 75857
SMAB0907
SMA 901007
SMA 951057
SMA 1001107
SMA 1101207 1o
SMA 1201307 120

S88BIIRBVEY

=1

60

3868

8% 8

I

B B R R Y IR RN

15
15
1.0
1.0

SMA

89



RASCHIATORE ESTERNO PER CILINDRO A SEMPLICE EFFETTO (. as

MATERIALE

Tipologia Designazione  Durezza
Poliuretano ~ SEALPUR 93 93 °ShA

Velocita Oma |2 4 & G| 12 14
veoees &
T t 200 150 00 5 [k G 100 150
Termperature |0 1

Fluidi Oli idraulici (a base minerale)
u Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnica

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica  Adatta per la tenuta pistone
Superf. statica Ra < 1.6 um Rt< 6.3 um

SMUSSI D'INVITO

d Smin

La funzione del raschiatore per esterno tipo all'usura ed un‘elevata durata in esercizio ;rﬂofgr_l%%mo g mm
SAA di Aston Seals & quella di prevenire grazie anche alla buona resistenza all'ozono e oltré200 10 mm

I'introduzione di polvere, sporcizia e materiale alle radiazioni causate dagli agenti atmosferici. T —— - . .
Ogni carico di pressione sul retro del raschiatore deve essere evitato.
et

estraneo all'interno di un cilindro sempiice « Eccellente resistenza all’'usura Spigoli vivi e bave devono essere rimosse nella zona dell'installazione.
effetto che opera direttamente in atmosfera. | dati sopra citati sono val i, possono essere mantenuti per brevi

- . . « Elevata durata in esercizio periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente.
Questo € ottenuto grazie ad uno speciale

labbro raschiante esterno che produce Non sono necessarie tolleranze ristrette
un‘effettiva azione pulente sulla superficie
interna del cilindro, previene lo sviluppo

di scorie, protegge gli elementi di guida e Ingombro ridotto delle sedi

Soluzione economica

allunga la vita in esercizio delle guarnizioni di
tenuta.

Di facile installazione

Il materiale utilizzato per produrre questo
raschiatore & uno speciale poliuretano
che assicura eccellenti proprieta in caso di
movimento a secco, un‘ottima resistenza

90



RASCHIATORE ESTERNO PER CILINDRO A SEMPLICE EFFETTO

T 1 SAA

Al
Eliminare bave e spigoli vivi

EES BN I I
214 53 27

SAA 30 30

SAA 40 40 314 53 37
SAA 50 50 414 53 47
SAA 55 55 464 53 52
SAA 60 60 514 53 57
SAAG63 63 544 53 60
SAAT0 70 614 53 67
SAA 80 80 714 53 77
SAA 90 90 814 53 87
SAA 95 95 86,4 53 92
SAA 100 100 914 53 97
SAA 100/B 100 88.0 75 94
SAA 110 110 1014 53 107
SAA 115 115 106.4 53 112
SAA 115/A 1s 107.0 50 m
SAA 115/B 115 100.0 100 107.5
SAA 120 120 114 53 17
SAA 125 125 1164 53 122
SAA 130 130 1214 53 127

SAA 140 140 1314 53 137

SAA



RASCHIATORE STELO CON ELEMENTO ENERGIZZANTE

<3S

MATERIALE

(D Tipologia Politetrafluoratilene PTFE+ Bronzo
Designazione SEALFLON + Bronzo
= Put essere fornito con differanti cariche a seconda dalie applicaziond

@ Tipologia  Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 70
Durezza 70°ShA

= Pud essere formito con differenti materiali @ seconda dalle applicazioni

CONDIZIONI D'ESERCIZIO

Velocita
= 15m/s

Tem atura
Soes e \|||||||||\|||||||||\I||||||||\|IIMIII\IIIIIIIII\

{con OR in NBR)

e [T

Elevata compatibilita con tutti | fluidi
(con la giusta scelta del materiale dell'0-Ring)

Fluidi

: ; ; ! . RUGOSITA SUPERFICIALE
La funzione del raschiatore stelo tipo S1A di permanente come elemento energizzante

Aston Seals & quella di prevenire lintroduzione sulla parte statica che mantiene il Superf. dinamica
di polvere, sporcizia e materiale estraneo contatto del raschiatore sulla superficie di Superf. statica
all'interno del sistema di tenuta. scorrimento e compensa ogni flessione dello SMUSSI D'INVITO
E composta da: stelo.
- Un elemento dinamico con uno speciale . . . L S L S
; P > Basso attrito statico e dinamico
labbro raschiante che produce un'effettiva 37 20 84 65
azione pulente, previene lo sviluppo di Elevate velocita consentite 50 25 10 75
scorie, protegge gli elementi di guida e 35 140 100
allunga la vita in esercizio delle guarnizioni Spigoli vivi e bave devono essere rimosse nella zona dell‘installazione
i ateriale di cui & 5 Ingombro ridotto e semplice esecuzione LLes R e =
di t_enUta' I materiale .dl cule COITIDOSISJ L d "l;l de P | dati sopra citati sono valori massimi SONO0 essere mantenuti per brevi
assicura un basso attrito, elevate velocita di ella sede periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente.

fur)zi'onamento e, grazie ailal sua Iresi'ster{za Elevata compatibilita con tutti i fluidi (con la
chimica che supera quelle di tutti gli altri giusta scelta del materiale dell'O-Ring)

Adatta per la tenuta stelo
Ra < 1.6 pm Rt< 6.3 um

Nessuna tendenza allo “stick-slip” 60

elastomeri, un‘elevata compatibilita con
quasi tutti i fluidi.
- Un O-Ring standard a bassa deformazione

Elevata resistenza alla temperatura

92



. ] an ] o ] Lo Jwe ] on
8 128 37 10.7 012

51A812.83.7
51A1014.83.7
51A1218.85
51A1420.85
S1A1521.85
51A1622.85
51A1824.85
S1A2026.85
51A2430.85
51A2531.85
S1A2834.85
51A3036.85
51A3238.85
S1A3541.85
S1A4046.85
51A4248.85
51A4551.85
51A5056.85
S1A5561.85

10

NEGSEHEBERRBREESGER

148
188
208
218
228
248
268
308
318

368
388
418
468
488
518
568
618

37
30
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

127
155
175
185
19.5
215
235
275
285
315
335
355
385
435
455

535
585

RASCHIATORE STELO CON ELEMENTO ENERGIZZANTE

— max 0.4

S1A

Eliminare bave

e spigoli vivi

013
LRE]
114
115
116
nrz
18
120
121
123
124
126
127
13
132
134
137
140

S1A5662.85
S1A6066.85
S1A6573.86
S1A7078.86
S51A7583.86
S51A8088.86
51AB8593.86
S1A9098.86
51A95103.86
S1A100108.86
S1A110118.86
S1A120128.86
51A125133.86
S1A130138.86
51A 14014886
51A 160 168.86
51A170178.86
S51A 180 188.86
51A200208.86

56
60
65
70
75
B0
85
90
95
100
110
120
125
130
140
160
170
180
200

o= [ ues fuas
628 50 595

66.8

Altre misure, non presenti nella precedente tabella,
possono essere fornite secondo il seguente schema:

141

L
6.0 69.0 23 4+119 d+48 d+27 37 178
6.0 740 233 12+ 649 d+68 d+35 50 262
6.0 72.0 234 65+250.9 d+88 d+40 6.0 353
6.0 B840 236 251 +4209 d+122 d+45 B4 534
6.0 89.0 237 421+6509 d+160 d+52 1.0 6.99

6.0 94.0 239
60 99.0 241
6.0 104.0 242
6.0 1140 245
60 1240 249
6.0 129.0 250
60 1340 252
6.0 1440 255
60 164.0 260
6.0 1740 261
6.0 1840 263
6.0 2040 266

S1A

93
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RASCHIATORE STELO CON ELEMENTO ENERGIZZANTE

La funzione del raschiatore stelo tipo 52A di
Aston Seals é quella di prevenire l'introduzione
di polvere, sporcizia e materiale estraneo
allinterno del sistema di tenuta. Questo
raschiatore puo esercitare una efficacie azione
di tenuta supplementare se utilizzato con una

tenuta stelo con buone caratteristiche di ritorno

idrodinamico. E composta da:

- Un elemento dinamico con uno speciale
labbro raschiante che produce un'effettiva
azione pulente, previene lo sviluppo di scorie,
protegge gli elementi di guida e allunga la
vita in esercizio delle guarnizioni di tenuta. |
materiale di cui & composto assicura un basso
attrito, elevate velocita di funzionamento e,
grazie alla sua resistenza chimica che supera
guelle di tutti gli altri elastomeri, un'elevata

compatibilita con quasi tutti i fluidi.

Un O-Ring standard a bassa deformazione
permanente come elemento energizzante
sulla parte statica che mantiene il contatto del
raschiatore sulla superficie di scorrimento e
compensa ogni flessione dello stelo.

« Basso attrito statico e dinamico

Elevate velocita consentite
Nessuna tendenza allo “stick-slip”

Ingombro ridotto e semplice esecuzione della
sede

Elevata compatibilita con tutti i fluidi (con la

giusta scelta del materiale dell'O-Ring)

Elevata resistenza alla temperatura

<4as
MATERIALE

(D Tipologia Politetrafluoratilene PTFE+ Bronzo
Designazione SEALFLON + Bronzo
= Put essere fornito con differanti cariche a seconda dalie applicaziond

@ Tipologia  Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 70
Durezza 70°ShA

= Pud essere formito con differenti materiali @ seconda dalle applicazioni

Velocita
= 15m/s

Temperatura |20 |150 |00 |50
T

200 <150 [ri] =50
sercaooc [fi i iy
Elevata compatibilita con tutti | fluidi
(con la giusta scelta del materiale dell'0-Ring)

Fluidi

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica
Superf. statica

Adatta per la tenuta stelo
Ra < 1.6 pm Rt< 6.3 um

SMUSSI D'INVITO
L S L

37 20 84 6.5
50 25 no 75
60 35 140

Spigoli vivi e bave devono essere rimosse nella zona dell‘installazione.

| dati sopra citati sono
periodi e non possono



RASCHIATORE STELO CON ELEMENTO ENERGIZZANTE

e S2A

Eliminare bave
e spigoli vivi

—/
V.‘
S2A

e Lo Lo~ i T ] on o Lo [om [ T | on [tk it
possono essere fornite secondo il seguente schema:

S2A812.83.7 8 128 37 9.0 mz S2A5662.85 56 62.8 50 575 14

241014837 10 s 37 1o o3 s2Ae0e685 s es  so  as 1w R EHEEESS

L
52A1218.85 12 188 30 135 LRE] 52A6573.86 65 738 6.0 67.0 23 4+119 d+48 d+1.0 37 178
S2A1420.85 14 208 50 155 114 S2A7078.86 70 78.8 6.0 720 233 12+ 649 d+68 d+15 50 262
S2A1521.85 15 218 50 165 115 S2A7583.86 75 B3B8 6.0 770 234 65+ 250.9 d+88 d+20 60 3:53
S52A1622.85 16 228 50 175 116 52AB8088.86 80 88.8 6.0 820 236 251 +4209 d+122 d+25 B4 534
S2A1824.85 18 248 50 195 nrz 52A8593.86 85 93.8 6.0 87.0 237 42146509 d+160 d+25 1.0 6.99
S2A2026.85 20 268 50 215 118 S2A9098.86 80 98.8 6.0 920 239 651+999.9  d+200 d+25 14.0 840
S2A2430.85 24 308 50 255 120 52A95103.86 95 103.8 6.0 97.0 24
S2A2531.85 25 318 50 265 1z S2A100108.86 100 108.8 60 1020 242
S2A2834.85 28 348 50 295 123 52A110118.86 110 1188 &0 1120 245
S52A 303685 30 368 50 315 124 S2A120128.86 120 1288 60 1220 249
52A3238.85 32 388 50 335 126 S52A125133.86 125 1338 6.0 127.0 250
52A3541.85 35 418 50 36.5 127 S2A130138.86 130 1388 60 1320 252
S2A4046.85 40 468 50 415 13 52A140148.86 140 1488 6.0 1420 255
S2A 424885 42 488 50 435 132 52A160168.86 160 168.8 60 162.0 260
52A 4551.85 45 518 5.0 46.5 134 S52A170178.86 170 178.8 6.0 1720 261
52A5056.85 50 568 5.0 515 137 S2A180188.86 180 188.8 6.0 182.0 263
S2A5561.85 55 618 50 56.5 140 52A200208.86 200 2088 60 2020 266
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TENUTA STELO SEMICOMPATTA CON SECONDO LABBRO DI TENUTA (. as

MATERIALE

Tipologia Designazione  Durezza

Poliuretano SEALPUR 93 93 "ShA
CONDIZIONI D'ESERCIZIO

Pressione
= 400 bar

o
Velocita O |2 i i o "
veiocrs Rl

0% I|...I||I||:I. ‘-I ‘
(AR
Fluidi E:: aiﬁrl}aﬂt'i:iciicgmr:ﬁ:;lra:ﬂﬁdo tecnico

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica Ra<03pum Rt= 25 pum
Superf. statica Ra = 1.6 um Rt= 63 um

T t -I: | 1 00 ._':.I i
Temperatuee i

GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

La SD di Aston Seals & una guarnizione che, guarnizione ad “U". Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione

N : - : s della pressione
grazie al suo profilo semicompatto, possiede Il materiale utilizzato per produrre questa P

ottlmle c.lapacna di tenuta anche alle basse guarnizione & uno speciale poliuretano 156]0?33; {I];g mm igg x; gﬁ mm
il che ha eccellenti proprieta anti-usura e che 200 bar 0.40 mm )

Il fluido che s'interpone fra il labbro di tenuta assicura elevata durata in esercizio e resistenza
principale e quello secondario riduce la all'estrusione. SMUSSI D'INVITO
superficie di contatto e di conseguenza

I'attrito e 'usura della guarnizione stessa.

+ Buona capacita di tenuta anche alle basse d Smin

et A b B e RIESSion inferiore 100 5 mm
e £ T . P .
Grazieal seconqo jabero di tenula, ia ot pUo Elevata durata in esercizio 100+200 7 mm
essere talvolta utilizzata come valida alter- Ecalldht = " oltre 200 10 mm
: i : ccellente resistenza all'usura
nativa per applicazioni che, in determinate  Per evitare di danneggiare la guarnizione e spigoli vivi nellarea
condizioni di lavoro, prevedono normalmente Buona resistenza alla temperatura d'installazione devon re rimoss / li arrotondati.

TR H N se s = o litall g § T . i itati & mantenuti per brevi
l "m,"‘m ‘?' due guarnizioni, una davantiallal Non risente delle oscillazioni di pressione periodi e non po e ntemporaneamente.
tra in sedi separate.

Di facile installazione

3 progettata per essere meno sensibile alle
variazioni di pressione rispetto ad una tipica

96



TENUTA STELO SEMICOMPATTA CON SECONDO LABBRO DI TENUTA

Eliminare l I_|_
bave e
spigoli vivi /4 \\ =
rmax 0.4 rmax 0.4
SD6145.8 6 4.0 63 5D20287 20 280 8.0 SD30388 30 380 9.0
SD8155.8 8 15.0 63 5D20304.5 20 300 50 SD30406.5 30 40.0 75
SD8165.8 B 160 63 5D20307 20 300 8.0 SD30407 30 400 80
SD10164.9 10 16.0 54 SD22305.8 22 30.0 6.3 SD30409 30 40,0 100
SD10185.8 10 180 63 S5D22306 22 300 70 SD304010 30 40,0 1.0
SD12195.6 12 19.0 6.1 5D22307 22 30.0 8.0 SD32405.8 32 40,0 63
SD12195.8 12 19.0 63 sD22327 22 320 8.0 5D32406.7 32 400 77
SD12205.8 12 200 63 SD22328 22 320 9.0 SD32408 32 40,0 2.0
SD12236.5 12 230 75 SD24345.8 24 340 635 SD32427 3z 420 80
SD14204.8 14 20,0 53 SD25326 25 320 7.0 SD32428 32 42.0 20
SD142258 14 220 63 5D25335.8 25 330 63 sD324210 32 420 1.0
SD1521.54.2 15 215 47 SD25336.5 25 330 75 SD324710 2 47.0 1.0
5D15235.8 15 230 63 5D25337 25 330 80 S5D34415 34 41.0 55
5D16245.8 16 240 63 SD25338 25 330 9.0 S5D35435.8 35 43.0 63
SD18244.7 18 240 52 SD253558 25 350 63 SD35436.2 35 43.0 70
SD18255 18 250 57 SD25357 25 35.0 8.0 SD35438 35 43.0 9.0
SD18265.8 18 260 63 SD25358 25 350 9.0 SD35447 35 440 80
SD18268 18 26.0 2.0 SD25365 25 36.0 55 SD35455.8 35 450 63
5D18285.8 18 280 63 SD27375.8 27 37.0 6.3 SD35457 35 450 80
SD18287 18 280 8.0 SD28365.8 28 36.0 6.3 SD354510 35 450 11.0
SD20265 20 260 55 5D28368 28 36.0 9.0 SD354512.5 35 450 135
SD20265.2 20 26.0 57 SD28387 28 380 80 SD355010 ELS 50,0 11.0
SD20275.8 20 270 63 5D30385.8 30 380 6.3 SD36445.8 36 44.0 63
S5D202858 20 280 6.3 5D30387 30 380 80 S5D36446.3 36 44.0 7.0

sD
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as
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TENUTA STELO SEMICOMPATTA CON SECONDO LABBRO DI TENUTA

55.0 110

Eliminare
bavee
spigoli vivi /( \ -

rmax 0.4 rmax 0.4

SD36448 36 440 9.0 5D 455510 45 5D56719.5
5D36467 36 460 80 5D 45579 45 57.0 100 SD567111.5
SD364610 36 46.0 110 SD456010 45 60.0 110 SD60687
5D37477 37 470 a0 5D 4560115 45 60.0 125 S5D60688
SD37478 37 470 9.0 5D46547.5 46 540 85 5D6068 11.5
5D374710 37 470 110 SD48606 48 60.0 7.0 SD60707
5D38456 38 450 7.0 SD50588 50 58.0 9.0 SDe607010
5D38486 38 480 70 5D50607 50 60.0 8.0 5D607011.5
sD38508.5 38 500 95 sD50608 50 60.0 9.0 SD&07012
5D40485.8 40 480 63 SD50609 50 60.0 100 SD60729
5D40486 40 480 70 5D 506010 50 60.0 1.0 5D607510
5D40488 40 480 9.0 SD50628 50 62.0 9.0 SD61697.5
5D 40505.8 40 500 63 5D506210 50 62.0 11.0 sDé3718
5D40507 40 500 80 5D 506510 50 65.0 1.0 SD637310
5D405010 40 500 1.0 5D506511.5 50 65.0 125 5D63758.5
5D 405510 40 550 1.0 SD507013.5 50 70.0 145 SD637510
S5D42506 42 500 70 5D 526410 52 64.0 110 5D637811.5
5D42528 42 520 9.0 5D55638 55 63.0 9.0 5D65718
5D42539 42 530 100 SD55657 55 65.0 8.0 SDe5738
5D 45535.2 45 530 57 SD556510 55 65.0 1.0 SD657512
5D45535.8 45 530 6.3 5D556512 55 65.0 130 5D65778.5
SD45538 45 530 9.0 SD55709.5 55 70,0 105 SDe68768
5D 455558 45 550 63 5D 56666.5 56 66.0 75 sD70788
sD45557 45 550 a0 5D 5666 10 56 66.0 1.0 5D70806.5

d3esa0n02222233838332388%

710
1o
680
680
B8O
700
700
700
70,0
720
750
690
710
730
750
750
780
710
730
750
770
76.0
780
B0.0

L I O

105
125
B0
9.0
125
B0
1.0
125
13.0
100
110
B85
5.0
1.0
95
110

9.0

130
895
5.0
50
75




TENUTA STELO SEMICOMPATTA CON SECONDO LABBRO DI TENUTA

Eliminare I I_\_
bavee
spigoli vivi /( \ -
rmax 0.4 rmax 0.4
por. | or | om | o= [ean oo | o ]| o= e [ on ]| o [ Lex |
SD70807 70 80.0 80 SD8510011.5 85 1000 125 SD1201307 120 130.0 B.O
SD708010 70 800 110 SDB8967.5 BB 96.0 85 SD 12013014 120 1300 15.0
SD708012 70 80.0 130 5D 88.9101.69.5 889 1016 105 SD 12014012 120 1400 130
SD70829 70 820 100 SD 90100 10 90 100.0 1.0 SD12413211.5 124 1320 125
SD708511 70 850 120 SDs9s01029 o0 1020 100 SD 12513365 125 133.0 75
SD75838 75 83.0 90 SD9010511.5 S0 105.0 125 SD 12613475 126 1340 85
SD75857 75 850 80 SD919975 1 99.0 85 sD1291418 129 1410 2.0
SD759010.5 75 90.0 15 SD95103 8 95 103.0 9.0 SD 13015012 130 150.0 13.0
S5D76847.5 76 B840 85 SD95104 10 85 104.0 11.0 SD 1351438 135 143.0 5.0
SD789012 78 90.0 130 sD9s 11211 95 1120 120 SD 13514512 135 1450 13.0
SD8os8ss 80 880 90 SD97107 10 97 107.0 1.0 SD 140148 11.5 140 148.0 125
SDB0B8811.5 80 88.0 125 SD1001087 100 108.0 80 SD 140150 10 140 1500 11.0
SDB08910 80 890 110 SD1001088 100 108.0 9.0 SD 140 150 11.5 140 150.0 125
SDB0907 80 90.0 80 SD 100108115 100 1080 125 SD 1401558 140 155.0 2.0
SDB09012 80 90.0 130 SD10011511.5 100 150 125 5D 140 160 11.5 140 160.0 125
SD80929 BO 920 10.0 SD1041168 104 1160 9.0 SD 14515375 145 153.0 85
sD809s 1M 80 950 120 SD1051138 105 1130 9.0 SD 150160 12.5 150 160.0 135
SDB0969.5 80 96.0 105 SD1071157.5 107 1150 85 SD 15017012 150 170.0 130
S5D82948 82 940 20 SD11011910 1o 119.0 11.0 SD 154166 10 154 166.0 1n.o
SD85936.5 85 930 75 SD110125 11 1o 125.0 120 SD 16017012 160 170.0 13.0
SD85938 85 930 90 SD11212210.5 n2 1220 15 SD 17518512 175 1850 130
SDB5957 85 950 80 SD1151238 115 123.0 9.0 SD 180190125 180 190.0 135
5D859512 85 950 130 SD118128 10 118 1280 10 SD 18019210 180 1920 11.0
SD859785 85 97.0 95 SD120128 1.5 120 1280 125 SD 18020012 180 2000 13.0

SD



as

TENUTA STELO SEMICOMPATTA CON SECONDO LABBRO DI TENUTA

Eliminare
bavee

pigoli vivi / \ 4

rmax 0.4

190

5D 19021012
5D 21023015

Misure in pollici

5D 4000 4500 0375
5D 4500 5000 0375
5D 5000 5500 0375

210

101.6
1143
127

rmax 0.4
2100 130
230.0 16.0
1143 105
127.0 105
139.7 105




102

TENUTA STELO SEMICOMPATTA CON DOPPIO LABBRO DI TENUTA ED ANELLO ANTIESTRUSIONE (. as
MATERIALE

(D Tipologia Poliuretano
Designazione SEALPUR 93
Durezza 93 "ShA

(2 Tipologia Resina acetalica
Designazione BEARITE

CONDIZIONI D'ESERCIZIO

Pressione
= 700 bar

Yocea S o o S o Bl
Temperatura ‘ ‘ ‘ f ‘Dtl ‘ ‘
s ™
Fluidi Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnico
RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica Ra<03pm Rt= 25 pum
Superf. statica Ra < 1.6 um Rt< 6.3 um

GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
Questa guarnizione € utilizzata soprattutto in Il materiale utilizzato per produrre questa guar- della pressione

presenza di elevate pressioni e I'anello antiestru-  nizione & uno speciale poliuretano che ha eccel- 200 bar 0.80 ram 500 bar 040 mm
sione consente elevati giochi d'accoppiamento lenti proprieta anti-usura e che assicura elevata 300 bar 0.65 mm 600 bar 033 mm
senza pericoli di estrusione, durata in esercizio e resistenza all'estrusione, 400 bar 050 mm 700 bar 0.25 mm

Il fluido che s'interpone fra il labbro di tenuta « Resistenza all'estrusione molto alta (anello SMUSSI D'INVITO
principale e quello secondario riduce la antiestrusione) d
superficie di contatto e di conseguenza l'attrito
e |'usura della guarnizione stessa.

Bm)nla c:?pacita di tenuta anche alle basse inferlore 100 p—
pressioni 100200
Elevata durata in esercizio oltre 200

Grazie al secondo labbro di tenuta, la SDA
di Aston Seals pud essere talvolta utilizzata : ne, i
come valida alternativa per applicazioni che, in Eccellente resistenza all'usura _ dinstallazione devono essere rimossi e |a sede deve avere spigoli arrotondati,
determinate condizioni di lavoro, prevedono Buona resistenza alla temperatura o Rmeo E.::?Lnrﬁzgrr:f:;nﬁﬁle
normalmente |‘utilizzo di due guarnizioni, una

d i all'altra in sedi : Non risente delle oscillazioni di pressione
avanti all'altra in sedi separate.

Di facile installazione

E progettata per essere meno sensibile alle
variazione di pressione rispetto ad una tipica
guarnizione ad "U"



TENUTA STELO SEMICOMPATTA CON DOPPIO LABBRO DI TENUTA ED ANELLO ANTIESTRUSIONE

— SDA
—
15°+20°
* L[
~ |
—tt——————————— . d D
S
Eliminare
bave e
spigoli vivi / \ =
rmax 0.4 rmax 0.4

por. | o | oo [ o= Jlleen | o oo ]| o= Jlen | o [ o ]| e |
SDA25335.8 25 33.0 6.3 SDAG637811.5 63 78.0 125 SDA 9011012 90 1100 13.0
SDA40488 40 48.0 9.0 SDA 638312 63 B3.0 13.0 SDA9511513.5 95 1150 145
SDA 405010 40 50,0 11.0 SDA657512 65 75.0 13.0 SDA 1001088 100 1080 9.0
SDA 405210 40 520 110 SDA 65 80 11.5 65 80.0 125 SDA 100 11012.5 100 1100 135
SDA 405510 40 550 11.0 SDA 70807 70 80.0 8.0 SDA 100113 12.5 100 1130 135
SDA45539.5 45 53.0 105 SDA708512 70 85.0 13.0 SDA 100120 13.5 100 1200 145
SDA 455510 45 55.0 1n.o SDA709013.5 70 90.0 145 SDA 11012013.5 110 1200 145
SDA 456010 45 60.0 11.0 SDA758512 75 B5.0 13.0 SDA 11012512 110 125.0 13.0
SDA 50 60 10 50 60,0 1o SDA 759012 75 90.0 13.0 SDA 110130 11.5 110 1300 125
SDA 506510 50 65.0 11.0 SDA759513.5 75 95.0 145 SDA 120135 11.5 120 1350 125
SDA556510 55 65.0 11.0 SDAB0B89 B0 B88.0 10.0 SDA 120140 11.5 120 1400 125
SDA55709.5 55 700 105 SDABO9S 1 B0 95.0 120 SDA 120 140 15 120 14000 160
SDASE67111.5 56 710 125 SDA 80969.5 BO 96.0 105 SDA 13014512 130 1450 130
SDAG607012.5 60 700 135 SDA 80100115 B0 1000 125 SDA 13515012 135 1500 130
SDAG607512 60 75.0 13.0 SDA 8010013.5 B0 100.0 145 SDA 14015512 140 155.0 130
SDAG608012 60 80.0 13.0 SDA 9010585 90 105.0 9.5

SDAG637512 63 750 13.0 SDA 2010512 20 105.0 13.0

SDA



TENUTA STELO CON DOPPIO LABBRO DI TENUTA, ANELLO ANTIESTRUSIONE ED ELEMENTO ENERGIZZANTE

<as

MATERIALE

() Tipologia Poliuretano
Designazione SEALPUR 93
Durezza 93 °ShA

(@ Tipologia  Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 70
Durezza 70 "ShA

@ Tipologia Resina acetalica
Designazione BEARITE

ONDIZIONI

C

Pressione

= 700 bar

Velocita oma |2 4 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘..-. ‘
Yocma MO S o o
o A ™ A
Fluidi Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnico
RUGOSITA SUPERFICIALE
Superf. dinamica Ra<03pm Rt= 25 pm

Superf. statica Ra < 1.6 ym Rt= 6.3 um
La guarnizione tipo SDAN di Aston Seals, garantisce una buona capacita di tenuta anche GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

naturale_evc!y:iope_d_ella SDA, mmbir.'a b alle basse pressioni. Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
vantaggi dell'elasticita della gomma nitrilicacon || materiale utilizzato per produrre questa guar- della pressione

la resistenza all'abrasione del poliuretano. izl b i i 3 :

el asioned P _ nizione & u_po__spec_mle pollurefdn‘olch@ ha ec;ei 200 bar 0.80 mm 500 bar 040 mm
Questa guarnizione é uu!_ zata soprattutto in lenti proprieta anti-usura e che assicura _eie\.fata 300 bar 0.65 mm &00 bar 033 mm
presenza di elevate pressioni I'anello antiestru- durata in esercizio e resistenza all'estrusione. 400 bar 050 mm 700 bar 0.25 mm
sione consente elevati giochi d'accoppiamento + Resistenza all'estrusione molto alta (anello SMUSSI D'INVITO
senza pericoli di estrusione. antiestrusione) d Smin
lIfluido che s’interpone fra il labbro di tenuta Buona capacita di tenuta anche alle basse inferiore 100 F——
principale e quello secondario riduce la pressioni 100200
superficie di contatto e di conseguenza |'attrito e A oltre 200
l'usura della guarnizione stessa. £ = ‘”" t- Glifiaaatd = g : BEli it nalirea
e i y ccellente resistenza a goit | i
Grazie al secondo labbro di tenuta, la SDAN pud ) = e e B rotondati,
essere talvolta utilizzata come valida alternativa Buonar nza alla temperatura ati s SSON0 essere mantenuti per brevi
per applicazioni che, in determinate condizioni di Non risente delle oscillazioni di pressione period: e iah possono fssefe usatiallo stessoteipo contemporaneamente,

lavoro, prevedono normalmente |'utilizzo di due
guarnizioni, una davanti all'altra in sedi separate.
Lelemento energizzante allinterno della gola

Di facile installazione



TENUTA STELO CON DOPPIO LABERO DI TENUTA, ANELLO ANTIESTRUSIONE ED ELEMENTO ENERGIZZANTE

= SDAN

15°+20°
{ N

<[]~

T _ d D -
—— 5
Eliminare
bavee
spigoli vivi / \ o
rmax 0.4 r max 0.4

CES I T
SDAN 40507 40 50.0 8.0
SDAN 505910 50 59.0 1.0
SDAN 5065 11.5 50 65.0 125
SDAN 6075115 60 75.0 125
SDAN 63 78 11.5 63 78.0 125
SDAN 7085 11.5 70 85.0 125
SDAN 8095 11.5 &0 95.0 125
SDAN 90105 11.5 90 105.0 125

SDAN 110 130 14.5 1o 130.0 155

SDAN



TENUTA STELO SEMICOMPATTA

<as

MATERIALE

Tipologia Designazione  Durezza
Poliuretano SEALPUR 93 93 *ShA
CONDIZIONI D'ESERCIZIO

0 bar

Pressione
= 400 bar

2040 | I} 400 500 500 700

g |00
Velocita O |2 i i o "
veiocrs Rl
T t -I: | 1 00 ._':_I Tt K '_.
smeeaes i i

-40°C + +100°C

Fluidi Oli idraulici (a base minerale)
Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnica

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica Ra<03pum Rt= 25 pum
Superf. statica Ra = 1.6 um Rt= 63 um

GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

La S di Aston Seals & una guarnizione che, « Eccellente resistenza all’'usura Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
grazie al suo profilo semicompatto, possiede della pressione

; e « Buona resistenza alla temperatura
ottime capacita di tenuta anche alle basse =R : pe . 50 bar 1.20mm 300 bar 0.25 mm
pressioni. « Non risente delle oscillazioni di pressione 100 bar 0.80mm 400 bar 017 mm
200 bar 040 mm

E progettata per essere meno sensibile alle - Difacile installazione
variazioni di pressione rispetto ad una tipica
guarnizione ad "U" d

SMUSSI D'INVITO

Il materiale utilizzato per produrre questa inferiore 100
guarnizione & uno speciale poliuretano

che ha eccellenti proprieta anti-usura e che

assicura elevata durata in esercizio e resistenza

all'estrusione.

» Buona capacita di tenuta anche alle basse
pressioni

+ Elevata durata in esercizio



TENUTA STELO SEMICOMPATTA

ol g2
sz ——-— 4. d D . R
lt—S
Eliminare
bave e
spigoli vivi / \ =
rmax 0.4 —/ rmax 0.4
CES IO
58134 8 13.0 45
512163.5 12 16.0 4.0
5121735 12 17.0 4.0
512184.5 12 18.0 5.0
514194.8 4 18.0 53
5$16203.3 16 200 38
516224 16 220 45
520253.7 20 25.0 45
5222845 2 280 50
5$22305.8 22 30.0 6.3
522328 22 320 9.0
525324 25 320 5.0
5253358 25 330 6.3
528354 28 350 45
5354245 35 420 5.0
556666.5 56 66.0 75
5140155.55.8 140 1555 6.3
Misure in pollici
53375 4375 0550 85.7 1 150

107



TENUTA STELO CON LABBRI ASIMMETRICI (. as

MATERIALE

Tipologia Designazione  Durezza

Poliuretano SEALPUR 93 93 "ShA
CONDIZIONI D'ESERCIZIO

Pressione
= 400 bar

o
Velocita O |2 i i o "
veiocrs Rl

0% I|...I||I||:I. ‘-I ‘
(AR
Fluidi E:: aiﬁrl}aﬂt'i:iciicgmr:ﬁ:;lra:ﬂﬁdo tecnico

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica Ra<03pum Rt= 25 pum
Superf. statica Ra = 1.6 um Rt= 63 um

T t -I: | 1 00 ._':.I i
Temperatuee i

GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

La tenuta stelo tipo A di Aston Seals assicura Elevata durata in esercizio Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
una buona reazione ai carichi variabili e un ; . della pressione

B = Alta resistenza contro l'estrusione
attrito ridotto nel campo delle basse pressioni. 50 bar 1.20mm 300 bar 0.25 mm

e : Eccellente resistenza all’'usura 100 bar 080 mm 400 bar 0.17 mm
| labbri asimmetrici sono progettati per 200 bar 040 mm

differenziare i comportamenti sulle superficie Buona resistenza alla temperatura

statica e d i statico e flessibile, e g i .
't.a.ttca __1Et1am:ca q.uei']c: "\ta'hcc: Eﬂ ssibile, Non risente delle deformazioni strutturali
pili sensibile alle variazioni di pressione e d
garantisce un‘ampia superficie di contatto; Di facile installazione

SMUSSI D'INVITO

Smin

quello dinamico & pili corto e rigido per 'ggﬂ%%m 3 mm
concentrare il carico contro la superficie oltre- 200 10 mm

dinamica. " " - e ;

_ Per evitare di dann are la gua e, e spigoli vivinell'area

Il materiale utilizzato per produrre questa ClstaTasionelerolicesseelinoss : anotondatl
& mantenuti per brevi

guarnizione e I..IﬂIO Speclla!_e pCI|.ILI(ElartCI periodi e non po e ntemporaneamente.
che ha eccellenti proprieta anti-usura e che

assicura elevata durata in esercizio e resistenza
all'estrusione.



TENUTA STELO CON LABBRI ASIMMETRICI

{ {
~[]
- — /- dD - .
-— S
Eliminare 1 I_|_
bave e
spigoli vivi / \\ -
rmax 0.4 r max 0.4

CES T I T S ST AT I S T AT

A4B3 4 80 35 A20307 20 300 8.0 A32408 2 40.0 20
A6114 6 11.0 45 A22305 22 300 55 A32427 32 42.0 B0
A61155 6 1.0 6.0 A22305.8 22 300 63 A324210 32 420 110
AB1658 8 16.0 63 A22327 22 320 8.0 A324510 32 450 11.0
A10185.8 10 180 63 A24304.5 24 300 50 A324710 32 470 1.0
A10207 10 200 80 A24347 24 34.0 8.0 A324810 32 48.0 11.0
A11174.5 " 17.0 50 A25326 25 320 7.0 A334310 i3 43.0 110
A12173.5 12 17.0 4.0 A25335 25 33.0 55 A34415 34 41.0 55
A12205.8 12 20,0 63 A253358 25 330 63 A354358 35 43.0 63
Al12227 12 220 80 A25336.3 25 33.0 7.0 A35438 ELS 43.0 20
A142258 14 220 63 A25337 25 330 80 A35457 35 45.0 80
A15215 15 21.0 55 A25357 25 350 8.0 A354510 35 45.0 11.0
A152358 15 230 63 A273558 27 350 63 A35468 35 46.0 9.0
A1620.63.3 16 206 36 A28365.8 28 36.0 6.3 A36467 36 46.0 B8O
A16225 16 220 55 A28387 28 38.0 B8O A36488 36 48.0 9.0
A16245.8 16 24.0 63 A284085 28 40.0 95 A36481 36 48.0 120
A18244.7 18 240 52 A303858 30 380 6.3 A37477 37 470 80
A18265 18 26.0 55 A30388 30 38.0 90 A3844.54.7 38 44.5 53
A18265.8 18 260 63 A30405.8 30 400 63 A38455 38 450 55
A18287 18 280 8.0 A30407 30 40.0 8.0 A395010 39 50,0 11.0
A20265 20 260 55 A30409.5 30 400 10.5 A40484 40 480 45
A20285.8 20 280 63 A30439 30 43.0 10.0 A40485.8 40 48.0 63
A20286 20 28.0 70 A323726 32 370 30 A40488 40 480 9.0
A20287 20 280 B.O A32405.8 32 40,0 63 A40507 40 50.0 8.0
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TENUTA STELO CON LABBRI ASIMMETRICI

{ {
( o2
— _ /- dD - B
[-— S
Eliminare I I_|_
bavee
spigoli vivi /( \ o
rmax 0.4 rmax 0.4
par. ]| o | o= | pa. oo | o ]| o= e | an ]| 0w [ Lo |
A405010 40 500 1o A56687 56 68.0 80 AB09012 80 20.0 13.0
A40528 40 520 9.0 A567110 56 7.0 110 AB09310 80 930 11.0
A406010 40 60,0 110 A6065.656 60 65.6 63 AB09510 80 95.0 11.0
A424726 42 470 30 AG0707 60 70.0 8.0 AB5957.2 85 95.0 B2
A42505.8 42 500 63 AS07010 60 70.0 1.0 AB8510012 85 1000 13.0
A42506 42 500 70 A607012 60 70,0 130 A9010012 90 100.0 13.0
A455358 45 53.0 63 AB0728 60 720 9.0 A9010510 90 105.0 1.0
A45557 45 550 80 AB0729 60 720 10.0 A9010512 90 105.0 13.0
A455510 45 550 110 A607310 60 73.0 1.0 A9011012 90 1100 13.0
A45589 45 580 10,0 A607510 60 75.0 11.0 A951055 a5 105.0 57
A456011.5 45 60.0 125 A607512 60 75.0 130 A1001085 100 108.0 55
A46567 46 56.0 80 A637310 63 73.0 1.0 A 100 109.35.7 100 1093 6.2
A50607 50 60.0 80 A657810 65 78.0 110 A1001159 100 1150 10,0
A506010 50 600 110 A658010 65 BO.O 11.0 A 100115105 100 1150 11.5
A506310 50 63.0 1o A658012 65 BO.O 13.0 A100 11512 100 1150 13.0
A506510 50 650 110 AT70807 70 BO.O 8.0 A10012012.5 100 1200 135
A506511.5 50 65.0 125 A708010 70 B80.O 1.0 A10012015 100 1200 16.0
A50689 50 68.0 100 A708310 70 B30 1.0 A1051135 105 113.0 55
A55657 55 65.0 8.0 AT708510 70 85.0 1.0 A1051155.7 105 1150 62
A556510 55 650 1.0 A708511 70 85.0 120 A1101205.5 110 1200 6.0
A556512 55 65.0 130 A738257 73 825 B0 A11012012 110 1200 130
A55709.5 55 700 105 A758810 75 B88.0 11.0 A1101259.6 110 1250 10,6
AS6667 56 66.0 80 A759010 75 90.0 11.0 A11013012 110 1300 13.0
A566610 56 66.0 1.0 ABD907 B0 90.0 B8O AT1151301M 115 1300 120




TENUTA STELO CON LABBRI ASIMMETRICI

Eliminare
bavee
spigoli vivi / \ .

rmax 0.4 r max 0.4
A1201285 120 1280 55
A12014015 120 1400 160
A12514512 125 145.0 130
A1301385 130 1380 55
A13014514 130 1450 150
A1401506 140 150.0 7.0
A 140150 11.5 140 150.0 125
A1551656 155 165.0 7.0
A 16018519 160 185.0 200
A1651756 165 175.0 7.0
A 180200145 180 200.0 15.5
A2002106 200 2100 7.0
A20022014.5 200 2200 155
A2162266 216 2260 70
A23825815 238 2580 16.0
A 239.5 260.5 16.5 2395 260.5 17.5
A 24026015 240 2600 16.0
A 26529519 265 2950 200
Misure in pollici

A 7000 8000 0765 1778 2032 204

m
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TENUTA STELO CON LABBRI ASIMMETRICI E SECONDO LABBRO DI TENUTA (. as

MATERIALE

Tipologia Designazione  Durezza

Poliuretano SEALPUR 93 93 "ShA
CONDIZIONI D'ESERCIZIO

Pressione
= 400 bar

o
Velocita O |2 i i o "
veiocrs Rl

0% I|...I||I||:I. ‘-I ‘
(AR
Fluidi E:: aiﬁrl}aﬂt'i:iciicgmr:ﬁ:;lra:ﬂﬁdo tecnico

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica Ra<03pum Rt= 25 pum
Superf. statica Ra = 1.6 um Rt= 63 um

T t -I: | 1 00 ._':.I i
Temperatuee i

GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

La tenuta stelo tipo AD di Aston Seals assicura Il materiale utilizzato per produrre questa Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
una buona reazione ai carichi variabili e un guarnizione & uno speciale poliuretano della pressione

attrito ridotto nel campo delle basse pressioni.  che ha eccellenti proprieta anti-usura e che 50 bar 120 mm 300 bar 0.25 mm
assicura elevata durata in esercizio e resistenza 100 bar 0.80mm 400 bar 0.17 mm
all'estrusione. 200 bar 040 mm

SMUSSI D'INVITO

| labbri asimmetrici sono progettati per
differenziare i comportamenti sulle superficie
statica e dinamica: quello statico & flessibile, « Elevata durata in esercizio
pili sensibile alle variazioni di pressione e
garantisce un‘ampia superficie di contatto;

d

. . Smin
- Alta resistenza contro l'estrusione

;. s bt b A e inferiore 100 5mm
quello dinamico & pili corto e |'|g1d0 per » Eccellente resistenza all'usura 10](8&200 7 mm
concentrare il carico contro la superficie Buona resistenza alla temperaturz oltre 200 10 mm

dinamica.
Per evitare di danneggiare la guarnizione, e spigoli vivi nell'area

Non risente delle deformazioni strutturali T e S e e Sty e ! Esenm

Il fluido che s'interpone fra il labbro di tenuta B
principa!e e qUE"D secondario riduce la Di facile installazione periodi e non po e 4 nr:?:rtr\Epr::anrtalrl\::arn::;Er\\;le.
superficie di contatto e di conseguenza

I'attrito e l'usura della guarnizione stessa.



TENUTA STELO CON LABBRI ASIMMETRICI E SECONDO LABBRO DI TENUTA

15°+20° ‘
<[] o
— J— d D -
5
Eliminare l rl—
bave &
spigoli vivi / \ =
rmax 0.4 —/ rmax 0.4
| or | oo [ o= Jear | o ] o [ oio= s | [ oow | Lo
AD5103.5 5 100 40 AD30421M 30 420 120 AD 455510 45 55.0 11.0
AD6113.5 6 1.0 40 AD32406.5 32 40.0 75 AD 4560 11.5 45 60.0 125
AD7124 7 120 45 AD3241.5379 32 41.53 89 AD4560.15.8 45 60.1 63
AD12228 12 220 9.0 AD324273 32 420 83 AD50579 50 57.0 10.0
AD16245.8 16 240 63 AD324510 32 450 11.0 AD 5057 10 50 57.0 1.0
AD16246 16 240 70 AD35437 35 43.0 8.0 AD50607 50 60.0 80
AD20265 20 260 55 AD3545.73.7 35 45.7 42 AD 506010 50 60.0 110
AD20285.7 20 280 6.2 AD36446 36 440 7.0 AD 506510 50 65.0 11.0
AD20286 20 28.0 70 AD36467 6 46.0 80 AD5065.15.8 50 65.1 63
AD22285.8 22 280 63 AD 364610 36 46.0 1.0 AD 5563 11.5 55 63.0 125
AD22305.8 22 300 63 AD38488 38 48.0 9.0 AD5563.1513 55 63.15 140
AD22306 22 300 70 AD40485.8 40 48.0 6.3 AD55658.5 55 65.0 95
AD25335.5 25 330 6.0 AD 4049.529.5 40 4952 105 AD 556510 55 65.0 110
AD25335.8 25 330 63 AD 40506 40 50.0 7.0 AD56718.5 56 7o 95
AD25336.5 25 330 75 AD40507 40 50.0 B8O AD567111.5 56 71.0 125
AD25357 25 350 80 AD40508 40 50.0 9.0 ADG0GB S 60 68.0 9.0
AD 263610 26 360 11.0 AD 405010 40 500 11.0 AD6069.35.5 60 693 62
AD28387.3 28 380 83 AD40521M 40 520 12.0 ADG&0707 60 700 80
AD2838.73.7 28 387 4.2 AD405510 40 550 1.0 AD&07014 60 70.0 150
AD30406 30 400 70 AD4055.158 40 55.1 6.3 AD 607512 60 750 130
AD30407 30 40.0 80 AD42505.8 42 500 6.3 AD63736 63 730 70
AD30407.3 30 400 83 ADA45535.8 45 53.0 6.3 AD637810 63 780 11.0
AD304010 30 400 110 ADA45556 45 55.0 70 AD637811.5 63 780 125
AD3040.7 3.7 30 407 42 ADA45557 45 55.0 8.0 AD65739 65 730 100

AD
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AD657311.5
ADG65756
ADG65779
AD658012
AD708011.5
AD708012
AD708511.5
AD758311.5
AD758511.5
AD7886.1513
AD788814
ADB0S07
ADB80908
ADB809511.5
ADB59310
AD859311.5
AD 88.9101.69.5
AD909811.5
AD 90100 11.5

FREBBIINnI3Zaaq

889

&8

93.0
930
1016

1000

15°+20°

{

’( g/2 J

- — dD
=S
Eliminare | l_|_
bavee
spigoli vivi /( \\ -
rmax 0.4 rmax 0.4

AD9010511.5 90 105.0 125
AD9011014 90 110.0 15.0
AD95103 11.5 95 103.0 125
AD99109 14 99 109.0 15.0
AD 100 110 10 100 1100 11.0
AD 100110 11.5 100 1100 125
AD 100 11512 100 115.0 13.0
AD 100 120 12 100 1200 13.0
AD 105113115 105 1130 125
AD105113.1513 105 11335 140
AD 105115 11.5 105 115.0 125
AD 10512010 105 1200 11.0
AD 110120 10.5 110 1200 15
AD11512311.5 115 1230 125
AD 11512512 115 125.0 13.0
AD 11813398 118 1330 108
AD 12013014 120 1300 15.0
AD125133 115 125 1330 125
AD125135 11 125 135.0 120

AD 135143 11.5
AD 135150 11.5
AD 141 151 14
AD 145 160 12
AD 150 160 11
AD 155163 11.5
AD 160170 11.5
AD 16217214
AD 17518511
AD 18019010
AD 18319314
AD 207 217 14

Misure in pollici

AD 1250 1750 0250
AD 1500 2000 0335
AD 3500 4250 0620

135
135
141
145
150
155
160
162
175

3175
381
B89

1430
1500
1510
160.0
160.0
163.0
1700
1720
185.0
1500
193.0
2170

4445
508
107.95

L I O

125
125
15.0
130

70
95
1675
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TENUTA STELO CON DOPPIO LABBRO DI TENUTA ED ANELLO ANTIESTRUSIONE

<as

MATERIALE

Questa guarnizione € utilizzata soprattutto in

presenza di elevate pressioni e I'anello antiestru-

sione consente elevati giochi d'accoppiamento
senza pericoli di estrusione, | labbri asimmetrici
sono progettati per differenziare i comporta-
menti sulle superficie statica e dinamica: quello
statico & flessibile, pit sensibile alle variazioni
di pressione e garantisce un‘ampia superficie di
contatto; quello dinamico & pili corto e rigido
per concentrare il carico contro la superficie
dinamica. Il fluido che s'interpone fra il labbro
di tenuta principale e quello secondario ridu-
ce la superficie di cantatto e di conseguenza
I'attrito e I'usura della guarnizione stessa, Grazie

al secondo labbro di tenuta, la ADA di Aston
Seals pud essere talvolta utilizzata come valida
alternativa per applicazioni che, in determinate

condizioni di lavoro, prevedono normalmente
I'utilizzo di due guarnizioni, una davanti allaltra

f : 200 bar 0.80 mm 500 bar 040 mm
in sedi separate, 300 bar 0.65 mm 600 bar 033 mm
Il materiale utilizzato per produrre questa guar- 400 bar 050 mm 700 bar 0.25 mm

nizione & uno speciale poliuretano che ha eccel-
lenti proprieta anti-usura e che assicura elevata
durata in esercizio e resistenza all'estrusione. d

+ Resistenza all'estrusione molto alta (anello

() Tipologia Poliuretano
Designazione SEALPUR 93
Durezza 93 °ShA

@) Tipologia Resina acetalica

Designazione BEARITE
CON NI D'ESERCIZIO

Pressione
< 700 bar

Velocita i T T e I by
v &l
Temperatura

‘_-_.:- 150 | 0 | 100
01
Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnico

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica  Ra<0.3pm Rt< 25 pm
Superf. statica Ra < 1.6 um Rt< 63 um

GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
della pressione

-40°C = +100°C

Fluidi

SMUSSI D'INVITO

inferiore 100
100200
oltre 200
Per evitare di danns
ione devano

pra citati so
periodi & non possono

antiestrusione)
Elevata durata in esercizio
Eccellente resistenza all'usura

valori massimi, possono essere mantenuti per brevi

BL na FE“'\E“E‘F‘}Z& ana tFmperatura re usati 3”|:II stesso tempo contemporanaamente.

Non risente delle deformazioni strutturali
Di facile installazione



TENUTA STELO

15%+-20°

<[

= Formim—mermT—eT—— ~ - dbD
=—5
Eliminare I I_|—
bave e
spigoli vivi / \ P
rmax 0.4 —/ r max 0.4

XS B T
ADA 4055115 40 55.0 125
ADAG06B13 60 68.0 14.0
ADA 759010 75 90.0 1.0
ADA788613 78 86.0 14.0
ADA B0 9511.5 80 95.0 125
ADA 90105 11.5 20 105.0 125
ADA 9010512 90 105.0 13.0
ADA 9710513 97 105.0 14.0
ADA 10512514.5 105 125.0 15.5
ADA 11013015 110 130.0 16.0
ADA 11514015 115 140.0 16.0
ADA 11812613 118 126.0 14.0
ADA 14215113 143 151.0 14.0
ADA 180 19514 180 195.0 15.0

CON DOPPIO LABBRO DI TENUTA ED ANELLO ANTIESTRUSIONE

ADA

ADA

17



TENUTA STELO CON LABBRI ASIMMETRICI

<as

MATERIALE

Tipologia Designazione  Durezza

Poliuretano SEALPUR 93 93 "ShA
CONDIZIONI D'ESERCIZIO

Pressione
< 250 bar

) 300 400 500 500 70
i
Velocita O |2 i i o "
veiocrs Rl

0% I|...I||I||:I. ‘-I ‘
(AR
Fluidi E:: aiﬁrl}aﬂt'i:iciicgmr:ﬁ:;lra:ﬂﬁdo tecnico

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica Ra<03pum Rt= 25 pum
Superf. statica Ra = 1.6 um Rt= 63 um

T t -I: | 1 00 ._':.I i
Temperatuee i

GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

La AR di Aston Seals & una guarnizione a guarnizione & uno speciale poliuretano Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
labbri asimmetrici progettata per applicazioni che ha eccellenti proprieta anti-usura e che della pressione

medio-leggere dove gli ingombri e gli attriti assicura elevata durata in esercizio e resistenza 100 bar 080 mm 200 bar 040 mm
devono essere minimi. all'estrusione. 150 bar 0.60 mm 250 bar 0.32 mm

Puo essere utilizzata sia singolarmente che, « Buona capacita di tenuta SMUSSI D'INVITO
in presenza di rapide ed elevate variazioni di

i ) ; : « Costo contenuto d
pressione, in tandem come tenuta “secondaria”

dietro ad una guarnizione in PTFE. Di facile installazione inferiore 100 5mm
100200 7 mm
Trova alloggio nella cava normalmente Ingombro ridotto e semplice esecuzione oltre 200

destinata alla guarnizione in PTFE di cui ha le della sede Per evitare di danneggiare la guarnizione, b

stesse C g dimensi - isp : d'installazione d L re rimossi e la sede deve av i tondati.
stesse caratteristiche dimensionali ma, rispetto Eccellente resistenza all'usura Tt sopra Gtati s0mo valorl MassimL Possone 255ere mantenat per brevi
ad essa, una migliore capacita di tenuta, una T eEo A ST

. PrErEs . . o - z RIS empo contemporangamente,
maggiore facilita di montaggio ed un costo Elevata durata in esercizio

piu contenuto. Buona resistenza alla temperatura
Il materiale utilizzato per produrre questa

18



TENUTA STELO CON LABBRI ASIMMETRICI

{
Eliminare bave e gi2 —, 7

spigoli vivi

AR
\_\._ rmax 0.4
S T
AR20314.2 20 31.0 42
AR25364.2 25 36.0 42
AR30414.2 30 41.0 42
AR40514.2 40 51.0 42
AR50614.2 50 61.0 42

19



TENUTA STELO CON LABBRI ASIMMETRICI E ANELLO ANTIESTRUSIONE

<as

MATERIALE

() Tipologia Poliuretana
Designazione SEALPUR 93
Durezza 93 °ShA

(@) Tipologia Resina acetalica
Designazione BEARITE

Pressione
= 700 bar

Vel té B ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ . ‘ ‘w ‘
vetoees T o o S o
Temperatura ‘ 200 150 0 [0 100 ‘ ‘

LAY (L AOEY

) i

Fluidi Oli idraulici (a2 base minerale)
Per altri fluidi contattare it nostro ufficio tecnica

RUGOSITA SUPERFICIALE
Superf. dinamica Ra<03pum Rt= 25 pm
Superf. statica Ra = 1.6 um Rt= 63 um

GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

La ARA di Aston Seals & una guarnizione a lab- ta alla guarnizione in PTFE di cui ha le stesse ca- Il massimo giaco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione

bri asimmetrici con anello antiestrusione pro- ratteristiche dimensionali ma, rispetto ad essa, della pressione

gettata per applicazioni medio-pesanti dove gli ~ una migliore capacita di tenuta e una maggiore 200 bar 0.80 mm 500 bar 040 mm

ingombri e gli attriti devono essere minimi. facilita di montaggio. 300 bar 0.65 mm 600 bar 0.33 mm

Puo essere utilizzata sia singolarmente che in Ottima resistenza all'estrusione 400 bar 050 mm 700 bar 0.25 mm

tandem come tenuta “primaria” davanti ad una Buona capacita di tenuta SMUSSI D'INVITO

guarnizione a labbro. Progettata con tacche di scarico della d

Apposite tacche radiali sul retro scaricano r0-Dressi

e\?epmuali carichi di contro-pressione scongiu- e eens inferiore 100 3mm
; ; e P LN Intercambiabile con le normali guarnizioniin : 7 mm

rando il pericolo di ribaltamento. PTFE 10 mm

Speciali scanalature radiali sul davanti evitano Difacileinstallazione : . e RN

il rischio di aspirazione. : - - -
, . ) ) , Eccellente resistenza all'usura no valori massimi, p & mantenuti per brevi
l‘anello antiestrusione garantisce un'elevata periodi e non posson sati allo stes ntemporaneamente.

Smin

are la guarnizione,

resistenza all’estrusione anche in presenza di Elevata durata in esercizio
pressioni elevate. Buona resistenza alla temperatura
Trova alloggio nella cava normalmente destina-

120
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TENUTA STELO CON LABBRI ASIMMETRICI E ANELLO ANTIESTRUSIONE

15%+20°
—1 {
Eliminare bavee g2 —1
spigoli vivi
—— | —
LY
\—\l— rmax 0.4
TS N
ARA 4055.16.3 40 55.1 6.3
ARA 4560.16.3 45 60.1 6.3
ARA 5065.16.3 50 65.1 6.3
ARA5671.16.3 56 711 6.3
ARA6075.16.3 60 75.1 6.3
ARA 6378.16.3 63 78.1 6.3
ARA7085.16.3 70 85.1 6.3
ARA B095.16.3 80 95.1 6.3
ARA 90 105.1 6.3 %0 105.1 63
ARA 100 115.1 6.3 100 1151 6.3

ARA

ARA

121



122

TENUTA STELO A SEMPLICE EFFETTO

SHT

La guarnizione SHT di Aston Seals & la soluzio-
ne ottimale di tenuta per applicazioni idrauli-
che industriali. Trova alloggio nella cava nor-

malmente destinata alla guarnizione in PTFE di

cui ha caratteristiche tecniche e dimensionali

simili ma, rispetto ad essa, una migliore capaci-

ta di tenuta, una maggiore facilita di montag-

gio ed un costo pil contenuto.

La guarnizione SHT, composta da un pattino in

polimero speciale come tenuta dinamica e da

un O-Ring come elemento energizzante sulla

parte statica, puo essere montata:

- singolarmente

- in tandem: soluzione preferibile in presenza
di rapide ed elevate variazioni di pressione.

« Buona capacita di tenuta

- Costo contenuto rispetto alla corrispondente

tenuta in ptfe

« Difacile installazione

» Basso attrito e nessuna tendenza allo stick-

slip

+ Recupera immediatamente le dimensioni

originali dopo l'assemblaggio

+ Ingombro ridotto e semplice esecuzione

della sede

« Eccellente resistenza all'usura
« Alta resistenza all'estrusione
« Elevata durata in esercizio

« Buona resistenza alla temperatura

<as

MATERIALE

=

Pressione
< 500 bar

() Tipologia

Designazione SEALITE 55

Durezza

Resina Poliestere

55 °ShD

(2) Tipologia

Designazione RUBSEAL 70

Durezza

CONDIZIONI D'ESERCIZIO

oA

Gomma nitrilica NBR

70 °ShA

500 ‘, ‘:-\.. ‘

veiota R S

O0ms |2 J ] 8 i 12 14
<wseco Sl
Ti t o i ||0‘|c|| |||I|-:I|| | |I ‘.-. ‘
Temmperatire |0 ot 1 1
Fluidi Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnico
RUGOSITA SUPERFICIALE
Superf. dinamica Ra<03pm Rt= 25 um
Superf. statica Ra < 1.6 ym Rt < 6.3 um
GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
della pressione

L 100 bar 200 bar 300 bar 400 bar
22 070 045 035 030
32 0.80 050 040 030
42 0.80 050 040 035
63 080 0.55 045 035
8.1 1.10 070 Q.50 0.40

>400bar = g, =H8/f8



TENUTA STELO A SEMPLICE EFFETTO

1 S H T
- * T 15°+20°
Eliminare bave g2 4 7
& spigoli vivi
D d& - - — -— - -
—— 5
__ il
— ——
LY
\_\._ rmax 0.4
par. [ aefow =] s [on Jlear JawJoefie=] s | on|
SHT101492.2 10 149 22 20 013 SHT 40551 6.3 40 55.1 63 50 327
SHT1418.92.2 14 189 22 20 016 SHT 45557 4.2 45 55.7 42 35 830
SHT1620.92.2 16 209 22 20 07 SHT4560.16.3 45 60.1 63 50 329
SHT 1822.92.2 18 229 22 20 018 SHT 5060.7 4.2 50 607 42 35 833
SHT2027.33.2 20 273 32 25 18 SHT5065.16.3 50 65.1 63 50 33
SHT 20 30.7 4.2 20 307 42 35 214 SHT 56 66.7 4.2 56 667 42 35 229
SHT2232.74.2 22 327 42 35 215 SHT577216.3 57 721 63 50 333
SHT 24 34.7 4.2 24 347 42 35 216 SHT6070.7 4.2 60 707 42 35 839
SHT2532.33.2 25 323 32 25 122 SHT6075.16.3 60 75.1 63 50 334
SHT 2535.74.2 25 357 42 35 217 SHT7080.7 4.2 70 807 42 35 B46
SHT3037.33.2 30 373 32 25 125 SHT7085.16.3 70 85.1 63 50 337
SHT 3040.7 4.2 30 40.7 42 35 220 SHT 7590.16.3 75 901 63 50 339
SHT3239.33.2 32 393 32 25 126 SHT 78 93.16.3 78 93.1 63 50 339
SHT 3242.74.2 32 427 42 35 2 SHT8095.16.3 80 95.1 63 50 340
SHT 3545.7 4.2 35 457 42 35 222 SHT 90 105.1 6.3 90 1051 63 50 343
SHT 3646.7 4.2 36 46.7 42 35 223 SHT 100 115.1 6.3 100 115 63 5.0 346
SHT 40 50.7 4.2 40 50.7 42 35 224 SHT 110 125.1 6.3 110 125 63 5.0 350

SHT



124

La tenuta stelo tipo SGA di Aston Seals &
composta da:

- Un elemento di tenuta in gomma nitrilica
a bassa deformazione permanente che
assicura un'ottima capacita di tenuta.
Molteplici labbri di tenuta garantiscono un
perfetto controllo del fluido e concentrano
il carico contro la superficie dinamica. Le
cavita tra i labbri di tenuta trattengono una
piccola quantita di fluido che riduce 'attrito
e l'usura.
Un anello di supporto che si adatta alla
forma dell'elemento di tenuta. La speciale
forma a "V ne garantisce I'energizzazione
quando & soggetto a forti carichi di
pressione.

TENUTA STELO SEMPLICE EFFETTO CON ANELLO DI SUPPORTO E ANTIESTRUSIONE

<as
MATERIALE

(D Tipologia ~ Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 75
Durezza 75 °ShA

(@ Tipologia Resina poliestere
Designazione SEALITE 63
Durezza 63 "ShD

@ Tipologia Resina acetalica
Designazione BEARITE

Pressione
= 700 bar

Il
B oo o

=

Oli idraulici (a base minerale)
Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnico

RUGOSITA SUPERFICIALE

Velocita
=05m/fs

Temperatura
-40°C + +110°C

Fluidi

Un anello antiestrusione che protegge la
guarnizione quando & soggetta ad elevate
pressioni.

Superf. dinamica
Superf. statica

Ra < 0.3 pm
Ra < 1.6 um

SMUSSI D'INVITO

Rt< 25 pum
Rt <63 um

Ottima resistenza all'estrusione d

Smin

Perfetto controllo del fluido 5 o

7 mm
10 mm
e spigoli vivi nell'area

spigoli arrotondati.

no essere mantenuti per brevi
EMpo contemporangamente,

inferiore 100
100200
oltre 200

evitare di danneggiare la guarnizione
tallazione devc i

Elevata durata in esercizio

Eccellente resistenza all'usura

Buona stabilita meccanica alle alte
temperature

Non risente delle oscillazioni di pressione e

delle vibrazioni

Di facile installazione
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TENUTA STELO SEMPLICE EFFETTO CON ANELLO DI SUPPORTO E ANTIESTRUSIONE

SGA

e = s E——es e —— - - dD
- §
Eliminare bave I |
e spigoli vivi / \___
rmax 04 —t r max 0.4

por | o o= =] o ]
S5GA 3043 30 43.0 200 04
5GA 4560 45 60.0 225
SGA 6077 60 77.0 270
SGA 7090 70 90.0 300
5GA 95115 95 1150 280
SGA 110130 10 1300 325

04
04
04
04
04

SGA
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TENUTA STELO A LABERO IN PTFE ENERGIZZATA CON MOLLA METALLICA

<as
MATERIALE

m Tipologia Politetraflucretilene PTFE + Carbone

r_a-h Designazione SEALFLON + Carbone
I = Pub essere fornito con differenti cariche a seconda dalie applicazion
-'ﬁ’

(@) Tipologia  Acciaio inossidabile 14310
= Pud i different icali 2 secanda defie condizioni openative

o
Pressione Mnm||||\|||||||||\|||||||||\|||||||||\|||||||||\

Velocita
=15m/s

Temperatura
=200°C + +200°C

Alta compatibilita con quasi tuttl 1 fluidi
(che non attaccano 1| PTFE e l'acciaio inossidabile)

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica  Ra <03 pm Rt= 2.5 um
Superf. statica Ra < 1.6 ym Rt= 6.3 um

GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
della pressione

La AV di Aston Seals & una tenuta stelo a Alte velocita ammissibili L 100 bar 200 bar 300 bar
semplice effetto a labbro energizzata da una Nessuna tendenza al fenomeno di “stick-slip” 24 020 016 013

Fluidi

molla metallica a V resistente alla corrosione. M T b M= 36 030 0.20 017
1 : ; ; gy Eccellente capacita di tenuta anche alle 48 040 030 022
Il profilo asimmetrico, con il labbro dinamico op- basse pressioni 71 0.50 040 030

portunamente disegnato, corto e tozzo, assicura
una riduzione degli attriti € una lunga durata
d'esercizio. La molla metallica all'interno della
gola garantisce una buona capacita di tenuta Elevata durata in esercizio s

anche alle basse pressioni. : J . gg

Eccellente resistenza all‘'usura 9.5 060 0.50 035

Elevata resistenza alla temperatura SMUSSI D'INVITO

La possibilita di abbinare materiali diversi INSTALLAZIONE
per i due componenti, permette |'uso della
guarnizione in vari campi: idraulico, chimico,
farmaceutico e alimentare,

Questa guarnizione deve essere montata
preferibilmente in cava aperta. Listallazione
in cava chiusa a scatto & possibile solo in una
sede opportunamente dimensionata (vedi

» Alta compatibilita chimica con quasi tutti i
fluidi figura).
- Basso attrito, anche in assenza di lubrificazione



CE I
5 79 24

AV5792.4
AV79924
AV81092.4
AV101292.4
AV 1216.53.6
AV1418.53.6
AV1519.53.6
AV 16 20.53.6
AV1721.53.6
AV1822.53.6
AV2024.53.6
AV 2228.24.8
AV2430.24.8
AV2531.24.8
AV2632.24.8
AV2834.24.8
AV3036.24.8
AV3238.24.8
AV3541.24.8
AV3642.24.8
AV3743.24.8
AV3844.24.8

7

8
10
12
14
15
16
17
18
20

24

R

*Montaggio in cava aperta

A5 +20°

e spigoli vivi

Eliminare bave

- |

929
109
129
165
185
195

/1

rmax 0.4 —/

24
24
24
36
36
36
36
36
36
36
48
48
48
48
48

48
48
48
48

48
48

7a* AV 4046.24.8
9.1 AV 4251471
101 AV4554.471
121 AV 4857471
153 AV 5059.4 7.1
173 AV 5261471
183 AV5564.471
193 AV 5867471
203 AV 6069.47.1
213 AVE574.471
233 AV7079.47.1
26.8 AV7584.47.1
288 AVB089.471
298 AVE8594.471
308 AV 9099.47.1
328 AV95104.471
348 AV 100 109.4 7.1
368 AV110119.47a
398 AV 120 129.47.1
40.8 AV 125 137.29.5
418 AV 130 142.29.5
428 AV 140152.29.5

TenuTA STELO A LABBRO IN PTFE ENERGIZZATA CON MOLLA METALLICA

15°420°

10°+30"

Eliminare bave

e spigoli vivi

=4

42
45
48
50
52
55
58
60
65
70
75
80
85
90
95
100
1o
120
125
130
140

/

rmax 0.4 —/

514
544
574
594
614
644
674
69.4

71
71
71
71
71
71
71
71
71
74
71
71
71
74
71
71
71
73
95
95
95

et | av | ow | L | e
40 462 48 448

498
528
558
578
598
628
65.8
678
728
778
B2B
878
G928
978
1028
107.8
1178
1278
1354
1404
1504

\
L rmax 0.4
NN

AV 150 162.29.5
AV 155 167.29.5
AV 160 172.29.5
AV 170 182.29.5
AV 175 187.29.5
AV 180192.29.5
AV 185 197.29.5
AV 190 202.29.5
AV 195 207.29.5
AV 200212.29.5
AV 210222.29.5
AV 220232.29.5
AV 225237.29.5
AV 230242.29.5
AV 240252.29.5
AV 250 262.29.5
AV 260272.29.5
AV 270282.29.5
AV 280292.29.5
AV 290302.29.5
AV 300312.29.5
AV 310322.29.5

150
155
160
170

310

1622 85

167.2
1722
1822
187.2
192.2
197.2
2022
207.2
2122
2222
2322
237.2
2422

2622
2722

2922
3022
3122
3222

95
95
95
85
85
85
95
95
95
95
95
95
95
95
95
85
95
95
95
95
95

160.4
1654
1704
1804
1854
190.4
1954

AV

127
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TeNUTA STELO A LABBRO IN PTFE ENERGIZZATA CON MOLLA METALLICA

155207 i

Eliminare bave
e spigoli vivi

p. | o~ | om [ e | ue
AV 320332.29.5 320 3322 95 3304
AV 330 342.29.5 330 3422 9.5 3404
AV 340352.29.5 340 3522 9.5 3504
AV 350362.29.5 350 3622 95 3604
AV 360372.29.5 360 37322 95 3704
AV 370382295 370 3822 95 3804
AV 380392.29.5 380 3922 9.5 3904
AV 390402.29.5 390 4022 95 4004
AV 400412.29.5 400 4122 9.5 4104
AV 420432.29.5 420 4322 9.5 4304
AV 440 452.29.5 440 4523 95 4504
AV 450 462.29.5 450 4622 9.5 4604
AV 460 472.29.5 460 4722 9.5 4704
AV 480 492.29.5 480 4922 95 4904
AV 500512.29.5 500 5122 95 5104

15:420°

Eliminare bave
e spigoli vivi

_.,_||

5-10 d+29
>10-20 d+45
>20-40 d+62
>40-120 d+9.4

>120-500 d+122

<3
£
rmaxDA—/ \—rmaxo.4

Altre misure, non presenti nella precedente tabella,
possono essere fornite secondo il seguente schema:

24°
36
48
71

95

d+21

d+33
d+48
d+78
d+104
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TENUTA STELO A SEMPLICE EFFETTO

La tenuta stelo tipo XB di Aston Seals &
composta da:
Un elemento di tenuta dinamico che
assicura un basso attrito, elevate velocita
di funzionamento e, grazie alla resistenza
chimica del materiale che supera quelle
di tutti gli altri elastomeri, un'elevata
compatibilita con quasi tutti i fluidi.
Un O-Ring standard a bassa deformazione
permanente come elemento energizzante
sulla parte statica

Basso attrito statico e dinamico
Alte velocita ammissibili

Nessuna tendenza allo * slip’

Ingombro ridotto e semplice esecuzione

Temperatura

<as
MATERIALE

m Tipologia Politetraflucretilene PTFE + Bronzo

Designazione SEALFLON + Bronzo
= Pub essere fornito con differanti cariche a seconda dalie applicazion

@ Tipologia Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 70
Durezza 70 "ShA

= different icali 1 secanda defl izioni openative

CONDIZIONI D'ESERCIZIO

Pressione
< 600 bar

Velocita
<15 m/s

S (i

{con OR in MBR)

150 o0 |5
e [T

» Alta compatibilita con quasi tutti i fluidi (con
la giusta scelta del materiale dell’O-Ring)

+ Alta resistenza contro l'estrusione

Fluidi Alta compatibilita con quasl tuttl 1 fluidi

con la giusta scelta del materiale dell'O-Ring
RUGOSITA SUPERFICIALE
Superf. dinamica Ra<03pm Rt= 25 um
Superf. statica Ra < 1.6 ym Rt < 6.3 um
GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

I massimo gioco d'accoppiarnento (mm) sul lato opposto alla
pressione:

» Elevata resistenza alla temperatura

100 bar 200 bar 400 bar
. 060 040 030
32 0.80 Q.50 030
4.2 0.80 Q.50 040
63 1.00 0.60 040

0.50

Per evitare di danne
d'installazione d



TENUTA STELO A SEMPLICE EFFETTO

—_ - 15°+20°

Eliminare bave g/ 2—’ }
e spigoli vivi

O R ] —E - — - — - —- i e - --
—= H
I
—— ———
LY
\—\— rmax 0.4
P JawJow]i] s [on Jear  JaeJowfie=] s [on M Javfow ] s [ on |
XB4892.2 4 89 22 20 0o0g XB425716.3 42 571 63 50 328 XB 170 185.1 6.3 170 1851 6.3 5.0 365
XB59.92.2 5 99 22 20 010 XB 45 60.1 6.3 45 601 63 50 329 XB 175 190.1 6.3 175 1901 63 50 366
XB711.92.2 ¥ 1.9 22 20 02 XB 48 63.16.3 48 63.1 63 50 330 XB 180 195.1 6.3 180 1951 63 5.0 366
XB815.33.2 8 153 32 25 m XB 50 65.1 6.3 50 651 63 50 331 XB 185 200.1 6.3 185 2001 63 5.0 367
XB1017.33.2 10 173 32 25 12 XB5267.16.3 52 67.1 63 50 i XB 190 205.1 6.3 190 205.1 63 50 368
XB 1219.33.2 12 183 32 25 14 XB 55 70.1 6.3 55 70 63 50 332 XB 195 210.1 6.3 195 2101 63 50 368
XB 14 21.33.2 14 213 a2 25 115 XB5873.16.3 58 731 63 50 333 XB 200 220.5 8.1 200 2205 81 65 445
XB1522.33.2 15 223 32 25 116 XB6075.16.3 60 75.1 6.3 50 334 XB 210230.58.1 210 2305 81 6.5 446
XB1623.33.2 16 233 32 25 116 XB 6580.16.3 65 80.1 63 50 335 XB 220 240.5 8.1 220 2405 81 6.5 447
XB1724.33.2 17 243 32 25 n7 XB7085.16.3 70 85.1 63 50 337 XB 225 245.58.1 225 2455 81 6.5 447
XB1825.33.2 18 253 32 25 17 XB7590.16.3 75 901 63 50 339 XB 230 250.58.1 20 2505 81 65 678
XB 2030.74.2 20 307 42 35 214 XB 8095.16.3 B0 95.1 6.3 50 340 XB 240 260.5 8.1 240 2605 81 6.5 448
XB2232.74.2 22 327 42 35 215 XB 85 100.1 6.3 85 1001 63 50 342 XB 250 270.58.1 250 2705 81 65 449
XB2434.74.2 24 347 42 35 216 XB 90 105.1 6.3 90 1051 63 50 343 XB 260 284.0 8.1 260 2840 8.1 65 450
XB2535.74.2 25 | 357 42 35 27 XB 95 110.1 6.3 95 1101 63 50 345 XB 270 294.0 8.1 270 2940 81 65 451
XB 26 36.7 4.2 2% 367 42 35 218 XB 100 115.1 6.3 100 1151 63 50 346 XB 280 304.0 8.1 280 3040 81 65 452
XB2838.74.2 28 387 43 35 219 XB110125.16.3 1o 257 63 50 350 XB 290 314.08.1 290 3140 81 6.5 453
XB3040.74.2 30 407 42 35 220 XB 120 135.1 6.3 120 1351 6.3 50 353 XB 300 324.08.1 300 3240 81 6.5 454
XB3242.74.2 32 427 42 35 rri] XB 125 140.1 6.3 125 1400 63 50 354 XB310334.08.1 310 3340 8.1 65 454
XB3545.7 4.2 35 457 42 35 222 XB 130 145.1 6.3 130 1451 63 50 356 XB 320 344.0 8.1 320 3440 81 65 455
XB3646.7 4.2 36 46.7 42 35 223 XB 140 155.16.3 140 155 63 50 359 XB 330 354.08. 330 3540 8.1 65 456
XB3747.7 4.2 37 477 42 35 223 XB 150 165.1 6.3 150 1651 63 50 361 XB 340 364.0 8.1 340 3640 81 65 457
XB3853.16.3 38 531 63 50 327 XB 155 170.1 6.3 155 1601 63 50 362 XB350374.08.1 350 3740 81 65 458
XB 4055.16.3 40 551 63 50 327 XB 160 175.1 6.3 160 1751 63 50 363 XB 360 384.08.1 360 3840 81 65 458

XB
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TENUTA STELO A SEMPLICE EFFETTO

-

- - 15°+20°

Eliminare bave gJ'Z—’ #
e spigoli vivi

LAY
\J— rmax 0.4

n m - Hm Altre misure, non presenti nella precedente tabella, possono essere fornite secondo il sequente schema:

o ——
XB 380 404.08.1 404.0 81 65

380 460
390 461
XB 400424.08.1 400 4240 &1 65 461 8+ 189 3:79 d+4.90
XB 420 444.08.1 420 4440 81 65 463 19+ 379 8+18.9 d+730 32 25 262
XB 440 464.08.1 440 4840 81 65 464 38+ 1999 19+379 8+189 d+10.7 42 35 353
XB 450 474.0 8.1 450 4740 &1 65 465 200+ 255.9 38+199.9 19+ 379 d+15.1 63 5.0 534
XB 460 484.0 8.1 460 4840 B1 65 466 256 + 649.9 200 + 255.9 38+1999 d+205 81 6.5 6.99
XB 480 504.08.1 480 5040 81 65 468 650 + 999.9 256 + 649.9 200+ 255.9 d+24.0 B 6.5 699
XB 500524.08.1 500 5240 81 65 469 650 +999.9 256+ 649.9 d+273 95 75 B40
> 1000 d+38.0 138 10,0 120
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TENUTA STELO A DOPPIO EFFETTO

La tenuta stelo tipo XAB di Aston Seals &
composta da:
Un elemento di tenuta dinamico che
assicura un basso attrito, elevate velocita
di funzionamento e, grazie alla resistenza
chimica del materiale che supera quelle
di tutti gli altri elastomeri, un'elevata
compatibilita con quasi tutti i fluidi.
Un O-Ring standard a bassa deformazione
permanente come elemento energizzante
sulla parte statica

Basso attrito statico e dinamico
Alte velocita ammissibili

Nessuna tendenza allo * slip’

Ingombro ridotto e semplice esecuzione

Temperatura

<as
MATERIALE

m Tipologia Politetraflucretilene PTFE + Bronzo

Designazione SEALFLON + Bronzo
= Pub essere fornito con differanti cariche a seconda dalie applicazion

@ Tipologia Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 70
Durezza 70 "ShA

= different icali 1 secanda defl izioni openative

CONDIZIONI D'ESERCIZIO

Pressione
< 600 bar

Velocita
<15 m/s

S (i

{con OR in MBR)

150 o0 |5
e [T

» Alta compatibilita con quasi tutti i fluidi (con
la giusta scelta del materiale dell’O-Ring)

+ Alta resistenza contro l'estrusione

Fluidi Alta compatibilita con quasl tuttl 1 fluidi

con la giusta scelta del materiale dell'O-Ring
RUGOSITA SUPERFICIALE
Superf. dinamica Ra<03pm Rt= 25 um
Superf. statica Ra < 1.6 ym Rt < 6.3 um
GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

I massimo gioco d'accoppiarnento (mm) sul lato opposto alla
pressione:

» Elevata resistenza alla temperatura

100 bar 200 bar 400 bar
. 060 040 030
32 0.80 Q.50 030
4.2 0.80 Q.50 040
63 1.00 0.60 040

0.50

Per evitare di danne
d'installazione d



TENUTA STELO A DOPPIO EFFETTO

m— XAB
- B 15°+20°
— | |
Eliminare bave 9/ ZJ }
e spigoli vivi
o QR R, NSy L ] —l—-. _ -
—= H
——— -
L
\—\‘— rmax 0.4
par.  favJom]i=] s on llean [ Jom]i] s |on e Jav]ow]uie] s |on]

XAB48.92.2 4 B89 22 20 0o0g XAB 4257.16.3 42 57 6.3 50 328 XAB 170 185.1 6.3 170 1851 63 5.0 365
XAB59.92.2 5 99 22 20 010 XAB 45 60.1 6.3 45 601 63 50 329 XAB 175 190.1 6.3 175 1801 63 5.0 366
XAB711.92.2 ¥ 19 22 20 02 XAB4863.16.3 48 63.1 6.3 50 330 XAB 180 195.16.3 180 1851 6.3 5.0 366
XAB815.33.2 8 153 32 25 m XAB 50 65.1 6.3 50 651 63 50 331 XAB 185 200.1 6.3 185 2001 63 5.0 367
XAB1017.33.2 10 173 32 25 12 XAB 5267.16.3 52 67.1 6.3 50 i XAB 190 205.1 6.3 190 2051 63 50 368
XAB1219.33.2 12 193 32 25 114 XAB 55 70.1 6.3 55 701 6.3 50 332 XAB 195 210.1 6.3 195 2101 63 50 368
XAB1421.33.2 14 213 iz 25 115 XAB5873.16.3 58 733 6.3 50 333 XAB 200 220.5 8.1 200 2205 81 6.5 674
XAB1522.33.2 15 223 32 25 116 XAB 60751 6.3 60 751 63 50 334 XAB 210 230.5 8.1 210 2305 81 65 446
XAB1623.33.2 16 233 32 25 116 XAB 65 80.1 6.3 65 801 63 50 335 XAB 220 240.5 8.1 220 2405 81 65 447
XAB 17 24.33.2 17 243 32 25 17 XAB 7085.1 6.3 70 851 63 50 337 XAB 225 245.58.1 225 2455 81 6.5 447
XAB1825.33.2 18 253 32 25 n7 XAB7590.16.3 75 901 63 50 339 XAB 230 250.58.1 230 2505 81 65 678
XAB 2030.74.2 20 307 42 35 214 XAB8095.16.3 80 95.1 6.3 50 340 XAB 240 260.5 8.1 240 2605 81 6.5 448
XAB2232.74.2 22 327 42 35 215 XAB 85 100.1 6.3 85 1001 6.3 50 342 XAB 250270.58.1 250 2705 81 6.5 449
XAB 24 34.7 4.2 24 347 42 35 216 XAB 90 105.1 6.3 90  105.1 6.3 50 343 XAB 260 284.0 8.1 260 2840 8.1 65 450
XAB2535.7 4.2 25 | 357 42 35 217 XAB 95 110.1 6.3 85 1101 63 50 345 XAB 270 294.0 8.1 270 2940 81 65 451
XAB 26 36.7 4.2 26 367 42 35 218 XAB 100 115.16.3 100 1151 63 50 346 XAB 280 304.0 8.1 280 3040 8.1 65 452
XAB2838.74.2 28 387 42 35 219 XAB 110125.1 6.3 "o 1250 6.3 50 350 XAB 290 314.08.1 290 3140 81 6.5 453
XAB3040.74.2 30 40.7 42 35 220 XAB 120 135.16.3 120 135 6.3 50 353 XAB 300 324.08.1 300 3240 81 6.5 454
XAB3242.74.2 32 27 42 35 rri] XAB 125 140.1 6.3 125 1400 63 50 354 XAB 310334.08.1 310 3340 8.1 6.5 454
XAB 3545.74.2 35 457 42 35 222 XAB 130 145.1 6.3 130 1451 63 50 356 XAB 320 344.08.1 320 3440 81 65 455
XAB3646.7 4.2 36 46.7 42 35 223 XAB 140 155.16.3 140 1551 63 50 359 XAB 330354.08.1 330 3540 81 65 456
XAB37 47.7 4.2 37 477 42 35 223 XAB 150 165.1 6.3 150 1651 63 50 361 XAB 340 364.08.1 340 3840 8.1 6.5 457
XAB3853.16.3 38 531 6.3 50 327 XAB 155 170.16.3 155 1704 63 50 362 XAB 350374.08.1 350 3740 81 6.5 458
XAB 4055.16.3 40 55.1 6.3 5.0 327 XAB 160 175.1 6.3 160 175 6.3 50 363 XAB 360 384.08.1 360 3840 81 6.5 458

XAB
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TENUTA STELO A DOPPIO EFFETTO

- e 15°+20°
T \
Himinare bave &/ 2-’ W"
e spigoli vivi
D d -———- - o — —|—-
. 5
— —
LY
\A— r max 0.4

XAB

_ n m - Hm Altre misure, non presenti nella precedente tabella, possono essere fornite secondo il sequente schema:

XAB370394.08.1
XAB 380 404.0 8.1
XAB 390 414.08.1
XAB 400 424.0 8.1
XAB 420 444.08.1
XAB 440 464.0 8.1
XAB 450 474.08.1
XAB 460 484.0 8.1
XAB 480 504.0 8.1
XAB 500524.08.1

gEagdgsgEy

404.0
4140
4240
444.0
464.0
474.0
484.0
504.0
5240

81
81
&1
81
81
&1
8.1
81
81

65
65
65
65
65
65
6.5
65
65

3g2e182838¢8

B8+=189 3+79
19+ 379 8+18.9
38+ 1999 19+379 8+189
200+ 255.9 38+199.9 19+ 379
256 + 649.9 200 +255.9 38+1999
650 + 999.9 256 + 649.9 200 + 255.9
650 +999.9 256+ 649.9
> 1000

d+4.90
d+7.30
d+10.7
d+15.1
d+205
d+240
d+273
d+38.0

32
42
63
81
B
95
138

25
35
5.0
&5
65
75
10,0

262
353
534
6.99
6.99
840
120
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TENUTA A DOPPIO EFFETTO PER STELO ROTANTE

XRB

La tenuta stelo tipo XRB di Aston Seals,

utilizzata preferibilmente per giunti idraulici e

rotanti, € composta da:

- Un elemento di tenuta dinamico che

assicura un basso attrito, elevate velocita
di funzionamento e, grazie alla resistenza
chimica del materiale che supera quelle
di tutti gli altri elastomeri, un'elevata
compatibilita con quasi tutti i fluidi.

- Un O-Ring standard a bassa deformazione

permanente come elemento energizzante
sulla parte statica

» Basso attrito statico e dinamico

» Alte velocitd ammissibili

+ Nessuna tendenza allo "stick-slip”

« Pud lavorare anche a semplice effetto

« Ingombro ridotto e semplice esecuzione

della sede

- Alta compatibilita con quasi tutti i fluidi (con

la giusta scelta del materiale dell’O-Ring)

» Alta resistenza contro l'estrusione

- Elevata resistenza alla temperatura

Pressione
< 400 bar
Velocita (rotazione)
< 1 mV/s {in continuo
e lubrificato)
=5m/fs
intermittente!
Temperatura
=30°C + +130°C
{con OR in NBR)
=30°C + +200°C
{con OR in FEM)

<as
MATERIALE

() Tipologia Politetraflucretilene PTFE + Bronzo

Designazione SEALFLON + Bronzo
= Pub essere fornito con differanti cariche a seconda dalie applicaziond

(@ Tipologia  Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 70
Durezza 70 °ShA

= Fud itocon ditferenti ialia secanda defl dizioni operative

CONDIZIONI D’ ESERC]ZIO

H||||\|||||||||\II|||||||‘|||||||||‘|||||||||\|||||||||\|||||||||\|||||||||‘

T
==

Fluidi

Superf. statica

Superf. dinamica

Alta cormpatibilita con quasl tuttl 1 fluidi
con la giusta scelta del materiale dell'O-Ring
RUGOSITA SUPERFICIALE

Ra < 03 pm Rt< 25 prm
Ra < 1.6 um Rt < 6.3 um

GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

periodi & non

I massimo gioco d'accoppiarnento (mm) sul lato opposto alla
pressione:
L 100 bar 200 bar 300 bar
22 030 Q.20 Q10
32 050 Q.30 020
4.2 050 Q30 020
6.3 060 040 030
8.1 060 040 030
95 050 0.60 050
>400bar = g




XRB610.92.2
XRBE812.92.2
XRB1014.92.2
XRB1216.92.2
XRB1418.92.2
XRB 1519.92.2
XRB 1620.9 2.2
XRBE1822.92.2
XRB2027.53.2
XRB2229.53.2
XRB 2532.53.2
XRB 2835.53.2
XRB3037.53.2
XRB3239.53.2
XRB3542.53.2
XRB3643.53.2
XREB 40514.2
XRB42534.2
XRB 45564.2
XRB48594.2
KRB 50 61 4.2
XRB52634.2
XRB 55 66 4.2

6

109 2 20 o1

129
149
169
189
199
209
229
2715
29.5
325
355
375
395
425
435

51

53

56

59

61

63

22

BECREREREERNRNERRER

42
42
42
42
42
42

GhoLL LR L EEEEEEER
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tn in

TENUTA A DOPPIO EFFETTO PER STELO ROTANTE

XRB

180
150
200
210
220
240
250
2B0
300
320
350
360
400
420
450
4B0
500
520
550
600
650
700
750

e L
- *"" 15°+20°
3
Eliminare bave 9/2 —f }
e spigoli vivi
D d b R b e — - — - — F—-—- - -
6 a
——— —
L
\—\; rmax 0.4

pa. Jar Joe ] s [ on e [ o |

XRB 56 67 4.2 56 67 42 35 229 XRB 180 191 4.2
012 XRB60714.2 60 n 42 &5 839 XRB 190 201 4.2
013 XRB63744.2 63 74 42 35 a4 XRB 200 215.5 6.3
05 XRB 6576 4.2 65 76 42 35 232 XRB 210 225.56.3
016 XRB70814.2 70 a1 42 35 846 XRB 220 235.56.3
07 XRB75864.2 75 86 42 35 235 XRB 240 255.56.3
o7 XRB80914.2 80 9 42 35 236 XRB 250 265.56.3
019 XRB 85964.2 85 96 42 35 238 XRB 280301 8.1
119 XRB 90101 4.2 90 10 42 35 240 XRB 300321 8.1
120 XRB95 106 4.2 95 106 42 35 24 XRB 320 34181
122 XRB 100111 4.2 100 m 42 35 242 XRB 350371 8.1
124 XRB 105 116 4.2 105 116 42 35 244 XRB 360381 8.1
125 XRB 1101214.2 110 121 42 35 246 XRB 400 421 8.1
126 XRB 115 126 4.2 115 126 42 35 247 XRB 420441 8.1
128 XRB 120 131 4.2 120 131 42 35 249 XRB 450 471 8.1
129 XRB 125 1364.2 125 136 42 35 251 XRB 480 501 8.1
224 XRB 130141 4.2 130 141 42 35 252 XRB 50052181
828 XRB1351464.2 135 146 42 35 254 XRB 520 541 8.1
830 XRB 140 151 4.2 140 151 42 35 255 XRB 55057181
832 XRB 145 156 4.2 145 156 42 35 257 XRB 600 621 8.1
833 XRB 150 161 4.2 150 161 42 35 258 XRB 650678 9.5
228 XRB1601714.2 160 7 42 35 259 XRB 7007289.5
836 XRB 170 181 4.2 170 181 42 35 261 XRB 750778 9.5

o= | Le ] s | on ]
191 42 35 263

20
2155
2255
2355
2555
265.5

301

i

34

4.2
63
63
6.3
6.3
6.3
8.1
8.1
8.1
81
81
81
8.1
8.1
8.1
81
8.1
81
8.1
95
95
95

35
50
50
50
5.0
50
6.5
6.5
65
65
6.5
6.5
65

A A A A

7.5

75

264
369
3n
373
376
377
452

710x8.4
760x8.4

XRB

139



aux

\

\

\L rmax 0.4

Altre misure, non presenti nella precedente tabella,
possono essere fornite secondo il seguente schema:

6+189
19+379
38+ 1999
200 + 2559
256 + 649.9
650 +999.9

d+459

d+75
d+11.0
d+155
d+210
d+280

- | T 150
Eliminare bave 9/2 —f W"
e spigoli vivi
AT NS R R I i
— —

| s [ eon
220 20

320
420
630
B0
550

25
35
50
65
75

178
262
353
534
699
B40

XRB
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- Un elemento di tenuta dinamico che - Alta compatibilita con quasi tuttii fluidi (con ST T

TENUTA STELO A DOPPIO EFFETTO

<as

MATERIALE

() Tipologia Politetrafluoratilene PTFE + Carbone
Designazione SEALFLON + Carbone
= Pub essere fornito con differanti cariche a seconda dalie applicazion

(@ Tipologia  Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 70
Durezza 70 °ShA

= P formi i il secanda detle conalzion operative

precsioms T o
vgocts
b 1

Tempgratura ‘t'u.'g ‘.r. ‘ ‘._-;.II =
=oc+ 4301

20 150 W
gacvncondl [T

Alta compatibilita con quasi tuttl 1 fluidi
(con la giusta scelta del materiale dell'0-Ring)

0-C 1

La tenuta stelo tipo XL di Aston Seals, utilizzata della sede Fluidi

soprattutto in condizioni di bassa pressione o

; e « Buona resistenza all'estrusione
in campo pneumatico, € composta da: =R st RUGOSITA SUPERFICIALE

Ra <03 pm Rt< 25 pm
assicura un basso attrito, elevate velocita la giusta scelta del materiale dell’O-Ring) Superf. statica Ra < 1.6 um Rt< 63 pm
di funzionamento e, grazie alla resistenza
chimica del materiale che supera quelle

di tutti gli altri elastomeri, un'elevata - Elevata resistenza alla temperatura Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione

compatibilita con quasi tutti i fluidi.

« Alte velocita ammissibili GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

- Un O-Ring standard a bassa deformazione

permanente come elemento energizzante
sulla parte statica

« Basso attrito statico e dinamico, anche in
assenza di lubrificazione

« Nessuna tendenza allo “stick-slip”

+ Ingombro ridotto e semplice esecuzione



TENUTA STELO A DOPPIO EFFETTO

"‘-' 15°+20°
Eliminare bave L g/2 7
e spigoli vivi
D d ———— T ———- R . -
—— 5
\J\ T
—
rmax 0.4
rar. | ov Joe L] s pat. | ov [ow ] s | on e f o Joe el s |
XL610-5 5 95 2 30 610 XL824-38 38 46.0 4 45 824 XL 345-100 100 11241 6 6.0 345
XL011-6 6 105 2 30 o XL 825-40 40 480 4 45 825 XL 348-110 110 1220 6 6.0 348
XLo12-8 B 125 2 30 012 XL 224-42 42 500 4 45 224 XL 428120 120 1355 8 80 438
XL614-10 10 16.2 3 35 614 XL 225-45 45 530 4 45 225 XL 429-125 125 1405 8 8.0 429
XL 11312 12 182 3 35 13 XL 329-50 50 616 6 60 329 XL 431-130 130 145.5 8 8.0 43
XL 11414 14 202 3 35 114 XL 331-55 55 66.7 3 6.0 3 XL434-140 140 1555 a 8.0 434
XL809-15 15 211 3 35 809 XL331-56 56 676 6 6.0 331 XL 437150 150 1655 8 8.0 437
XL617-16 16 222 3 35 617 XL 333-60 60 7 6 6.0 333 XL 439-160 160 1755 &8 8.0 439
XL116-18 18 241 3 35 116 XL334-63 63 747 6 6.0 334 XL 878-170 170 1863 8 8.0 878
XL118-20 20 262 3 a5 118 XL 334-65 65 766 6 6.0 334 XL 442-180 180 1963 & 8.0 442
XL119-22 22 282 3 35 s XL336-70 70 817 6 6.0 336 XL 884-190 190 2063 8 80 884
XL 121-25 25 3Nz 3 35 12 XL 338-75 75 871 & a0 338 XL 445-200 200 2163 & 8.0 445
XL217-28 28 36.0 4 45 217 XL 339-80 80 921 6 6.0 339 XL 449-250 250 266.3 8 8.0 449
XL218-30 30 380 4 45 218 XL 341-85 B85 571 6 6.0 34 XL 686-280 280 2963 8 8.0 GB6
XL 219-32 32 399 4 45 219 XL 342-90 80 1021 & 6.0 342 XL 453-300 300 3163 8 8.0 453
XL 221-35 35 429 4 45 22 XL 344-95 95 1071 6 6.0 344
Altre misure non presenti nella precedente tabella possono essere fornite su richiesta

XL



- Un elemento di tenuta dinamico che Superf. dinamica

TENUTA STELO A DOPPIO EFFETTO

<as

MATERIALE
(1) Tipologia  Politetrafluoratilena PTFE
Designazione SEALFLON
= Pub essere fornito con differanti cariche a seconda dalie applicazion
(@ Tipologia  Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 70
Durezza 70 °ShA
= P formi fi il a secanda detle condizion operative
P . D.M'....L' | | 40
P ) T e
v I té Oma 2 4 ] [¥] 2 14
verocts ol
Tempfratura ‘t'u.'g ‘-l'. ‘ ‘._-;.II el (e ‘ ‘
=TT
gacvncondl [T
Fluidi Alta compatibilita con quasi tuttl 1 fluidi

La tenuta stelo tipo XC di Aston Seals, utilizzata  « Ingombro ridotto e semplice esecuzione
soprattutto in condizioni di bassa pressione o della sede
in campo pneumatico, € composta da:

(con la giusta scelta del materiale dell'0-Ring)

RUGOSITA SUPERFICIALE
« Buona resistenza all'estrusione

: Ra = 03 pm Rt< 25 pm
assicura un basso attrito, elevate velocita - Alta compatibilita con quasi tutti i fluidi (con Superf. statica Ra < 1.6 um Rt= 6.3 pm
di funzionamento e, grazie alla resistenza la giusta scelta del materiale dell'O-Ring)
chimica cfel materiale chg supera quelle « ‘Alte velocits ammissibili — , . -
di tutti gli altri elastomeri, un'elevata Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
compatibilita con quasi tutti i fluidi. + Elevata resistenza alla temperatura

GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

- Un O-Ring standard a bassa deformazione

permanente come elemento energizzante
sulla parte statica

« Basso attrito statico e dinamico, anche in
assenza di lubrificazione

« Nessuna tendenza allo "stick-slip”



TENUTA STELO A DOPPIO EFFETTO

"‘-' 15°+20°
Eliminare bave Lg.-"2 7
& spigoli vivi
D d o——— T ————- -+~ --
—— 5
\J\ T
—
r max 0.4

rat. | ov Joe 1] s |on e [ Joofiwf s [on Jeer | o owfie] s | on]
XC007-3 2 6.5 25 20 007 XC220-35 35 421 45 30 220 XC 345-100 100 1104 70 4.0 345
XC008-4 4 75 25 20 008 XC221-36 36 43.1 45 30 2 XC346-104 104 114.4 7.0 40 346
XC 009-5 5 85 25 20 009 XC325-38 38 484 7.0 40 325 XC 347107 107 174 70 40 347
XC010-6 6 95 25 20 010 XC326-40 40 504 7.0 40 326 XC348- 1M1 m 1214 70 40 348
XCo11-8 B 115 25 20 on XC327-45 45 554 7.0 40 37 XC425-114 114 127.7 95 50 425
XC012-10 10 135 25 20 oz XC328-47 47 574 7.0 40 328 XC426-117 nmz 130.7 95 50 426
XC110-9 9 145 35 25 110 XC329-50 50 604 7.0 40 329 XC 427120 120 133.7 95 50 427
X111 1 165 35 25 m XC330-53 53 634 7.0 40 330 XC428-123 123 136.7 95 50 428
XC 112112 12 175 35 25 nz XC331-57 57 674 7.0 40 EED] XC429-126 126 138.7 95 50 429
XC113-14 14 195 35 25 113 XC332-60 60 704 70 40 332 XC430-130 130 143.7 95 50 430
XC 11415 15 20,5 35 25 14 XC333-63 63 734 70 4.0 333 XC431-133 133 146.7 95 50 431
XC 11547 17 225 35 25 115 XC334-66 66 764 7.0 40 334 XC 432136 136 149.7 95 5.0 432
XC210-19 19 261 45 30 210 XC335-70 70 804 7.0 4.0 335 XC 433139 139 152.7 95 5.0 433
XC211-20 20 271 45 30 n XC336-73 73 834 7.0 40 336 XC434-142 142 155.7 95 50 434
XC212-22 22 291 45 30 212 XC337-75 75 B854 7.0 40 337 XC435-145 145 158.7 95 50 435
XC213-23 23 30.1 45 30 213 XC338-80 80 90.4 7.0 40 338 XC436-149 149 162.7 95 5.0 436
XC214-25 25 3z 45 30 214 XC339-82 82 924 7.0 40 339 XC 437152 152 165.7 95 50 437
XC 215-27 27 34 45 30 215 XC340-85 &5 954 70 4.0 340 XC438-158 158 171.7 95 50 438
XC216-28 28 351 45 30 216 XC341-90 %0 1004 70 40 341 XC439-165 165 1787 95 50 439
XC217-30 30 371 45 30 217 XC342-92 92 1024 7.0 40 342 XC 440170 170 1837 95 50 440
XC218-31 3 s 45 30 218 XC343-95 95 1054 7.0 40 343 XC 441178 178 191.7 95 50 441
XC219-33 33 40.1 45 30 219 XC344-98 98 1084 70 40 344 XC442-184 184 197.7 95 50 442
Altre misure non presenti nella precedente tabella possono essere fornite su richiesta

XC



X

TENUTA STELO A DOPPIO EFFETTO TENUTA STELO A DOPPIO BGeT@§)

- 15°:20°

Eliminare bave Lgﬂ }
e spigoli vivi

D d e g ——— ] 8 - -
—= 5
\J\ T
—
rmax 0.4

(o= f 1] s [on Jlean [ o= fie] s [ on]
XC 443-190 190 2037 95 50 443 XC 684-273 273 286.7 95 5.0 684
XC 444-196 196 209.7 95 50 44 XC451-280 280 2937 95 5.0 451
XC 445-203 203 2167 a5 50 445 XC 686-285 285 2987 95 50 686
XC674-210 210 2237 95 50 674 XC 452-292 292 305.7 95 50 452
XC 446-215 215 2287 95 50 446 XC 688-300 300 3137 95 5.0 688
XC 676-222 222 2357 95 50 676 XC453-305 305 3187 a5 50 453
XAC 447-230 230 2437 95 50 447 XC454-318 318 EE b 95 5.0 454
XC 678-235 235 248.7 95 50 678 XC 455-330 330 3437 95 5.0 455
XC 448-240 240 2537 95 50 448 XC456-342 342 3557 95 5.0 456
XC 680-248 248 261.7 95 50 680 XC 457-355 355 368.7 a5 50 457
XC 449-255 255 268.7 95 50 449 XC 458-370 370 3837 95 5.0 458
XC 682-260 260 2737 85 50 682 XC 459-380 380 393.7 95 5.0 459
XC 450-265 265 2787 95 50 450 XC 460-393 393 4067 a5 50 460

Altre misure non presenti nella precedente tabella possono essere fornite su richiesta




TENUTA PISTONE A SEMPLICE EFFETTO CON LABBRI ASIMMETRICI (. as

MATERIALE

Tipologia Designazione  Durezza

Poliuretano SEALPUR 93 93 "ShA
CONDIZIONI D’ESERCIZIO

P i 400|500 |eoo 0
sy o
Velocita oms |2 4 6 E i) 2 14

vaees B oo
Te i 200 -150 100 &0 0% 50 100 -

™ O
Fluidi Qli idraulici (2 base minerale)

Per altri fluidi contattare it nostro ufficio tecnico

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica  Ra= 03 pm Rt< 25 pm
Superf. statica Ra < 1.6 pm Rt< 63 pm

GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
La tenuta pistone tipo KD di Aston Seals Elevata durata in esercizio della pressione

assicura una buona reazione ai picchi di carico : : . 50 bar 1.20mm 300 bar 025 mm
: Semplice esecuzione della sede
e un basso attrito nel campo delle basse P z - 100 bar 080 mm 400 bar 0.17 mm
pressioni. Non risente delle deformazioni strutturali 200 bar 040 mm
L - . Al o aallh . NB: per il calcolo del gioco d'accoppiamento & necessario tenere
I labbri asimmetrici sono progettati per taresistenza allestrusione in considerazione la deformazione elastica delle parti metalliche
differenziare | comportamenti sulle superficie Etceants resisvanza slliiera sottoposte a pressione.

statica e dinamica: quello statico & flessibile, SMIUSS! DINVITO
pill sensibile alle variazioni di pressione e Buona resistenza alla temperatura

garantisce un‘ampia superficie di contatto; Bi EcileinstallEione d Smin
quello dinamico & pill corto e rigido per inferiare 100 5mm
concentrare il carico contro la superficie 100+200 7 mm
dinamica. oltre 200 10 mm

s . : 3 jiare la guarnizione, bave e spigoli vivi nell'area
Grazie alla presenza di aPF’US'tE tacche di ere rimossi e la se eve avere spigoli arrotondati,

scarico sulla parte posteriore, Possono anche i sono valori massimi, possono essere mantenuti per brevi
essere montati contrapposti come sistema di periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente.
tenuta a doppio effetto.




KD1148
KD1685.8
KD 16 105.7

KD20107.5
KD 20125.3
KD22128
KD25137
KD25158
KD 2517 10
KD 301510
KD30208
KD30226
KD 3175197
KD 321710
KD322210
KD32265
KD 32266
KD 352010
KD 352256
KD35258
KD 38314.7
KD 4025 10
KD 40306.5

KD1812.13.93

3175

32
32
32
35
35
35
38

6.3
6.2
443
85
58
9.0
BO
5.0
1.0
1.0
9.0
70
80
1o
1.0

7.0
no
7.0

52
1.0
75

Eliminare
bave

e spigoli vivi

mn
13
15
14
15
16
17
19

BEUEEBERRRESN

£

30
34

SN 5 2 O TR S

ta]
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(b)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)

KD40338
KD423210
KD 453010
KD4639.44
KD 503510
KD50405
KD50407.3
KD 504010
KD50425.5
KD50428
KD 554010
KD55456.5
KD56467
KD604012
KD604013.5
KD 604510
KD 60507
KD634510
KD 634810
KD63 4812
KD63537
KD654512
KD 6550 10
KD655510

GROED0022322 N NB8B8B8888608

1I£I
110
45
110
55
83
o
6.0
9.0
1.0
7.5
80
130
145
110
8.0
1.0
1.0
13.0

32
30

W
b
B

13.0
1.0
1.0

hehUsabBhEh08REEEY

(a)

I

[N L E ] KN S

(a!
(a)
(@
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(@)
(a)
(@
(@
fa)
(@)
(a)
(@)
(a)
(a)
(a)
(a)

TENUTA PISTONE A SEMPLICE EFFETTO CON LABBRI ASIMMETRICI

KD

(b)

KD 705012
KD 705015
KD 70607
KD70608
KD 7060 12
KD75655
KD 75657
KD 7565 10
KD 75 65 12
KD 806012
KD 8060 13.5
KD 8065 12
KD80707
KD 807012
KD 856513.5
KDS07012
KDS07013.5
KD 907510
KD 907512
KD 90805
KD 9080 10
KD 908012
KD95857
KD95858.5

RR888 888 8REEBEBEHERAg3aS

SD
60
&0
60
65

Iﬁ.ﬂ
80
9.0

130
55
80

1.0

130

130

145

130

13.0
145
13.0
145
1.0
130

55
1.0
130

95

wn
wn

S@FdfLhe2eeeee

_mnn

ta.'!
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)
(a)

149



TENUTA PISTONE A SEMPLICE EFFETTO CON LABBRI ASIMMETRICI

D - -

Eliminare

bave

e spigoli vivi

S
pan.  fom ] a= fie=] w

KD95874 95 87 45 9 (a)
KD 1008012 100 80 130 85 (a)
KD 10085 12 100 85 130 90 {a
KD 100908 100 90 9.0 o4 fa)
KD 105 8512 105 B5S 130 90 ()
KD 1101007 1o 100 80 104 fa)
KD 120 10012 120 100 130 105 (@)
KD 12510512 125 105 130 110 (a)
KD 160 140 8.25 160 140 85 145 (@)
KD 1701527 170 152 80 157 {a)
KD 180 160 13.5 180 160 145 165 (a)
KD 180 160 15 180 160 160 174 (b
KD 1901727 190 172 80 177 la)
KD 220 200 15 220 00 160 214 ]
KD 25022018 250 220 190 240 (b}
Misure in pollici
KD 300023850535 7620 60.60 146 662 (a)
KD 4250 36400535 10795 9245 146 979 {a)
KD 80007000 0750 2032 1778 20.0 174 (b)




<ds

TENUTA PISTONE A SEMPLICE EFFETTO CON LABBRI ASIMMETRICI E ANELLO ANTIESTRUSIONE

MATERIALE

(D Tipologia  Poliuretano
Designazione SEALPUR 94
Durezza 94 °ShA

@ Tipologia Resina acetalica
Designazione BEARITE

CONDIZIONI D'ESERCIZIO
00 0

0 bar

P . 500 600 700
Pressione oo
V | i‘té Oms 2 & & 8 10 12 14
veieats Gt
T t_u 200 <150 <100 50 0 50 100 150
Temperatar T
Fluidi Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnica

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica  Ra=03pum Rt< 25 pm
Superf. statica Ra < 1.6 um Rt< 63 pm

GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
Non risente delle deformazioni strutturali della pressione

La tenuta pistone tipo KDA di Aston Seals ring)
& usata soprattutto in presenza di elevate

pressioni e 'anello antiestrusione consente 200 bar 0.80 mm 400 bar 050 mm
elevati giochi d'accoppiamento ed elevate Elevata durata in esercizio 300 bar 065 mm 500 bar 0.40 mm
deforr‘.nazlonl strutturali senza il pencolo di Sen‘.pﬁce esecuzione della sede NB: per il calcolo del gioco d‘accoppiamento & necessario tenere
estrusione. in considerazione la deformazione elastica delle parti metalliche

- - . Eccellente resistenza all'usura ion
| labbri asimmetrici sono progettati per sottoposte a pressione.

differenziare i comportamenti sulle superficie Buona resistenza alla temperatura SMUSSI D'INVITO

statica e dinamica: quello statico garantisce Di facile installazione d smin

un‘ampia superficie di contatto; quello inferiore 100 5 mm

dinamico é pili corto e rigido per concentrare 100+200 7 mm

il carico contro la superficie dinamica. 10 mm
. . i i q ione, bave e spigoli vivi nell'area

Possono anche essere montati contrapposti o eve avere spigoli arrotondati.

come sistema di tenuta a doppio effetto. | dati sopra citati sono valori massimi, p no essere mantenuti per brevi
periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente.

« Eccezionale resistenza all'estrusione (backup
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KDA 40259
KDA 45309
KDA 45356
KDA 45359
KDA 48405.8
KDA 50359
KDA 50409
KDA 55409
KDAS55456
KDA 604014
KDA 60459
KDA 63489
KDA 65509
KDA 705012
KDA 70559
KDA 755512
KDA 806012
KDA B0 60 14
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KDA 85 69.9 5.8
KDA 85709
KDA 907012
KDA 90759
KDA 10080 12
KDA 10084.55.8
KDA 100859
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KDA 1109012
KDA 110959
KDA 1159512
KDA 120 104.5 5.8
KDA 120 1059
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KDA 13011012
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KDA 130 114.55.8
KDA 14011515
KDA 14012012
KDA 14512515
KDA 150 120 18.5
KDA 150 13012
KDA 160 130 18.5
KDA 160 140 12
KDA 170 150 12
KDA 180 150 18.5
KDA 180 160 12
KDA 190 170 12
KDA 198 178 12.5
KDA 200 170 18.5
KDA 200 175 15
KDA 22020015
KDA 250 220 18.5
KDA 250 225 15
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140
145
150
150
160
160
170
180
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200
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250
250

1145
115
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125
120
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130
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150
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170
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20
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12.0
125
19.0
125
125
19.0
125
125
130
19.0
155
155
12.0
155

132
134
139
140
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TENUTA PISTONE A SEMPLICE EFFETTO CON LABBRI ASIMMETRICI ED ANELLO DI GUIDA

<as
MATERIALE

(D) Tipologia  Poliuretano
Designazione SEALPUR 93
Durezza 93 "ShA

@ Tipologia Resina acetalica con fibra vetro
Designazione BEARITE

P . 104 200 300 400 500 600 700
g o

< 400 bar

V ] i‘té OmA 2 4 & & 10 12 14
vacrs WMo
T t TO0 150 100 &0 0 50 100 150
rermpecature 0T 1 |
Fluidi Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnico
RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica
La tenuta pistone tipo KDF di Aston Seals & - Soluzione economica per guidare il pistone Superf. statica
composta da:

- Una guarnizione che assicura una buona
reazione ai picchi di carico e un basso attrito  + Alta resistenza all'estrusione d
nel campo delle basse pressioni. | labbri
asimmetrici sono progettati per differenziare
i comportamenti sulle superficie statica « Buona resistenza alla temperatura
s d"'!d"n"-a' queiFo %tat.ic{? = ﬂES?IbI!e, piu + Difacile installazione are dic giare la guarnizione, bave e spigoli vivi nell'area
sensibile alle variazioni di pressione e i B e e
garantisce un’ampia superficie di contatto; i sopra ] & mantenuti per brevi
quello dinamico ¢ piu corto e rigido per SSONG essere Us $ empo contemporaneamente.
concentrare il carico contro la superficie
dinamica.

Ra <03 pum Rt< 25 pum
Ra< 1.6pm Rt <63 um

« Elevata durata in esercizio SMUSSI D'INVITO

Smin

Eccellente resistenza all'usura inferiore 100 5 mm

100+200 7 mm
oltre 200 10 mm

- Un anello di guida angolare che sopporta i
carichi radiali e guida il pistone nel cilindro

« Semplice esecuzione della sede



TENUTA PISTONE A SEMPLICE EFFETTO CON LABBRI ASIMMETRICI ED ANELLO DI GUIDA

e —

PG |
rmax 0.4
Eliminare bave
e spigoli vivi
\ — s
"
.‘-.
EES I I I I K N I A I I IS X S

KDF32208 32 20 9.0 635 2850 305 2 KDF 6045 10 60 45 1.0 635 55.40 585 50
KDF35229 5 2 100 635 31.40 335 27 KDF 63 45 10 63 45 1.0 635 58.40 61.5 50
KDF40258.5 40 25 9.5 635 35.40 385 30 KDF 65 50 10 65 50 1.0 635 60.40 63.5 55
KDF 40 26 8.5 40 26 95 635 3540 385 31 KDF 7050 13.5 70 50 145 635 64.20 683
KDF40308 40 30 9.0 635 3540 385 34 KDF 8060 12 80 &0 130 635 7415 783 65
KDF 40 308.5 40 30 9.5 635 3540 385 34 KDF 8060 13.5 60 145 635 7415 783

KDF 45309 45 30 100 635 4040 437 35 KDF 907012 90 70 130 635 8415 883 75
KDF45358.5 45 35 95 635 4040 437 39 KDF907013.5 70 145 635 84,15 BE3 75
KDF 5030 13.5 50 30 145 635 4430 485 £ KDF 100 80 13.5 100 80 145 635 93.15 98.0 85
KDF 5035 10 50 35 1.0 635 4535 485 40 KDF 100 80 13.5/A 100 80 145 635 94.15 983 85
KDF5040 10 50 40 10 635 4540 485 44 KDF 11095 12 10 95 13.0 635 10310 108.0 100
KDF 5540 10 55 40 10 635 5035 535 45 KDF 120 100 13.5 120 100 145 635 11310 118.1 105
KDF 6040 13.5 60 40 145 635 5540 585 45

KDF
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ANELLO DI SPALLAMENTO PER LA TENUTA PISTONE

L'anello di spallamento tipo SP di Aston Seals
facilita 'assemblaggio in cava aperta delle
tenute pistone, specialmente quelle con
larghe sezioni radiali.

« Facile installazione della tenuta pistone

« Semplice esecuzione della sede

« Buona resistenza alla temperatura

MATERIALE

Tipologia Designazione
Resina acetalica BEARITE

T t'u 200 <150 <100 5 0 50 100 150
Termperaturt OO 1 1 1|

Fluidi Oliidraulici (a base minerale)
Per altri fluidi contattare it nostro ufficio tecnico

SMUS ‘INVITO

d Smin
inferiore 100 5 mm
100200 7 mm
oltre 200 10 mm

Per evitare rotture, & consigliabile scaldare in acqua I'anello di spallamento
pr | montaggi
| dati sopra citati sono v: massimi, p no essere mantenuti per brevi
periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente,



ANELLO DI SPALLAMENTO PER LA TENUTA PISTONE

Eliminare bave e spigoli vivi

SP3522 35 22 17.80 3.10
SP 4026 40 26 21.60 310
SP 45 30 45 30 25.80 310
SP5030 50 30 2580 335
SP 5540 55 40 35.80 330
SP6040 60 40 36.10 335
SP6345 63 45 4084 310
SP 7050 70 50 4584 335
SP 8060 80 60 5580 335
SP9070 90 70 66.10 3.35
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TENUTA PISTONE A DOPPIO EFFETTO

<ds

MATERIALE

(D Tipologia Poliuretano
Designazione SEALPUR 97
Durezza 97 "shA

(@ Tipologia  Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 70
Durezza 70 °ShA

CONDIZIONI D’ESERCIZIO

P . 400 500 600 700
Patto R
V | i‘té Oma ‘f‘ ‘—' " 8 ‘ 0 12 ‘ 14 ‘
veieats RSt
T t 200 <150 <100 50 0C 50 100 150
Termperatre TN
Fluidi Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnico

RUGOSITA SUPERFICIALE
Superf. dinamica  Ra=03pum Rt< 25 pm
Superf. statica Ra < 1.6 um Rt< 63 pm
GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
Eccellente resistenza all'usura della pressione

La tenuta pistone tipo KPD di Aston Seals & pressione
composta da:

Una tenuta dinamica che assicura un'elevata . 50 bar 120 mm 300 bar 025 mm
capacita di tenuta. Due piccoli e compatti Ingombro ridotto ;% Ear 8&8 mm 400 bar 0.17 mm
labbri di tenuta garantiscono un perfetto o . . - ar A0 mm

controllo del fluido e concentrano il carico Puo lavorare anche a semplice effetto NB: per il calcolo del gioco d'accoppiamento é necessario tenere
contro la superficie dinamica. La cavita tra Elevata durata in esercizio in considerazione la deformazione elastica delle parti metalliche

. P : . sottoposte a pressione.
i due labbri di tenuta mantiene una piccola Semplice esecuzione della sede

quantita di fluido che riduce I'attrito e . .
I'usura. Distanziali laterali assicurano che il Soluzione economica d Smin
fluido in pressione possa sempre energizzare Alta resistenza all'estrusione inferiore 100 5 mm
I'0-Ring in tutte le condizioni di lavoro . I 100200 7 mm
Un O-Ring standard a bassa deformazione Buona resistenza alla temperatura oltre 200 10 mm

o ol ; R F i —r=ltflz vitare di danne i bave e spigoli vivi nell'area
pelrlmanente come elemento energizzante Di facile installazione su pistone monoblocco e dee e Pl ST
sulla parte statica | dati sopra citati sono 0550N0 essere mantenuti per brevi
periodi & non possono e usati allo stesso tempo contemporaneamente.

SMUSSI D'INVITO

Elevata capacita di tenuta anche a bassa
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TENUTA PISTONE A DOPPIO EFFETTO

T e KPD

Eliminare bave e spigoli vivi

(=]
[
por. o faw]ie] on | Jlear  Jorlae ] on [ e Jowfaw]ie]on ] ¥
KPD157.53.2 15 75 32 108 (a) KPD49384.2 49 380 42 222 (b KPD 88 72,5 6.3 88 725 63 335 (b
KPD168.53.2 16 85 32 08 (&) KPD5034.56.3 50 345 63 324 (b KPD 90 69 8.1 20 690 8.1 68x7 (b
KPD 16 11.1 2.2 167 (5153 22 03 fa) KPD 50394.2 50 390 42 222 (b) KPD 9074.56.3 90 745 63 336 (b
KPD1810.53.2 18 105 32 10 &) KPD 52 36.56.3 52 36.5 63 324 {b) KPD90794.2 90 79.0 42 235 (b)
KPD2012.53.2 20 125 32 nz (@ KPD 5443 4.2 54 430 42 826 (b) KPD9579.56.3 95 795 63 338 (b
KPD2214.53.2 22 14.5 32 13 (&) KPD 55 39.56.3 55 395 6.3 325 (b KPD 100 84.56.3 100 845 63 339 (b
KPD25144.2 25 140 42 207 (B KPD 55 44 4.2 55 440 42 224 (b KPD 10589.56.3 105 895 63 341 (b
KPD2517.53.2 25 175 32 15 (&) KPD57.1647.64.8 5716 476 48 47x4  (b) KPD 11094.56.3 110 945 63 343 (b
KPD3022.53.2 30 | 25 32 18 () KPD 57 46 4.2 57 460 42 827  (b) KPD 11594 8.1 115 540 a1 9x7 (b
KPD3025.12.2 30 251 22 021 (a) KPD6044.56.3 60 445 63 327 (b KPD 11599.56.3 115 995 63 344 (b
KPD32214.2 32 2o 42 M (b KPD 60494.2 60 490 42 225 (b KPD 120 104.5 6.3 120 1045 63 346 (b
KPD3224.53.2 32 245 32 19 (&) KPD6247.56.3 63 475 6.3 328 (b KPD 125 109.56.3 125 1095 63 347 (b
KPD35244.2 35 240 42 213 (B KPD63524.2 63 520 42 226 (b) KPD 130 114.56.3 130 1145 63 349 (b
KPD3527.53.2 35 275 32 121 (@ KPD 65 49.56.3 65 495 63 328 (b KPD 140 119 8.1 140 1190 81 426 (b
KPD 36 28.53.2 36 285 32 122 (@) KPD 6554 4.2 65 540 42 27 (b KPD 140 124.5 6.3 140 1245 63 352 (b
KPD3830.53.2 38 305 32 123 (@) KPD7054.56.3 70 545 63 330 (b KPD 150 129 8.1 150 1290 81 429 (b)
KPD 40 24.56.3 40 245 63 37 (b KPD 70594.2 70 590 42 228 (b KPD 160 139 8.1 160 1390 81 433 (b
KPD40294.2 40 290 42 216 (b) KPD 7559.56.3 75 595 63 33 (b KPD 170 149 8.1 170 1450 81 436 (b
KPD4032.53.2 40 325 32 124 (@ KPD 7564 4.2 75 640 42 230 (b KPD 180 159 8.1 180 1590 81 438 (b
KPD 42314.2 42 o 42 217 (b KPD76.262.537.18 762 6253 718 62357 (b KPD 200 179 8.1 200 1790 8.1 41 (b
KPD4529.56.3 45 295 63 320 (b) KPD 80 64.56.3 80 645 63 333 (b) KPD 220 199 8.1 220 1990 81 444  (b)
KPD 4534 4.2 45 340 42 219 (b} KPD 80694.2 B0 690 42 B42 (b KPD 250229 8.1 250 2290 a1 447 (b
KPD 4837 4.2 48 370 42 21 (b KPD8569.56.3 85 695 63 335 (b)
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TENUTA PISTONE A DOPPIO EFFETTO

<ds

MATERIALE

(D Tipologia Poliuretano
Designazione SEALPUR 97
Durezza 97 "shA

(@ Tipologia  Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 80
Durezza 80 °ShA

CONDIZIONI D'ESERCIZIO

400 500 600 700

T
a 10 12 14

i

Pressione
= 400 bar

Velocita W‘“ r &
<05 m/s LA

r
™=

Fluidi Oli idraulici (a base minerale

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnico

Temperatura ‘-:.nn
oc-+ooc ]

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica Ra=03pum Rt< 25 pm

Superf., statica Ra < 1.6 um Rt < 63 pm

GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

La tenuta pistone tipo KPR di Aston Seals & Elevata capacita di tenuta anche a bassa Il massime gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
composta da: pressione della pressione

Una tenuta dinamica che assicura un'elevata Eccellente resistenza all'usura 50 bar 1.20mm 300 bar 0.25 mm
capacita di tenuta. Due piccoli e compatti S § 100 bar 0.80mm 400 bar 0.17 mm
labbri di tenuta garantiscono un perfetto con- Ingombro ridotto et I.J.ar o il - -

. . e NB: per il calcolo del gioco d'accoppiamento & necessario tenere
trollo del fluido e concentrano il carico contro Puo lavorare anche a semplice effetto in considerazione la deformazione elastica delle parti metalliche

la superficie dlnanluca. La cavita tra i due !a!)— . . = sottoposte a pressiane.
bri di tenuta mantiene una piccola quantita di Elevata durata in esercizio
= 0 - r - e - H: = 1ali . .

fluido _che _rldULe | artrlFo e I usura. Dlst_anzlall Semplice esecuzione della sede -
laterali assicurano che il fluido in pressione . . d Smin
possa sempre energizzare |'elemento statico Soluzione economica inferiore 100 5 mm
in tutte le condizioni di lavoro Alta resistenza all'estrusione 1?0+§00 I? mm
Un elemento in gomma nitrilica a B ist lat B Ot 00 ) = b O , i

" S : - . uona resistenza alla temperatura er avitare di dannegaiare la guarnizions, bave e spigoli vivi nell'area
bassa deformazione permanente come - F d'installazione devono essere rimossi e la sede deve avere spigoll arrotondat],

energizzante sulla parte statica. La durezza Di facile installazione su pistone monoblocco | dati sopra citati sono valori massimi, o essere mantenut] per brevi
re usati allo stesso tempo contemporaneamente,

SMUSSI D'INVITO

e la sezione rettangolare impediscono la periodi e nan possondes
torsione dell'elemento nella sede.



TENUTA PISTONE A DOPPIO EFFETTO

ATLT-i T 15°+20° KPR

;D;ui

S
(w)

Eliminare bave e spigol vivi

o

-

Loz o
63 42
70 4.2
80 63
KPR 90 69 8.1 90 69.0 81
KPR9074.56.3 50 745 6.3
KPR 100 84.5 6.3 100 845 63
KPR 11094.56.3 110 94.5 6.3
KPR 120 104.56.3 120 1045 63
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TENUTA PISTONE DOPPIO EFFETTO CON ANELLI DI GUIDA

La tenuta pistone tipo KGD di Aston Seals &
composta da:

- Un elemento centrale di tenuta in gomma nitrilica

a bassa deformazione permanente che assicura

un'ottima capacita di tenuta. Tre piccoli e compatti

labbri di tenuta garantiscono un perfetto con-
trollo del fluido e concentrano il carico contro la

superficie dinamica. Le cavita tra i labbri di tenuta

trattengono una piccola quantita di fluido che
riduce I'attrito e F'usura. La speciale geometria
del lato statico garantisce un‘ampia superficie di
contatto e previene ogni possibile ribaltamento
della guamizione durante linstallazione,

Due anelli antiestrusione con stabilizzatori che

evitano la rotazione dell'elemento di tenuta in
gomma. Apposite scanalature con una speciale
geometria assicurano che la pressione possa
energizzare la tenuta centrale senza rischi che
questo possa estrudersi.

<ds

MATERIALE

(D Tipologia ~ Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 75
Durezza 75 °shA

(@ Tipologia  Resina poliestere
Designazione SEALITE 63
Durezza 63 "ShD

® Tipologia Resina acetallca con fibra vetro
Designazione BEARITE

CONDIZIONI D’ESERCIZIO

P . 400 500 500 700
Pressione i
V | i‘té Oms 2 & f 8 10 12 14
vaeses & oo S o
Tempera‘tl.lra <200 <150 360 50 0+ 50 100 150
Temveeranere (1001 1
Fluidi Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnico

RUGOSITA SUPERFICIALE

Ra <03 pum Rt< 25 pum
Ra< 1.6pm Rt <63 um

SMUSSI D'INVITO

Due anelli di guida angolari che sopportano |
carichi radiali e guidano il pistone nel cilindro.
Speciali scanalature assicurano che il fluido

in pressione possa sempre energizzare la
qguarnizione in tutte le condizioni di lavoro. d

Buona capacita di tenuta anche alle basse

Superf. dinamica
Superf. statica

Smin

: inferiore 100 5mm
pressioni 100+200 7 mm
Semplice esecuzione del pistone in un pezzo oltre 200 10 mm

Alta resistenza all'estrusione

Buona guida pistone ed equilibrio dei giochi
Perfatto controllo del fluido

Buona stabilita meccanica alle alte temperature
Di facile installazione

Buona resistenza alla temperatura

Di facile installazione su pistone monoblocco

er evitare di danneggiare la guarnizione, bave e spigoli vivi nell'area

d'installazione devono re rimossi e la sede deve avere spigoli arrotondati.
| dati sopra citati sono valori m possono essere mantenuti per brevi

periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente.



TENUTA PISTONE DOPPIO EFFETTO CON ANELLI DI GUIDA

-)T 20 @ (b) KG D

Eliminare bave e spigoli vivi

rar. o | o | e [ ae [ e | wer | o Jllean ] o | g
135 210 45 n

P.
17.00 19.0 (a) KGD 45 31

KGD

B

KGD 20 11 20 n 155 260 41.00 440

KGD 2515 25 15 164 635 2145 235 (a) KGD 45 35 45 35 164 635 40.40 435 (@
KGD 25 15/A b1 15 120 400 21.00 230 (@ KGD 50 34 50 34 184 635 4540 485 {a)
KGD 25 15/B 25 15 125 4.00 2200 240 fa) KGD 50 34/A 50 34 205 310 46.00 49.0 (a)
KGD 25 16 25 16 135 210 22,00 240 fa) KGD 5035 50 35 200 5.00 46.00 485 (a)
KGD 2517 25 17 100 400 2200 240 (a) KGD 50 38 50 38 205 420 46.00 494 (a)
KGD 25 17/A 2 17 135 320 2100 240 (@ KGD 5040 50 40 125 400 47.00 480 (a}
KGD 3017 30 17 154 6.35 26.50 290 (a) KGD 55 39 55 L] 184 635 50.36 535 (a)
KGD 3021 30 2 135 210 27.00 0 (@) KGD 55 39/A 55 39 205 310 51.00 540 (a)
KGD 3222 32 2 164 6.35 28.50 305 (a) KGD 55 43 55 43 205 420 51.00 54.4 (b)
KGD3222/A 32 2 155 260 28,00 310 (@ KGD 5545 55 45 125 4.00 5200 540 (a)
KGD 32 22/C 32 2 125 400 29.00 310 (a) KGD 60 44 80 44 184 635 55.40 585 (a)
KGD 3224 32 24 155 320 28.00 314 {b) KGD 60 44/A 60 44 205 310 56.00 59.0 (a)
KGD 32 24/A 32 24 100 400 29.00 3o (a) KGD 60 48 60 a8 205 420 56.00 59.4 (b}
KGD 3525 35 25 164 635 31.40 335 {a) KGD 63 47 &3 47 184 635 58.40 61.5 (a)
KGD 35 25/A 35 25 155 250 31.00 340 {a) KGD 63 47/A 63 47 205 310 59.00 620 (a)
KGD 40 24 40 24 184 635 35.40 385 (@ KGD 63 47/8 63 47 194 635 58.40 615 (a)
KGD 40 26 40 26 15.5 260 36.00 390 (a) KGD 63 48 63 48 200 5.00 59.00 61.5 (a)
KGD 40 30 40 30 164 635 3540 385 fa) KGD 63 51 63 51 205 420 59.00 624 (a)
KGD 40 30/A 40 30 125 4,00 36.00 380 (a) KGD 6353 63 53 125 4,00 60.00 62.0 (a)
KGD 40 30/B 40 30 125 4.00 37.00 390 (@) KGD 65 49 85 49 205 310 61.00 64.0 (a)
KGD 4032 40 32 155 320 36.00 394 (a) KGD 65 50 65 50 184 635 60.40 63.5 (a)
KGD 40 32/A 40 32 100 400 37.00 390 (@ KGD 70 50 70 50 224 635 64.20 683 (a)
KGD 45 29 45 2 184 635 4040 437 (a) KGD 70 54 70 54 205 3.10 66.00 69.0 (a)
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TENUTA PISTONE DOPPIO EFFETTO CON ANELLI DI GUIDA

G T - KGD

Eliminare bave e spigoli vivi

p. | o= | ew fie | aw Jaw [we | o Qe [0 | oo | e faw ] am] v ] on |
55 20.0 5.00 66.00 68.5 (a) 92 225 360 106.00

KGD 7055 70 KGD 11092 110 109.0 (a}
KGD 7058 70 58 205 420 66.00 69.4 {a) KGD 11095 110 95 200 500  105.00 1085 (a
KGD 7555 75 55 24 635 69.20 733 (@ KGD 11096 110 96 25 520  106.00 109.4 (b)
KGD 75 59 75 59 20.5 3.10 71.00 740 fa) KGD 11590 115 90 224 635  108.10 1130 {a)
KGD 80 60 B0 60 24 635 7415 783 (a KGD 12095 120 95 224 635 11310 1181 (a)
KGD 80 60/C 80 60 250 635 75.00 780 (a) KGD 120 106 120 106 25 520 11600 1194 (a)
KGD 8062 80 62 225 360 76.00 79.0 (a) KGD 125 100 125 100 254 635 11810 1230 (a}
KGD 80 65 80 65 200 5.00 76.00 785 fa) KGD 125 100/A 125 100 320 1000  119.00 1230 (a)
KGD 80 66 80 66 225 520 76,00 794 fa) KGD 125 103 125 103 265 510 121.00 1240 (a)
KGD 85 65 85 65 24 635 79.15 833 (a) KGD 125 105 125 105 250 635  120.00 1230 (a)
KGD 90 70 50 70 24 635 84.15 883 (a) KGD 125 105/A 125 105 254 635 11910 1233 (a)
KGD 9072 50 7 25 360 86,00 89.0 {a) KGD 125 108 125 108 265 720 121.00 1244 (b)
KGD9075 1] 75 200 5.00 86.00 885 (a) KGD 130 105 130 105 254 950 12260 1275 (a
KGD 9076 90 76 225 520 86.00 894 (b KGD 130 105/A 130 105 254 635 12310 1280 (a)
KGD 9575 95 75 224 635 89.15 933 (@ KGD 135 110 135 10 254 850 12760 1325 {a}
KGD 10075 100 75 224 635 93.15 98.0 (a) KGD 135 110/A 135 110 254 635 12810 1330 (a}
KGD 100 80 100 80 254 635 9415 983 (a) KGD 140 115 140 115 254 950 13260 1375 (a}
KGD 100 80/D 100 80 25.0 635 95.00 98.0 (a) KGD 140 115/A 140 115 254 635 133.00 1380 (a)
KGD 100 82 100 82 228 360 96.00 29,0 (a) KGD 140 118 140 18 265 510 136.00 1350 (a}
KGD 100 85 100 85 200 5.00 96.00 98.5 fa) KGD 140 120 140 120 250 635 13500 1380 (a)
KGD 100 86 100 86 225 520 96.00 994 (a) KGD 140 123 140 123 265 720 136.00 1394 (b)
KGD 105 80 105 80 224 635 98.10 103.0 (a KGD 145 120 145 120 254 950 13760 1425 (a)
KGD 11085 110 85 24 635 10310 108.0 (@ KGD 145 120/A 145 120 254 635 13830 14295 (a)
KGD 110 85/A 110 85 254 635 10310 108.0 (a) KGD 150 125 150 125 254 950 14260 1475 (a)




TENUTA PISTONE DOPPIO EFFETTO CON ANELLI DI GUIDA

*‘ ApR—L—=A ’$ T s @ (b}
e KGD

Eliminare bave e spigoli vivi

pa. oo | e | e [ ae oo | wer | o e o o [ e ]| Ao ] o [ we | om
KGD 150 125/A 150 125 54 635 14300 1480 {a) KGD 190 165 190 165 254 1270 18170 187.0 (a)
KGD 150 128 150 128 254 510  146.00 149.0 (a) KGD 200 170 200 170 360 1250 192,00 1970 (@)
KGD 150 128/A 150 128 265 510 14600 1490 (a) KGD 200 170/A 200 170 354 635 193.00 198.0 (a)
KGD 160 130 160 130 54 635 15300 1575 {a) KGD 200175 200 175 254 1270 19160 1970 (a)
KGD 160 130/A 160 130 54 950 15260 1575 {a) KGD 210 185 210 185 1270 20160 207.0 (a)
KGD 160 135 160 135 54 950 15260 1575 (1] KGD 220 190 220 190 354 635 21270 2179 (a)
KGD 160 140 160 140 250 635 15500 1580 ia) KGD 220 195 220 195 254 1270 21160 217.0 (a)
KGD 165 140 165 140 254 950 157.60 1625 (a) KGD 225 200 225 200 1270 21660 2220 {a)
KGD 170 145 170 145 254 1270 16170 167.1 {a) KGD 230 205 230 205 254 1270 22160 2270 fa)
KGD 175 150 175 150 254 1270 16670 1721 (a) KGD 240 215 240 215 254 1270 23160 2370 (@)
KGD 180 150 180 150 354 635 17290 1779 (a) KGD 250 220 250 220 354 635 24290 2479 {a)
KGD 180 155 180 155 254 1270 171.70 1771 (a) KGD 250 225 250 225 254 1270 24160 2470 (a)

KGD 185 160 185 160 254 1270 176.70 1821 (a)

KGD
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TENUTA PISTONE DOPPIO EFFETTO CON ANELLI DI GUIDA

+‘A fe—L—= A ’* P
L /‘5“{2"’ @ (b)

Eliminare bave e spigoli vivi

pa | o | o | e [ Ao [ aom [we [

Misure in pollici

KGD 1500 1125 38.10 2857 1148 635 3355 36.83 (a)
KGD 1500 1125/A 3810 2857 11.25 381 3363 36.50 (a)
KGD 1750 1125 4445 2857 19.05 6.35 3987 4312 {a)
KGD 2000 1375 50.80 3492 19.05 6.35 4623 49.48 fa)
KGD 2000 1500 50.80 38.10 1491 635 4625 4953 (@)
KGD 2000 1625 50.80 4127 11.10 381 4627 49.19 (a)
KGD 2375 1750 6033 44.45 19.05 635 5573 58.98 (a)
KGD 2500 1875 6350 47.62 19.05 635 58.90 6212 (a)
KGD 2500 2000 63.50 50.80 149 635 5895 62.23 (a)
KGD 2500 2125 63.50 53.97 11.10 3.81 59.00 6212 (@
KGD 2625 2000 66,67 50.80 19.05 635 62.1 65.27 (a
KGD 3000 2250 7620 57.15 2379 635 7040 74.50 (a)
KGD 3000 2500 7620 63.50 1491 6.35 7046 7458 (a)
KGD 3500 2750 88.90 69.85 21379 6.35 83,08 87.22 (a)
KGD 3500 3000 88.90 7620 1491 6.35 8313 87.38 (a)
KGD 4000 3250 101,60 8255 2379 635 95.78 99.92 (a)
KGD 4000 3250/A 101.60 82.55 19.81 6.35 9578 99.92 (a
KGD 4500 3750 11430 95.25 19.81 635 10742 11278 (a)
KGD 5000 4250 12700  107.95 19.81 9.53 11963 12471 (a)
KGD 6000 5250 15240 13335 19.81 9.53 14503 15011 (a)
KGD 6000 5250/A 15240 13335 19.81 12.70 146.05 150.11 (a)

KGD




TENUTA PISTONE DOPPIO EFFETTO

KGD/AE

La tenuta pistone tipo KGD/AE di Aston Seals &

composta da:

- Un elemento centrale di tenuta in gomma nitrilica
a bassa deformazione permanente che assicura
un'ottima capacita di tenuta. Tre piccoli e compatti
labbri di tenuta garantiscono un perfetto con-
trollo del fluido e concentrano il carico contro la
superficie dinamica. Le cavita tra i labbri di tenuta
trattengono una piccola quantita di fluido che
riduce I'attrito e F'usura. La speciale geometria
del lato statico garantisce un‘ampia superficie di
contatto e previene ogni possibile ribaltamento
della guamizione durante linstallazione.

Due anelli antiestrusione interni con stabilizzatori
che evitano la rotazione dell'elemento di tenuta
in gomma. Apposite scanalature con una speciale
geometria assicurano che la pressione possa
energizzare la tenuta centrale senza rischi che

<ds

MATERIALE

(D Tipologia ~ Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 75
Durezza 75 °shA

(@ Tipologia  Resina poliestere
Designazione SEALITE 63
Durezza 63 "ShD

(3 Tipologia  Resina acetalica
Designazione BEARITE

CONDIZIONI D’ESERCIZIO

P . 400 500 500 700
Pressione i
V | i‘té Oms 2 & f 8 10 12 14
vaeses & oo S o
Tempera‘tl.lra <200 <150 360 50 0+ 50 100 150
Temveeranere (1001 1
Fluidi Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnico

RUGOSITA SUPERFICIALE

questo possa estrudersi. Superf. dinamica
Due anelli antiestrusione che permettono elevati Superf. statica
giochi d'accoppiamento o deformazioni struttu-

rali senza il pericolo di estrusione, assicurando SMUSSI D'INVITO
cosl una lunga durata dei vari componenti. d

Ra <03 pum Rt< 25 pum
Ra< 1.6pm Rt <63 um

Smin

Buon_a capacita di tenuta anche alle basse inferiore 100 S mm
pressioni 100200 7 mm
Semplice esecuzione del pistone in un pezzo oltre 200 10 mm

itare di danneggiare la guarnizione, bave e spigoli vivi nell'area
ne devono i ielased igoli ndati.

Alta resistenza all'estrusione

Perfetto controllo del fluido

Buona stabilita meccanica alle alte temperature
Di facile installaziona

Buona resistenza alla temperatura

Di facile installazione su pistone monobl




TENUTA PISTONE DOPPIO EFFETTO

Eliminare bave e spigoli vivi

part. ] o [ ae [ e | e Qe o fae | i | e ]
45 75 59 205 740

P
164 435 KGD 75 59/AE

.| o ] oo | Lo ]
n 135

KGD 20 11/AE 20 190 KGD 45 35/AE 35

KGD 25 15/AE 25 15 164 235 KGD 50 34/AE 50 34 184 485 KGD 80 60/AE 80 60 224 783
KGD 25 15/A/AE 25 15 120 230 KGD 50 34/A/AE 34 205 490 KGD 80 62/AE 80 62 25 79.0
KGD 25 15/B/AE b1 15 125 240 KGD 50 35/AE 50 35 200 485 KGD 80 65/AE 80 65 200 785
KGD 25 16/AE b1 16 135 240 KGD 50 38/AE 50 38 205 494 KGD 80 66/AE 80 66 25 79.4
KGD 25 17/AE 25 17 100 240 KGD 50 40/AE 50 40 125 490 KGD 85 65/AE 85 65 224 833
KGD 25 17/A/AE 25 7 135 240 KGD 55 39/AE 55 39 184 535 KGD 90 70/AE 90 70 24 883
KGD 30 17/AE 30 17 154 290 KGD 55 39/A/AE 55 39 205 540 KGD 90 72/AE 90 72 225 89.0
KGD 30 21/AE 30 21 135 290 KGD 55 45/AE 55 45 125 540 KGD 90 75/AE 90 75 200 885
KGD 32 22/AE 32 2 164 305 KGD 60 44/AE 60 44 184 585 KGD 95 75/AE 95 75 224 933
KGD 32 22/A/AE 32 2 155 310 KGD 60 44/A/AE 60 44 205 59.0 KGD 100 75/AE 100 75 24 98.0
KGD 32 22/C/AE 32 22 125 310 KGD 63 47/AE 63 47 184 61.5 KGD 100 B0/AE 100 80 254 983
KGD 32 24/A/AE 32 24 100 310 KGD 63 47/A/AE 63 47 205 620 KGD 100 80/D/AE 100 80 250 98.0
KGD 35 25/AE 35 25 164 335 KGD 63 47/B/AE 63 47 194 61.5 KGD 100 82/AE 100 82 225 99.0
KGD 35 25/A/AE 35 25 155 340 KGD 63 48/AE 63 48 200 61.5 KGD 100 85/AE 100 85 200 98.5
KGD 40 24/AE 40 24 184 385 KGD 63 51/AE 63 51 205 624 KGD 100 86/AE 100 86 225 99.4
KGD 40 26/AE 40 2% 155 390 KGD 63 53/AE 63 53 125 62.0 KGD 105 80/AE 105 B0 24 103.0
KGD 40 30/AE 40 30 164 385 KGD 65 49/AE 65 49 205 64.0 KGD 110 85/AE 110 85 224 108.0
KGD 40 30/A/AE 40 30 125 380 KGD 65 50/AE 50 184 635 KGD 110 85/A/AE 110 85 254 108.0
KGD 40 30/B/AE 40 30 125 390 KGD 70 50/AE 70 50 224 68.3 KGD 110 92/AE 110 52 225 109.0
KGD 40 32/A/AE 40 2 100 390 KGD 70 54/AE 70 54 205 69.0 KGD 110 95/AE 110 95 200 1085
KGD 40 32/AE 40 32 155 394 KGD 70 55/AE 70 55 200 68.5 KGD 115 90/AE 115 90 224 1130
KGD 45 29/AE 45 29 184 437 KGD 70 58/AE 70 58 205 69.4 KGD 120 95/AE 120 95 224 1181
KGD 45 31/AE 45 3 155 440 KGD 75 55/AE 75 55 224 733 KGD 120 106/AE 120 106 225 1194

KGD/AE
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TENUTA PISTONE DOPPIO EFFETTO

KGD/AE

Eliminare bave e spigoli vivi

par. ] ow ] aw [ e | we
100 254

KGD 125 100/AE 125 1230
KGD 125 100/A/AE 125 100 320 1230
KGD 125 103/AE 125 103 265 1240
KGD 125 105/AE 125 105 250 1230
KGD 125 105/A/AE 125 105 254 1233
KGD 130 105/AE 130 105 254 1275
KGD 140 115/AE 140 15 254 1375
KGD 150 125/AE 150 125 254 1475
KGD 160 130/AE 160 130 254 1575
KGD 175 150/AE 175 150 254 1721
Misure in pollici

KGD 1500 1125/AE 3810 2857 1148 3683
KGD 2000 1500/AE 50.80 38.10 1491 4953
KGD 2500 1875/AE 6350 4762 19.05 6212
KGD 2500 2000/AE 6350 50.80 1491 6223
KGD 3000 2500/AE 7620 6350 1491 7468
KGD 3500 3000/AE 8850 76.20 1491 B7.38
KGD 4000 3250/AE 10160 B255 2379 99.92
KGD 4000 3250/A/AE 101.60 B2.55 1981 99.92
KGD 4500 3750/AE ~ 114.30 9525 1981 11278
KGD 50004250/AE 12700  107.95 1981 12471
KGD 6000 5250/AE 15240 13335 19.81 150.11
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TENUTA PISTONE DOPPIO EFFETTO

KHT

MATERIALE
(D Tipologia Resina Poliestere

Designazione SEALITE 55
Durezza 55 "5hD
@ Tipologia Gomma nitrilica NBR

Designazione RUBSEAL 70
Durezza 70 °ShA

CONDIZIONI D’ ESEHCIZICI

P . () | 200 3 50 &00 700
o o T
\f |oci‘ta ﬁm ‘? ‘4 ‘4 ‘1 ‘m ‘I.‘ ‘H ‘
verecta RIS S o
Oms |2 4 6 8 ] 12 14
<vmseoo Wb ol
Ti t
Termperasere TN 1 1
Fluidi Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnica
RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica  Ra= 03 pm Rt< 25 pum
Superf. statica Ra < 1.6 um Rt < 6.3 pm

La tenuta pistone tipo KHT di Aston Seals & permanente come elemento energizzante GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”"

compostada; . . sulla parte statica Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
- Una tenuta dinamica che, grazie al partico- - Difacile installazione su pistone monoblocco  MEGLEREEHENT

lare profilo, migliora la distribuzione della : : . L L 100 bar 200 bar 300 bar 400 bar
pressione e ne riduce drasticamente lattrito. ~ * Recupera :mme:diatamente le dimensioni 52 070 045 035 030

E costituita da uno speciale polimero ad alta originali dopo I'assemblaggio 32 080 050 040 030
resistenza le cui proprieta meccaniche sono + Basso attrito e nessuna tendenza allo stick- 42 0.80 050 040 035
una combinazione tra la flessibilita degli slip g? ??8 g?so g;’g gﬁg
elastomeri e la resistenza dei termoplastici « Ingombro ridotto e semplice esecuzione >400bar = g, =H8&/8

tecnici. Assicura un'elevata capacita di tenuta,
incrementa le prestazioni e la vita in servizio . , NB: per il calcolo del gioco d'accoppiamento & necessario tenere
in applicazioni dove proprieta come la resi- « Eccellente resistenza all'usura in considerazione la deformazione elastica delle parti metalliche
stenza all'abrasione e agli sforzi di tagliosono  « Alta resistenza all'estrusione Sotloposte 3 pressione.

critiche. Apposite scanalature a forma conica
permettono alla guarnizione di energizzarsi

della sede

« Elevata durata in esercizio
« Buona resistenza alla temperatura

senza rischio di estrusione dell'O-Ring.
- Un O-Ring standard a bassa deformazione



TENUTA PISTONE DOPPIO EFFETTO

T KHT

N
Eliminare bave e spigoli vivi

pa. Jo]ov il s [on Jeat  Joe]aw fiefs |on]
12 74 22 20 610 440 42 35 224

KHT127.12.2 KHT55444.2 55

KHT1712.12.2 17121 22 20 806 KHT 60 44.56.3 60 445 63 50 327
KHT2012.53.2 20 125 32 25 1 KHT 6049 4.2 60 490 42 35 |25
KHT2517.53.2 25 175 32 25 115 KHT 63 47.56.3 63 475 63 50 328
KHT 28 20.53.2 28 205 32 25 W KHT63524.2 6 520 42 35 | 3%
KHT3022.53.2 3 225 32 25 118 KHT 65 49.5 6.3 65 495 63 50 328
KHT3224.53.2 32 245 32 25 19 KHT 65526.3 65 520 63 50 324
KHT3527.53.2 35 275 32 25 KHT 7059 4.2 70 590 42 35 228
KHT40294.2 40 290 42 5 26 KHT 7564 4.2 75 640 42 35 230
KHT4032.53.2 40 325 32 25 124 KHT 80 64.56.3 80 645 63 50 333
KHT45344.2 45 340 42 s 219 KHT 9074.56.3 90 745 63 50 33
KHT 4837 4.2 48 370 42 s KHT 9579.56.3 95 795 63 50 338
KHT 5034.56.3 50 345 63 50 324 KHT 100 84.5 6.3 100 845 63 50 339
KHT50394.2 50 390 42 s

KHT



La KV di Aston Seals & una tenuta pistone a
semplice effetto a labbro, energizzata da una
molla metallica a V resistente alla corrosione.

Il profilo asimmetrico, con il labbro dinamico
opportunamente disegnato, corto e tozzo,
assicura una riduzione degli attriti e una
lunga durata d'esercizio. La molla metallica
all'interno della gola garantisce una buona
capacita di tenuta anche alle basse pressioni.

La possibilita di abbinare materiali diversi

per i due componenti, permette |'uso della

guarnizione in vari campi: idraulico, chimico,

farmaceutico e alimentare.

- Alta compatibilita chimica con quasi tuttj i
fluidi

« Basso attrito, anche in assenza di lubrificazione

174

TENUTA PISTONE A LABBRO IN PTFE ENERGIZZATA CON MOLLA METALLICA

Alte velocita ammissibili

Nessuna tendenza al fenomeno di “stick-slip”

Buona capacita di tenuta anche alle basse
pressioni

Eccellente resistenza all'usura
Elevata resistenza alla temperatura
Elevata durata in esercizio

INSTALLAZIONE

Questa guarnizione deve essere montata
preferibilmente in cava aperta. Listallazione
in cava chiusa a scatto & possibile solo in una
sede opportunamente dimensionata (vedi

figura).

<as
MATERIALE

(D Tipologia Politetrafluoratilena PTFE + Carbone
Designazione SEALFLON + Carbone
@) = Pub essere fornito con differenti cariche @ seconda delle applicaziont
(@ Tipologia  Acciaio inossidabile 14310

— Puibessere fomito con different materialia seconda delle condiziond operative
CONDIZIONI D'ESERCIZIO

P . 0 bt 100 200 300 400 500 600 200
Prossiome k|10
Veloci‘té Oms 2 4 6 g 10 12 14
<15m/s

Temperatura

=200°C + +200°C

Flisidi Alta cornpatibilita con quasl tuttl 1 fluidi

(che non attaccano I| PTFE e lacciaio inossidabile)
RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica  Ra <03 pm Rt < 25 pm
Superf. statica Ra < 1.6 um Rt < 6.3 pm

GIOCO D’ACCOPPIAMENTO “g”

Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
della pressione

L 100 bar 200 bar 300 bar
24 0.20 Q6 013
36 030 0.20 017
48 040 030 022
71 050 040 030
9.5 0.60 Q.50 035

NB: per il calcolo del gioco d'accoppiamento & necessario tenere
in considerazione la deformazione elastica delle parti metalliche
sottoposte a pressione.

SMUSSI D'INVITO

L 5 L S
24 20 7.1 50
36 25 95 65

4.8 3.5
Per aevitare di dannegaiare la guarnizione, bave e spigoli vivi nell'area
d'installazione devono essere rimossi e la sede deve avere spigoll arrotondati,

| dati sopra citati sono valori massimi, possono essere mantenutl per bravi
periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente,



TENUTA PISTONE A LABBRO IN PTFE ENERGIZZATA CON MOLLA METALLICA

Eliminare
bave
e spigoli vivi

Eliminare

bave
& spigoli vivi

. | ov | e [ 1o | we Qe ] 0|
5.1 24 59"

KV8512.4 8 KVag38.67.1 48 KV 130 117.8 9.5 178 1196
KV107.12.4 10 71 24 79" KV 5040.6 7.1 50 KV 132 119.89.5 132 1198 95 1216
KV129.124 12 9.1 24 95* KV5242.67.1 52 KV 133 120.89.5 133 1208 95 1226
KVida1naiza 14 113 24 119 KV5545.67.1 55 45.6 71 472 KV 135122.89.5 135 1228 95 12456
KV1510.53.6 15 105 35 nz KV 5747671 57 47.6 7 452 KV 140127.89.5 140 1278 95 1296
KV1611.53.6 16 15 36 127 KV 6050.6 7.1 60 50.6 71 522 KV 145 132.89.5 145 1328 95 1346
KV 1813.53.6 18 135 36 147 KV6353.671 63 536 7 552 KV 150 137.8 9.5 150 1378 95 1396
KV 2015.53.6 20 155 36 167 KV 6454.6 7.1 64 546 71 562 KV 154 141.8 9.5 154 1418 95 1436
KV2217.53.6 2 175 i6 187 KV 6555.67.1 65 556 71 57.2 KV 155 142.89.5 155 1428 9.5 1446
KV2419.53.6 24 195 36 207 KV 7060.6 7.1 70 60.6 PA 622 KV 160 147.8 9.5 160 1478 95 1496
KV 2520,53.6 25 20.5 36 pil KV 7565.67.1 75 656 71 67.2 KV 165152.89.5 165 1528 95 1546
KV2821.84.8 28 218 48 232 KV8070.67.1 80 706 741 722 KV 170 157.8 9.5 170 1578 95 1596
KV3023.84.8 30 238 4.8 252 KV8575.6 7.1 85 756 7 72 KV 175 162.89.5 175 1628 95 164.6
KV3225.84.8 32 258 48 272 KV8979.67.1 89 796 71 81.2 KV 180 167.8 9.5 180 1678 95 1696
Kv3528.84.8 35 288 48 302 KV 9080.67.1 90 80.6 74 822 KV 185 172.8 9.5 185 1728 95 17456
KV3629.84.8 36 29.8 48 312 KV9585.67.1 95 856 71 87.2 KV 190 177.8 9.5 190 1778 95 1796
Kv3831.84.8 38 s 48 332 KV 10090.6 7.1 100 0.6 7 922 KV 200 187.8 9.5 200 187.8 95 189.6
Kv3932.84.8 39 328 48 342 KV 10595.6 7.1 105 956 FA 97.2 KV 210 197.8 9.5 210 1978 95 1996
KV4033.84.8 40 338 48 352 KV 110 100.6 7.1 1o 1006 73 1022 KV 220207.8 9.5 220 2078 95 2096
KV4235.84.8 42 35.8 48 372 KV 115 105.6 7.1 15 1056 71 107.2 KV 230217.89.5 230 2178 95 2196
KV4538.84.8 45 388 48 402 KV 120 110.6 7.1 120 1106 TA | 122 KV 240 227.89.5 240 2278 95 2295
KV4639.84.8 46 39.8 48 412 KV 125 115.6 7.1 125 1156 YA 1172 KV 250 237.89.5 250 2378 95 2396

* Montaggio in cava aperta
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TeNUTA PISTONE A LABBRO IN PTFE ENERGIZZATA CON MOLLA METALLICA

|
|

Eliminare Eliminare

. bave bave

e spigoli vivi e spigoli vivi
[

EEN N R R N R MR ot st ot
possono essere fornite secondo il seguente schema:

KV 260 247.89.5 260 2478 95 2496 KV 390 377.89.5 390 3778 95 3796

KV270257.89.5 270 2578 95 296 KV400387895 40 ws o5 3ms [ N B

KV 280 267.8 9.5 280 2678 85 2696 KV 410397.8 9.5 410 3978 95 3996 814 D-29 24 D-21

KV 290 277.8 9.5 290 2778 95 2796 KV 420 407.8 9.5 420 4078 95 4096 >14-25 D-45 36 D-33

KV 300 287.8 9.5 300 2878 95 2896 KV 430 417.89.5 430 4178 95 4196 >25-46 D-62 48 D-48

KV 310297.89.5 310 2978 95 2996 KV 440 427.89.5 440 4278 95 4296 >46-125 D-94 71 D-78

KV 320307.89.5 320 3078 95 3096 KV 450 437.8 9.5 450 4378 95 4396 >1325-500 D-122 85 D-104

KV 330317.89.5 330 3178 95 3196 KV 460 447.89.5 460 4478 95 4496

KV 340327.89.5 340 3278 95 3296 KV 470 457.8 9.5 470 4578 95 4596

KV 350337.89.5 350 337.8 95 3396 KV 480 467.89.5 480 4678 95 4696

KV 360347.89.5 360 3478 85 3496 KV 490 477.89.5 490 4778 95 4796

KV 370 357.89.5 370 357.8 85 3596 KV 500487.89.5 500 4878 95 4896

KV 380367.89.5 380 367.8 95 369.6

* Montaggio in cava aperta
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TENUTA PISTONE A DOPPIO EFFETTO

*ds
MATERIALE

() Tipologia Politetrafluoratiiene PTFE + Bronzo

Designazione SEALFLON + Bronzo
= Pui essere fomito con differanti cariche @ seconda dalle applicazion!

(@ Tipologia  Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 70
Durezza 70 "ShA

= Puith essere formito con dﬂwmﬁmwamgﬁﬂem ive
Pressione 3 I 500 500 ‘ 700 ‘
<600 bar (AR

Velocita
= 15m/s

Temperatura
T e e
-sercesa00rc [Tt

Fluidi Alta compatibilita con quasl tuttl 1 fluidi
con la giusta scelta del materiale deil'Q-fing

RUGOSITA SUPERFICIALE
Superf. dinamica  Ra= 03 pm Rt< 25 pum
Superf. statica Ra < 1.6 um Rt < 6.3 pm
La tenuta pistone tipo YB di Aston Seals & Nessuna tendenza allo “stick-slip” GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g"

: - - . I massimo gioco d'accoppiarnento (mm) sul lato opposto alla
composta da: . . - Ingombro ridotto e semplice esecuzione ressione: g PP P
Un elemento di tenuta dinamico che S s

assicura un basso attrito, elevate velocita della sede 100 bar 200 bar 400 bar

di funzionamento e, grazie alla resistenza Elevata compatibilita con tutti i fluidi (con la 5 ggg g;g ggg
éhimica ?El|mat|eriale che Supelra quelle giusta scelta del materiale dell’O-Ring) 17 0.80 0.50 040

i tutti gli altri elastomeri, un'elevata Sl peEEres s 6.3 100 0.60 040
compatibilita con quasi tutti i fluidi. _ . _ _ 8.1 120 070 050
Scanalature laterali assicurano che il fluido in Elevata resistenza alla temperatura ]9333 ;g ]'gg ?'gg

pressione possa sempre energizzare I'O-Ring >400bar = g =H8/B

in tutte le Cf)“d'z'c?“' dilavoro. o NB: per il calcolo del gioco d'accoppiamento & necessario tenere
Un O-Ring standard a bassa deformazione in considerazione la deformazione elastica delle parti metalliche
permanente come elemento energlzzante sottoposte a D I'ESSIDI'IE
sulla parte statica Per e i lelaquarnl’ e, bave e spigoli vivi nell'area
d'ii ere rimossie la s eve avere spigoli arrotondati.
Basso attrito statico e dinamico | dati sopra citati sono valori massimi, possono essere mantenuti per brevi
periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente.

Elevate velocita ammissibili
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TENUTA PISTONE A DOPPIO EFFETTO

. YB

o 3 ——— ]
=
'
'

Eliminare bave e spigoli vivi

[24]
ra.  fov]ov il s [on Jeat  Joe]aw[ie] s Jon fleat Jow]eefie]s Jor f ¥
YB83.122 8 31 22 20 006 YB57464.2 57 46.0 42 35 827 YB 145124 8.1 145 1240 81 6.5 428
YB105.12.2 10 5.1 22 20 009 YB 6049 4.2 60 49.0 42 35 225 YB 150 1298.1 150 1290 a1 6.5 429
YB12712.2 12 71 22 20 610 YB62514.2 62 510 42 35 226 YB 154 133 8.1 154 1330 81 6.5 431
YB157.53.2 15 75 32 25 109 YB63524.2 63 520 42 a5 226 ¥YB 155 134 8.1 155 1340 81 6.5 431
YB168.53.2 16 85 32 25 109 YB64534.2 64 530 42 35 226 YB160 139 8.1 160 1350 8.1 65 433
YB1810.53.2 18 105 32 25 110 YB65544.2 65 54.0 42 35 227 YB 165 144 8.1 165 1440 8.1 6.5 434
¥B2012.53.2 20 125 32 25 m YB70594.2 70 59.0 42 35 228 YB 170 149 8.1 170 1450 8.1 65 436
YB2214.53.2 22 145 32 25 113 YB75644.2 75 64.0 42 35 230 YB 175154 8.1 175 1540 81 6.5 437
YB2416.53.2 24 165 32 25 809 YB8064.56.3 80 64.5 63 5.0 333 YB 180 159 8.1 180 159.0 81 65 438
YB2517.53.2 25 175 32 25 115 YB8569.56.3 85 69.5 63 5.0 335 YB 185164 8.1 185 1640 81 6.5 B74
¥B2820.53.2 28 205 32 25 nz YB8973.56.3 89 735 63 50 336 YB 190169 8.1 190 165.0 81 65 439
YB3022.53.2 30 225 32 25 118 YB9074.56.3 S0 745 63 5.0 336 YB 200 179 8.1 200 1790 81 6.5 441
YB3224.53.2 32 245 32 25 ne YB9579.56.3 95 795 63 50 338 YB2101898.1 210 1890 81 65 882
YB3527.53.2 35 275 32 25 121 YB 100 84.5 6.3 100 845 6.3 5.0 339 YB2201998.1 220 1990 8.1 65 444
YB3628.53.2 36 285 32 25 122 YB 105 89.56.3 105 895 63 5.0 L] YB2302098.1 230 2090 81 6.5 445
YB3830.53.2 38 305 32 25 123 YBE11094.56.3 110 94.5 63 50 343 YB 24021981 240 2190 81 6.5 446
YB3931.53.2 39 ns 32 25 124 YB11599.56.3 15 99.5 63 5.0 344 YB2502298.1 250 2290 8.1 65 47
YB40294.2 40 290 42 35 216 YB 120 104.5 6.3 120 1045 63 50 346 YB 260 2398.1 260 2350 81 65 447
YB42314.2 42 310 42 35 07 YB 125 109.56.3 125 1095 63 50 347 YB 270249 8.1 270 2450 8.1 6.5 680
YB45344.2 45 340 42 35 218 YB 130 114.56.3 130 1145 63 50 349 YB 280 259 8.1 280  255.0 8.1 6.5 449
YB48374.2 48 37.0 42 35 22 YB 132116.56.3 132 1165 63 50 350 YB 290 269 8.1 290 2690 81 65 450
YB50394.2 50 3%.0 42 35 222 YB 133 112841 133 1120 a1 65 425 YB 300279 8.1 300 279.0 81 6.5 451
YB52414.2 52 41.0 42 35 223 YB 13511481 135 1140 a1 65 425 YB 310289 8.1 310 2850 81 65 451
YB55444.2 55 440 42 35 224 YB 140 119 8.1 140 1190 a1 65 426 ¥YB 320 299 8.1 320 2950 81 65 452

179



aA

TENUTA PISTONE A DOPPIO EFFETTO

YB

fr—— O ————
o
'
'

Eliminare bave e spigoli vivi

_ m n - Hm Altre misure, non presenti nella precedente tabella, possono essere fornite secondo il sequente schema:

e ——
YB 340 315.5 8.1 31 55 ﬂ_l 6.5 453
et VR R D R < oo | oo | e

340
350

YB 360 335.5 8.1 360 3355 81 65 455 15+399 B+14.9 D-45 20

YB370345.58.1 370 3455 81 65 456 40+79.9 15+39.9 D-75 32 25 z::z
YB 380 355.58.1 380 3555 81 65 457 80+1329 40+79.9 15+399 D-11.0 42 35 353
YB 390 365.5 8.1 390 3655 81 65 457 133+3299 80+ 132.9 40+ 799 D-155 63 5.0 534
YB 400 375.5 8.1 400 3755 81 65 458 330 + 660.9 133 +329.9 80+ 1329 D-210 81 65 699
YB 410385.58.1 410 3855 81 65 459 670 +999.9 330 + 669.9 133+329.9 D-245 B.1 6.5 699
YB 420 395.5 8.1 420 3955 81 65 460 670 +999.9 330+ 669.9 D-280 95 75 BA40
YB 430405.58.1 430 4055 81 65 461 >1000 D-380 138 100 120
YB 440 415.5 8.1 440 4155 81 65 461

YB 450425.58.1 450 4355 81 65 462

YB 460 435.5 8.1 460 4355 &1 65 463

YB 470 445.5 8.1 470 4455 81 65 464

YB 480 455.5 8.1 480 4555 81 65 464

YB 490 465.5 8.1 490 4655 81 65 465

YB 500 475.5 8.1 500 4755 8.1 65 466




TENUTA PISTONE A SEMPLICE EFFETTO

*ds
MATERIALE

() Tipologia Politetrafluoretilene PTFE + Bronzo

Designazione SEALFLON + Bronzo
= Pui essere fomito con differanti cariche @ seconda dalle applicazion!

(@ Tipologia  Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 70
Durezza 70 "ShA

=Mm!mimm1dﬂwmﬁmmﬂdﬂammm ive
Pressione ST e e ke ‘m ‘
<600 bar (AR

Velocita
= 15m/s

Tempt_aratura ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
S T
-sercesa00rc [Tt

Fluidi Alta compatibilita con quasl tuttl 1 fluidi
con la giusta scelta del materiale deil'Q-fing

RUGOSITA SUPERFICIALE
Superf. dinamica  Ra= 03 pm Rt< 25 pum
Superf. statica Ra < 1.6 um Rt < 6.3 pm
La tenuta pistone tipo YAB di Aston Seals & della sede GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”"

: S AR, Il massimo gioco d'accoppiamento (mm) sul lato opposto alla
composta da: . . . + Elevata compatibilita con tutti i fluidi (con la ressione: 9 PP ppos
Un elemento di tenuta dinamico che S s

assicura un basso attrito, elevate velocita SIS LE e A e e A, 100 bar 200 bar 400 bar

di funzionamento e, grazie alla resistenza + Alta resistenza all'estrusione 3 ggg g;g ggg
chimica del materiale che supera quelle « Elevata resistenza alla temperatura 42 080 0.50 040
di tutti gli altri elastomeri, un'elevata 63 100 060 040
compatibilitd con quasi tutti i fluidi. g; :ig ‘13; g ggg
Un O-Ring standard a bassa deformazione 138 200 140 120

permanente come elemento energizzante >400bar = g =H8/M

sulla parte statica NB: per il calcolo del gioco d'accoppiamento & necessario tenere
Basso attrito statico e dinamico in considerazione la deformazione elastica delle parti metalliche
sottoposte 3 D I‘ESSIDI‘IE
Elevate velocita ammissibili Per e iare la guarnizione bave e spigoli vivi nell'area
d'ii ere rimossie la s eve avere spigoli arrotondati.
Messuna tendenza allo "'stick—slip"’ | dati sopra citati sono valori massimi, possono essere mantenuti per brevi
periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente.

Ingombro ridotto e semplice esecuzione



rat.  for]ov Jue] s [on
8 31 22 20 006

YAB83.12.2
YAB105.12.2
YAB12712.2
YAB 1510.1 2.2
YAB1611.12.2
YAB 18 10.7 3.2
YAB2012.73.2
YAB 22 14.7 3.2
YAB2416.73.2
YAB 25 17.7 3.2
YAB2817.34.2
YAB3019.34.2
YAB3221.34.2
YAB 3524.34.2
YAB3625.34.2
YAB 3827.34.2
YAB 3928.34.2
YAB 4029.3 4.2
YAB4231.34.2
YAB 4534.34.2
YAB4837.34.2
YAB5039.34.2
YAB5241.34.2
YAB 55 44.3 4.2

10
12
15
16
18
20
22
24
25
‘28
30
32
35
36
38
39
40
42
45
48
50
52
55

51

71
10,
ma
0.7
127
147
167
17.7
173
193
213
243
253
273
283
293
313
343
373
393
a3
443

SERRORARBRLRRRERERERRERR

AR R A Al R A i R S

et

15°+20°

.

009
610
oMz
013
m
nz
13
809
115
208
210
m
213
214
215
215
216
07
219
22
222

224

Eliminare bave e spigoli vivi

YAB 57 46.3 4.2
YAB 6044.96.3
YAB 63 47.96.3
YAB 64 48.96.3
YAB 65 49.96.3
YAB 70 54.96.3
YAB 7559.96.3
YAB 80 64.96.3
YAB 85 69.9 6.3
YAB 8973.96.3
YAB9074.96.3
YAB 95 79.9 6.3
YAB 100 84.96.3
YAB 105 89.9 6.3
YAB 11094.9 6.3
YAB 11599.96.3
YAB 120 104.96.3
YAB 125 109.96.3
YAB 130 114.96.3
YAB 132 116.96.3
YAB 133 117.96.3
YAB 135119.96.3
YAB 140 124.96.3
YAB 145 129.9 6.3

57
60
63

sR8EREIIGE

10!
1o
1s

o

125
130
132
133
135
140
145

I ER
46.3 42 35

749

104.9
1095
1145
1169
1nz7s
1199
1249
1299

gaogopegaogeaogogeeceEged

5.0
5.0
50
50
50
50
50
50
50
50
50
5.0
5.0
50
50
5.0
50
50
50
5.0
50
50
50

7

828
32

328
328
328
330
332
333
335
336
336

b

7

YAB 150 134.96.3
YAB 154 138.96.3
YAB 155 139.96.3
YAB 160 144.9 6.3
YAB 165 149.96.3
YAB 170 154.9 6.3
YAB 175 159.96.3
YAB 180 164.9 6.3
YAB 185 169.96.3
YAB 190 174.9 6.3
YAB 200 179.5 8.1
YAB 210 189.5 8.1
YAB 220 199.5 8.1
YAB 230 209.5 8.1
YAB 240 219.5 8.1
YAB 250 229.58.1
YAB 260 236 8.1
YAB 270 246 8.1
YAB 280 256 8.1
YAB 290 266 8.1
YAB 300 276 8.1
YAB 310 286 8.1
YAB 320 296 8.1
YAB 330 306 8.1

TENUTA PISTONE A SEMPLICE EFFETTO

150
154
155
160
165
170
175
180
185
190
200
210
229
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330

1349
1389
1399
1449
1459
1549
1599
164.9
169.9
1749
1795
189.5
1995

YAB

s Lon ]
6.3 5.0 355

63 5.0 356

63 50 356
63 5.0 358
63 50 360
6.3 5.0 361
63 50 362
6.3 50 363
63 50 363
6.3 50 364
81 65 441

81 6.5 882
81 6.5 444
81 6.5 445
81 6.5 446
81 6.5 447

8.1 65 47
81 6.5 448
8.1 65 449
8.1 6.5 449
81 65 451
8.1 6.5 451

81 65 452
81 65 453

YAB
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TENUTA PISTONE A SEMPLICE EFFETTO

Tt YAB

f
|
|
|
|
|
|
|
|
|
1
f
e
o

N

Himinare bave e spigoli vivi

m n - Hm Altre misure, non presenti nella precedente tabella, possono essere fornite secondo il sequente schema:

mseses1 e a0 E—
YAB 350326 8.1 350 3260 8_1 6.5 454
it R SR Rl - oo | s ||

YAB 370 346 8.1 370 3460 81 65 456 17+ 269 B+169 D-45 20

YAB 380356 8.1 380 3560 B 65 457 27 + 599 17 + 26.9 D-73 3.2 25 2.62
YAB 390 366 8.1 390 3660 81 65 457 60+ 1999 27 +59.9 17 +269 D-107 42 35 353
YAB 400376 8.1 400 3760 &1 65 458 200+ 255.9 60+ 199.9 27 +599 D-151 63 50 534
YAB 410 386 8.1 410 3860 8.1 65 459 256 + 669.9 200 +255.9 60+199.9 D-205 a1 65 699
YAB 420 396 8.1 420 3960 81 65 460 670 + 999.9 256 + 669.9 200 + 255.9 D-240 B 6.5 699
YAB 430 406 8.1 430 406.0 81 65 461 670 +999.9 256+ 669.9 D-273 95 75 840
YAB 440 416 8.1 440 4160 81 65 461 >1000 D-380 138 10.0 120
YAB 450 426 8.1 450 4260 8.1 65

YAB 460 436 8.1 460 4360 81 65

YAB 470 446 8.1 470 4450 81

YAB 490 466 8.1 450 4660 a1

462
463
65 464
YAB 480 456 8.1 480  456.0 81 65 464
65 465
YAB 500 476 8.1 500 476.0 81 65 466




TENUTA PISTONE A DOPPIO EFFETTO

Pressione
< 500 bar

<as
MATERIALE

(@ Tipologia Politetrafluoratiiene PTFE + Bronzo
Designazione SEALFLON + Bronzo

@ Tipologia  Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 80
Durezza 80 "ShA

@ Tipologia Resina acetalica

Designazione BEARITE
CONDIZIONI D’ESERCIZIO

I

Velocita
=15m/s

Oma |2
H’I

6 8 1] 2 14

Temperatura
=-40°C + +120°C

Fluidi

La KHD di Aston Seals & una tenuta pistone Basso attrito statico e dinamico
a doppio effetto per alte pressioni ed &
composta da;

- Un elemento di tenuta dinamico che

Nessuna tendenza allo “stick-slip”
della pressione

Ingombro ridotto e semplice esecuzione
= F 300 bar

della sede

Superf. dinamica
Superf. statica

GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”
Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione

Oli idraulici (a base minerale)
Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnica

RUGOSITA SUPERFICIALE

Ra < 03 pm Rt < 25 pm
Ra< 16 Ri< 6.3

1.0 mm 500 bar 06 mm

assicura un basso attrito, elevate velocita
di funzionamento e, grazie alla resistenza
chimica del materiale che supera quelle
di tutti gli altri elastomeri, un'elevata
compatibilita con quasi tutti i fluidi.

Alta resistenza all'estrusione
Elevata durata in esercizio

NB: per il calcolo del gioco d'accoppiamento & necessario tenere
in considerazione la deformazione elastica delle parti metalliche
sottoposte a pressione.

SMUSSI D'INVITO

d Smin

Un elemento di tenuta in gomma a bassa
deformazione permanente come elemento
energizzante sulla parte statica.

Due anelli antiestrusione che permettono
elevati giochi d'accoppiamento o
deformazioni strutturali senza il pericolo

7O+

Per evitare di

periodi e non po:

di estrusione, assicurando cosl una lunga
durata dei vari componenti.

0+60

125+200

tallazione devono ess:
| dati sopra citati sono valori massimi,

45 mm
50mm
6.5 mm
danneggiare la guarnizione, bave e spigoll vivi nell'area

ossi e la love avere spi arrotondati;
no essere mantenuti per brevi
s50n0 essere usati allo stesso tempo contemporaneamente,

120




TENUTA PISTONE A DOPPIO EFFETTO

U e KHD

Eliminare bave e spigoli vivi

EESEE TN BT
9

KHD 50369 50 36 KHD 120 105 12.5 120 105 125
KHD 55419 55 41 9 KHD 125 102 16 125 102 16
KHD 60 46 9 60 46 9 KHD 130 107 16 130 107 16
KHD 65 50 11 65 50 1 KHD 135 11216 135 112 16
KHD 7055 11 70 55 1 KHD 140 117 16 140 nz 16
KHD 7560 11 75 60 n KHD 145122 16 145 122 16
KHD 8065 11 80 &5 " KHD 150 127 16 150 127 16
KHD 8570 11 85 70 il KHD 160 137 16 160 137 16
KHD 20 75 11 20 75 1 KHD 165 14216 165 142 16
KHD 95 80 11 95 80 n KHD 170 147 16 170 147 16
KHD 10085 12.5 100 85 125 KHD 180 157 16 180 157 16
KHD 10590 12.5 105 90 125 KHD 185 162 16 185 162 16
KHD 11095 12.5 110 95 125 KHD 200 177 16 200 177 16
KHD 115 100 12.5 115 100 125 KHD 225202 16 225 202 16

KHD



TENUTA PISTONE A DOPPIO EFFETTO

MATERIALE

@ Tipologia
Designazione SEALFLON + Carbone

= Put essere fornito con differenti cariche @ secanda dalie gpplicazioni
(D Tipologia  Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 70
Durezza 70°ShA

oy ol i PSSR W] i i
= diff secanda e

rresien 0 0
vaosr o o W
=T o

seceaooc ([l

Alta compatibilita con quasl tuttl 1 fluldi
(con la giusta scelta del materiale dell'D-Ring)

Politetrafluoratilene PTFE + Carbone

La tenuta pistone tipo YL di Aston Seals, + Ingombro ridotto e semplice esecuzione della Fluidi

utilizzata soprattutto in condizioni di bassa sede

pressione o in campo pneumatico, € COMPOSta | piona resistenza allestrusione : :
da: s ) superf. dinamica
- Unelemento di tenuta dinamico che + Elevata compatibilita con tutti i fluidi (con la superf, statica

assicura un basso attrito, elevate velocita di giusta scelta del materiale dell'O-Ring) GIOCO D’ACCOPPIAMENTO “g”

funzionamento e, grazie alla resistenza chimica  « Elevate velocita ammissibili - ; . —
del materiale che supera quelledituttiglialtri | 1oy, resistenza alla temperatura g;ﬁ:ss'g‘;,g;o;g:v;f:’sgféal;n:gg%ﬂ 'l:a;ﬁ gﬁg’g%;;léa direzione

S R g ressi 2
elastomeri, un'elevata compatibilita con quasi P

tutti i fluidi. NB: per il calcolo del gioco d'accoppiamento & necessario tenere
- Un O-Ring standard a bassa deformazione in considerazione la deformazione elastica delle parti metalliche
permanente come elemento energizzante SOUapaste:a preEssRNe,

: Per evitare di danneggiare la guarnizione, bave e spigoli vivi nell'area
sulla parte statica. d'installazione devono essere rimossi e la sede deve avere spigoli arrotondati.

« Basso attrito statico e dinamico, anchein | dati sopra citati sono valori massimi, possono essere mantenuti per brevi
Z 5 ; . periodi & nan possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente,
assenza di lubrificazione

RUGOSITA SUPERFICIALE

Rt < 25 pm
Rt < 6.3 Um

Ra < 03 pm
Ra< 1.6Um

» Nessuna tendenza allo “stick-slip”



TENUTA PISTONE A DOPPIO EFFETTO

SR YL

Eliminare bave e spigoli vivi

-
P, Jow [ av [ie] s | on Mear  [o= [ [ie] s | P Jow]aefim] s [on B
YL007-8 8 34 2 30 007 YL 216-36 36 280 4 45 216 YL339-95 95 829 6 6.0 339
YL008-9 9 44 2 30 008 YL217-38 38 300 4 45 a7 YL 340-100 100 88.0 6 6.0 340
YL 009-10 10 55 2 30 009 YL 218-40 40 320 4 45 218 YL 344-110 110 97.9 [ 6.0 344
YL010-11 1 65 2 30 010 YL219-42 4 340 4 45 219 YL 347-120 120 1079 6 60 347
YLO11:12 12 74 2 30 o1 YL 221-45 45 370 4 45 m YL348-125 125 1125 6 6.0 348
YL012-14 14 95 2 30 012 YL 824-48 48 400 4 45 824 YL 860-130 130 1175 & 6.0 860
YL013415 15 104 2 30 013 YL 325-50 50 383 6 60 325 YL428-140 140 1245 8 80 428
YL613-16 16 98 3 35 613 YL 326-55 55 435 6 60 326 YL431-150 150 1345 8 8.0 431
YL11117 17 108 3 35 m YL 327-56 56 443 6 60 327 YL434-160 160 1445 8 8.0 434
YL614-18 18 1.8 3 35 614 YL 328-60 60 483 6 6.0 328 YL 437170 170 1537 8 8.0 437
YL 113-20 20 138 3 35 13 YL 329-63 63 513 6 60 329 YL874-180 180 1637 8 80 874
YL 114-22 2 158 3 35 114 YL 330-65 65 533 6 60 330 YL 440-190 190 1737 8 80 440
YL116-25 25 188 3 35 16 YL 331-70 70 584 6 60 331 YL442:200 200 1837 8 80 442
YL211-28 28 200 4 45 m YL 333-75 75 629 6 6.0 333 YL678-250 50 2337 8 80 678
YL 212-30 30 20 4 45 212 YL 334-80 80 68.0 6 6.0 334 YL682-280 280 2637 8 80 682
YL 213-32 32 240 4 45 213 YL 336-85 85 729 6 60 336 YL 451-300 300 2837 8 80 451
YL 215-35 35 270 4 45 215 YL 337-90 90 780 6 60 337

Altre misure non presenti nella precedente tabella possono essere fornite su richiesta

189



TENUTA PISTONE A DOPPIO EFFETTO

<as
MATERIALE

@ Tipologia  Politetrafluoretilena PTFE
Designazione SEALFLON

= Put essere fomito con differenti cariche a seconda dalle applicazioni
(D) Tipologia ~ Gomma nitrilica NBR

Designazione RUBSEAL 70
Durezza 70 "ShA
= Pupesere fomito con different materiali a secanda deffe condizion openative

P . 0 bar 00 200 300 400 500 00 700
erecsione a1 M S
V | i‘té Oms 2 & b 8 10 12 14
verocts o

STt T
arceva ([l i
o000

- Alta compatibilita con quasi tuttl 1 fluidi
; : ; Fluidi Ia giusta scelta del materiale dellO-Ri
La tenuta pistone tipo YP di Aston Seals Ingombro ridotto e semplice esecuzione (conla glusta scelta del materlale ng)
utilizzata soprattutto in condizioni di bassa della sede RUGOSITA SUPERFICIALE

zn‘:ssmne O In campo pneumatlco, e composta Buona resistenza all‘estrusione Superf_ dinamica Ra <03 um Rt< 25 um
cB Ra<lé6pgm  Rt<63um

s MdErermc e s Elevata compatibilita con tutti i fluidi (con la Superf. statica
assicura un basso attrito, elevate velocita giusta scelta del materiale dell’O-Ring) GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”
di funzionamento e, grazie alla resistenza Elevate velocita ammissibili
chimica del materiale che supera quelle
di tutti gli altri elastomeri, un'elevata - - - - -
compatibilita con quasi tutti i fluidi. NB: per il calcolo del gioco d'accoppiamento & necessario tenere
UnO-Ring standard a bassa deformazione in considerazione la deformazione elastica delle parti metalliche

. sottoposte a pressione.
permanente come elemento energizzante P P
sulla parte statica

Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
Elevata resistenza alla temperatura della pressione deve essere in accordo con la 150 7/H8:

Basso attrito statico e dinamico, anche in I dati sopra ci
. e . periodi e non posso
assenza di lubrificazione

Nessuna tendenza allo “stick-slip”



TENUTA PISTONE A DOPPIO EFFETTO

1 YP

Eliminare bave e spigoll vivi

o
por.  f o | a» [ ] s | on | (o= [ e [ue] s [ on Jeae Joe]a]i=]s [ >
YP 004-6 6 28 25 20 004 YP 218-38 38 309 45 3.0 218 YP 342-102 102 915 70 40 342
YP 006-7 7 37 25 20 006 YP 219-40 40 329 45 30 219 YP 343-105 105 945 70 40 343
YP 008-8 B a7 25 20 008 YP 220-42 42 350 45 30 220 YP 344-108 108 975 70 40 344
YP 009-9 9 57 25 20 009 YP 221-43 43 359 45 30 o YP 345111 11 1006 70 40 345
YP 010-10 10 6.8 25 20 010 YP222-45 45 379 45 30 22 YP 346-115 15 1045 70 40 346
YP 011-11 n 76 25 20 011 YP 325-50 50 396 7.0 40 325 YP 347-118 ng 1075 7.0 40 347
YP012-13 13 97 25 20 012 YP 326-52 52 418 7.0 40 326 YP 348121 121 105 70 40 348
YP 110-15 15 101 35 25 10 YP 327-55 55 447 7.0 40 327 YP 349125 125 1145 70 40 349
YP 11116 16 109 35 25 m YP 328-58 58 47.7 70 40 328 YP425-127 127 133 95 50 425
YP 11218 18 131 35 25 12 YP 329-61 61 505 7.0 40 329 YP 426-130 130 1163 9.5 50 426
YP 113-20 20 147 35 25 13 YP 330-65 65 547 7.0 40 330 YP 427135 135 1213 95 50 427
YP 114-21 21 159 35 25 114 YP331-68 68 577 7.0 40 331 YP 428-137 137 1233 9.5 50 428
YP 115-22 2 166 35 25 115 YP332-70 70 595 70 40 332 YP429-140 140 1263 95 50 429
YP 116-25 25 198 35 25 116 YP333-75 75 645 70 40 333 YP 430-143 143 1293 95 50 430
YP 210-26 26 19.1 45 30 210 YP334-77 77 66,6 70 40 334 YP 431-146 146 1323 95 50 431
YP 211-28 28 212 45 30 2n YP 335-80 80 696 7.0 40 335 YP 432-150 150 1363 95 50 432
YP 212-29 29 220 45 30 212 YP336-85 85 745 70 40 336 YP433-153 153 1393 95 50 433
YP 213-30 30 229 45 30 213 YP337-86 86 755 7.0 40 337 YP 434-156 156 1423 9.5 5.0 434
YP 214-32 2 250 45 30 214 YP338-90 90 795 7.0 40 338 ¥YP 435-160 160 1463 95 50 435
YP 215-34 34 270 45 30 215 YP 339-92 92 815 7.0 40 339 YP 436-162 162 1483 95 50 436
YP 216-35 35 280 45 30 216 YP 340-95 95 845 70 40 340 YP437-165 165 1513 95 50 437
YP 217-37 37 30,0 45 30 217 YP 341-100 100 896 7.0 40 341 YP438-172 172 1583 9.5 50 438

Altre misure non presenti nella precedente tabella possono essere fornite su richiesta
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TENUTA PISTONE A DOPPIO EFFETTO

1 o YP

Eliminare bave e spigoli vivi

-

= par. o= faefie] s |on Jear [0 ] o ]i=] s | on
YP439-178 178 1643 95 50 439 YP 682-275 275 2613 95 5.0 682
YP 440-184 184 1703 95 50 440 YP 450-280 280 2663 95 5.0 450
YP 441-191 191 1773 95 50 441 YP 684-286 286 2723 9.5 5.0 684
YP 442-197 197 1833 95 50 442 YP 451-295 295 2813 95 50 451
YP 443-203 203 1893 95 50 443 YP 686-300 300 2863 9.5 5.0 686
YP 444-210 210 1963 95 50 a4 YP 452-305 305 2913 95 5.0 452
YP 445-216 216 2023 95 50 445 YP 688-315 315 3013 9.5 50 688
YP 674-222 222 2083 95 50 674 YP 453-320 320 3063 95 5.0 453
YP 446-230 220 2163 95 50 446 YP 454-330 330 3163 95 5.0 454
YP 676-235 235 223 95 50 676 YP 455-345 345 3313 95 50 455
YP 447-242 242 2283 95 50 447 YP 456-355 355 3413 95 5.0 456
YP 678-250 250 2363 95 50 678 YP 457-370 370 3563 95 50 457
YP 448-255 255 13 95 50 448 YP 458-380 380 3663 95 50 458
YP 680-260 260 2463 95 50 680 YP 459-395 395 3813 95 50 459
YP 449-270 270 2563 95 50 449 YP 460-410 410 3963 95 50 460

Altre misure non presenti nella precedente tabella possono essere fornite su richiesta
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TENUTA A DOPPIO EFFETTO PER PISTONE ROTANTE

YRB

<as
MATERIALE

(@ Tipologia Politetraflucretilene PTFE + Bronzo
Designazione SEALFLON + Bronzo

= Pup essere fornito con differanti cariche @ seconda dalle applicazioni

@ Tipologia ~ Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 70
Durezza 70°ShA

= Pudessere fomito con diferent materialia seconda deffe condizion) openative
CONDIZIONI D’ ESERClZI 0

Pressi 600 700
<400 bar (i
Velocita (rotazione)

e e H||||\|||||||||h||||||||\|||||||||\||||||||||||||||||g[||||||||||||||||
<sme e 00 oo

!Inten'nn:neme;
eratura
\|||||||||\|||||||||h||||||||\|||M|||h|nnn|\
il

—30 ++130°C
{con OR in NBR)
=30°C + +200°C
{con OR in FKM)
Fluidi Alta compatrbﬂl‘ta con quasi tuttl | fluldi
con la giusta scelta del materiale dell'O-Ring]
RUGOSITA SUPERFICIALE
. . . Superf. dinamica  Ra=03 pm Rt< 25 pm
La tenuta pistone tipo YRB di Aston Seals, Superf. statica Ra < 1.6 um Rt = 6.3 um
utlllzza_lt.? preferibilmente per giunti idraulici e « Ingombro ridotto e semplice esecuzione GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”
rotanti, & composta da: . 1l massnmo gioco d'accoppiamento (mm) sul lato opposto alla
e . . . della sede N
- Un elemento di tenuta dinamico che D :

+ Puo lavorare anche a semplice effetto

assicura un basso attrito, elevate velocita + Elevata compatibilita con tutti i fluidi (con la 100 bar 20aﬁzgar 3Og1gar
di funzionamento e, grazie alla resistenza giusta scelta del materiale dell’O-Ring) 32 ggg 030 020
chimica del materiale che supera quelle . ; A )
« Alta resistenza all'estrusione 42 050 030 020
di tutti gli altri elastomeri, un'elevata I ] 63 060 040 030
compatibilita con quasi tutti i fluidi. + Elevata resistenza alla temperatura 81 060 040 030
5 e 95 090 060 050

- Un O-Ring standard a bassa deformazione
permanente come elemento energizzante
sulla parte statica

+ Basso attrito statico e dinamico
« Elevate velocita ammissibili

+ Messuna tendenza allo “stick-slip”

>400bar = g =HS8/8

NB: per il calcolo del gioco d'accoppiamento & necessario tenere
in considerazione la deformazione elastica delle parti metalliche

sottoposte a pressione.
i dal

periodi e non posso

, pos
re us atlall stesso tempo contempo

e mantenuti per bI'EVI

raneamente.



TENUTA A DOPPIO EFFETTO PER PISTONE ROTANTE

]
T
!
}

e YRB

N
Eliminare bave e spigoli vivi

YRB83.12.2 YRB 75 67.5 3.2 675 147 YRB 300 284.56.3

YRB105.12.2 II) S.I 22 Z{} 009 YRB 80694.2 69.0 u 3.5 YRB 320304.56.3 329 304 5 SI.I 381
YRB127.12.2 12 71 22 20 610 YRB 8574 4.2 35 740 4.2 35 345 YRB 350 329 8.1 350 3290 8.1 65 455
YRB 15 10.1 2.2 15 104 22 20 012 YRB90794.2 90 790 42 35 235 YRB 360 339 8.1 360 3390 8.1 6.5 456
YRB1611.1 2.2 16 11 22 20 013 YRB95844.2 95 84.0 42 35 236 YRB 400 3798.1 400  379.0 81 65 458
YRB1813.12.2 18 1341 22 20 014 YRB 10089 4.2 100 89.0 42 35 238 YRB 420399 8.1 420 399.0 8.1 65 460
YRB2015.12.2 20 151 22 20 015 YRB 10594 4.2 105 94.0 42 35 240 YRB 450 429 8.1 450 4290 8.1 6.5 463
YRB2217.12.2 2 171 22 20 016 YRB 11099 4.2 10 99.0 42 35 241 YRB 480 459 8.1 480 459.0 81 65 465
YRB 2520.12.2 25 201 22 20 o018 YRB 115 104 4.2 15 1040 42 35 243 YRB 500 479 8.1 500 4790 81 65 467
YRB2823.12.2 28 231 22 20 020 YRB 120 109 4.2 120 1090 42 s 244 YRB 5204998.1 520 499.0 8.1 6.5 468
YRB3025.12.2 30 251 22 20 022 YRB 125 114 4.2 125 1140 42 35 246 YRB 550529 8.1 550 5290 81 65 470
YRB322712.2 32 271 22 20 023 YRB 130119 4.2 130 119.0 42 35 247 YRB 600 579 8.1 600 579.0 81 65 472
YRB3530.12.2 35 30.1 22 20 025 YRB 140125.56.3 140 1245 63 50 352 YRB 650 629 8.1 650 6290 81 65 474
YRB3833.12.2 38 331 22 20 027 YRB150134.56.3 150 1345 63 5.0 355 YRB 700 672 9.5 700 6720 95 75 670x8.4
YRB4032.53.2 40 325 32 25 125 YRB 160 144.56.3 160 1445 63 50 358 YRB 750722 9.5 750 7220 9.5 75 720x84
YRB4234.53.2 42 345 32 25 126 YRB 170 154.56.3 170 1545 63 50 361

YRB4537.53.2 45 375 32 25 127 YRB 180164.56.3 180 1645 63 50 363

YRB 48 40.5 3.2 48 40.5 32 25 130 YRB 190 174.56.3 190 1745 63 5.0 364

YRB5042,53.2 50 425 32 25 131 YRB 200184.56.3 200 1845 63 50 366

YRB5547.53.2 55 475 32 25 134 YRB210194.56.3 210 1945 63 50 367

YRB6052,53.2 60 525 32 25 137 YRB220204.56.3 220 2045 63 50 369

YRB 63 55.5 3.2 63 555 32 25 139 YRB 240224.56.3 240 2245 6.3 5.0 372

YRB 65 57.53.2 65 575 32 25 140 YRB 250234.56.3 250 2345 63 50 374

YRB7062.53.2 70 62.5 32 25 144 YRB 280 264.56.3 280 2645 63 50 377

YRB
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TENUTA A DOPPIO EFFETTO PER PISTONE ROTANTE

]
T
!
}

15°+20°

Eliminare bave e spigoli vivi

Altre misure, non presenti nella precedente tabella,
possono essere fornite secondo il seguente schema:

8+399

40 +799

80+1329
133 +3299
330 + 6699
670 +9999

D-49
D-75
D-11.0
D-155
D-21.0
D-280

t | s | son]
220 20 178

320
420
630
810
5950

25 262
35 353
50 534
6.5 6.99
75 BAD

YRB




TENUTA SIMMETRICA PER STELO E PISTONE (. as
MATERIALE

Tipologia Designazione  Durezza
Poliuretano SEALPUR 93 93 °ShA

CONDIZIONI D’ESERCIZIO

Pressione 0 bar (1%1] 200 300 400 500 600 700
Presson o
Velocité Oms 2 & & 8 10 12 14
vaee Wl

T t =200 150 100 50 0 50 100 150
Temeersture |00 1 |

Fluidi Oli idraulici (a base minerale)
Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnica

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica  Ra=03pum Rt< 25 pm
Superf. statica Ra < 1.6 um Rt< 63 pm

GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
della pressione

50 bar 120 mm 300 bar 0.25 mm
! s 100 bar 080 mm 400 bar 0.17 mm
Il materiale utilizzato per produrre questa 200 bar 040 mm
guarnizione & uno speciale poliuretano .
che haeccellenti proprieta anti-usura e che SMUSSI D'INVITO
assicura elevata durata in esercizio e resistenza d

all'estrusione.
inferiore 100 5mm

» Adatta sia per stelo che per pistone 100+200 7 mm

3 : oltre 200 10 mm

« Soluzione economica . —
Per evitare di danneggiare la guarnizione, bave e spigoli vivi nell'area

d'installazione devono essere rimossi e la sede deve avere spigoli arrotondati.

Il profilo di questa guarnizione assicura una « Difacile installazione
buona reazione ai carichi variabili e un attrito
ridotto in tutte le condizioni di pressioni.

Smin

+ Eccellente resistenza all'usura
| dati sopra citati sono valori massimi, possono essere mantenuti per brevi

« Elevata durata in esercizio periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente.

« Alta resistenza contro |'estrusione

+ Buona resistenza alla temperatura



TENUTA SIMMETRICA PER STELO E PISTONE

'&.ﬁ_ I
il — \ -
Eliminare bave
e spigoli vivi \ \ rmax 0.4
RN F I DR SRR
dl’l’ DIHD dﬂ nHm dl’l’ DDHD

urP384 3 5

UP394.5 3 5 'UP8189 ur1szs 10 25 u,u 13
UP4104 4 10 u 6 UP8.4165.8 u 16 aa w UP16224 16 2 45 18
UP4104.5 4 10 50 6 UP10164 10 16 45 12 UP16225 16 22 55 18
UP4.5115 45 1 55 65 UP10165.6 10 16 62 12 UP16225.5 16 n 6.0 18
UP5124.5 5 12 50 7 UP 10166 10 16 70 12 UP16245 16 24 6.0 18
UP5125 5 12 55 7 UP 10185 10 18 60 12 UP16248 16 24 8.0 18
UP5126 5 12 7.0 7 UP10186 10 18 70 12 UP16249 16 24 10.0 18
UP5179 5 17 10.0 1 UP10188 10 18 9.0 12 UP16265 16 26 60 19
UP6124 6 12 45 ] UP 10208 10 20 9.0 12 UP 16268 16 26 2.0 19
UP6125.2 6 12 57 8 UP10228 10 2 9.0 13 UP16286 16 28 7.0 19
UP6125.5 6 12 6.0 B UP12184.5 12 18 50 14 UP16289 16 28 100 19
UP6126 6 12 70 8 UP12185 12 18 55 14 uP16328 16 32 90 20
UP6128 6 12 9.0 8 UP12186 12 18 70 14 UP17234 17 23 45 19
UP612.76 6 127 70 8 uUP12208 12 20 9.0 14 UP17254 17 25 45 19
UP6158 6 15 9.0 9 UP12225 12 2 60 15 UP17256 17 25 7.0 19
UP6.3511.115 635 1 55 85 UP12227 12 2 80 15 UP172510 17 L] 1.0 19
UP7143.5 7 14 42 9 UP12228 12 2 9.0 15 UP 1727 6.5 17 27 76 19
UP7157 7 15 80 9 UP12248 12 24 9.0 15 UP18255 18 L] 55 20
UP81224 8 12 35 10 UP14204.8 14 20 53 16 UP 1826 6.5 18 26 75 20
UPB146 8 14 70 10 UP 14226 14 2 70 16 UP18268 18 26 9.0 20
UP8155.8 8 15 63 10 UP14248 14 24 9.0 16 UP18268.5 18 26 95 20
uP81s8 8 15 9.0 10 UP14277 14 27 80 16 UP18288 18 28 9.0 21
UP8164 8 16 45 10 UP1521.54.5 15 215 50 17 UP18308 18 30 9.0 21

up
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TENUTA SIMMETRICA PER STELO E PISTONE

1 uP
L ]
‘ 15°+20° *
15°420° gﬂj_ f
<[] o
- — [ — e - d D -
Eliminare
bave =S
e‘spigoh
vivi —I_
. I
L \ .
Eliminare bave
e spigoli viv N\ rmaxos
188 1 HID el 1 Hi0 188 i1 HiD
BN EEE R SEREE R SN E AR
UP19256 19 25 70 2 UP25335 25 33 55 27 UP30405 30 40 55 33
UP20265 20 26 55 2 UP25336 25 33 70 27 UP30406 30 40 70 33
UP20284 20 b} 50 22 UP25355 25 35 55 28 UP304010 30 40 10 33
UP20285 20 28 55 22 UP25358 25 35 90 28 UP30429 30 42 100 33
UP20285.7 20 28 62 2 UP253510 25 35 1.0 28 UP304210 30 42 110 33
UP20287 20 28 BD 2 UP25388 25 38 90 28 UP304510 30 45 110 34
UP20288 20 28 9.0 2 UP253810 25 38 1.0 28 UP305010 30 50 1o 34
UP20295 20 29 55 22 UP25407 25 40 80 28 UP305012 30 50 13.0 34
UP20307 20 30 BD 23 UP254010 25 40 1o 2 UP 324055 3z 40 60 34
UP20308 20 30 9.0 23 UP2736.56.8 27 365 78 30 UP32408 32 40 9.0 34
UP203010 20 30 10 23 UP28354.7 28 35 55 30 UP324210 32 42 1.0 35
UP203275 20 32 85 23 UP2835.55 28 355 55 30 UP324510 32 45 1.0 35
UP20359 20 35 100 24 UP28366.5 28 36 75 30 UP34457 34 45 8O 37
UP204010 20 40 10 24 UP28387 28 38 8O 3 UP34459 34 45 100 37
UP222726 22 27 30 24 UP28388 28 38 9.0 31 UP35436 35 43 70 37
UP22288 2 28 90 24 UP283810 28 38 1.0 3 UP35455 35 45 55 38
UP22306 2 30 70 24 UP284010 28 40 1.0 3 UP35456 35 45 70 38
uP22328 22 32 9.0 25 UP285010 28 50 11.0 33 UP35457 35 45 80 38
UP223210 n 32 1o 25 UP30364 30 36 45 32 UP35458 35 45 9.0 38
UP223510 2 35 10 25 UP30376 30 37 7.0 32 UP354510 35 45 1.0 38
UP224010 22 40 110 25 uUP30384 30 38 45 32 uUP354810 35 48 11.0 38
UP24326 24 32 70 26 UP30385.8 30 38 63 32 UP355010 35 50 1.0 39
uP24327 24 32 80 26 UP30386 30 38 65 32 UP 355510 35 55 1.0 39
UP24345 24 34 55 27 UP30387 30 38 80 32 UP355512 35 55 130 39




TENUTA SIMMETRICA PER STELO E PISTONE

T — U I
k —
‘ 15°+20° *
15°420° 912] {
<[]
- — [ —_— e - d D -
Eliminare s
bave —
e spigoli
'& I L
[
|
N\ T
Eliminare bave
e spigoli vivi NN rmax 0.4

d‘ L] Dl H10 dlﬂ Dl Hi0 Dl L
EEENFIFIEREE NPT SRR
36 46 80 39 UP455510 45 55 1o 48 UP557512 55 75 130 60

UP36467
UP36488
UP38455
UP 3846 6.5
UP38509
UP 385510
UP385810
UP40485.8
UP40488
UP40505
UP40506
UP40506.5
UP405s508
UP 405010
UP 405510
UP 40 60 10
UP 406013
UP42506
UP42508
uUP42529
UP426212
UP 4553 6.5
UP45556
UP45556.5

36 48 9.0 39 UP45567 45 56 80 48 UP558012 55 80 130 60
38 45 55 40 UP 456010 45 60 1.0 49 UP56665 56 66 55 59
38 46 75 40 UP4563 10 45 63 1.0 49 UP56666 56 66 7.0 59
38 50 100 4 UP 456510 45 65 1o 50 UP60705 60 70 55 63
38 55 1.0 4 UP 4565 12 45 85 130 50 UP60706 60 70 70 63
38 58 1.0 42 UP485810 48 58 1.0 51 UP60708 60 70 9.0 63
40 48 63 42 UP50605 50 &0 55 53 UP 607010 60 70 110 63
40 48 2.0 42 UP50606 50 60 70 53 UP 607012 60 70 130 63
40 50 55 43 UP50607 50 &0 80 53 UP60717 60 Fal 80 63
40 50 70 43 UP 506010 50 60 1.0 53 UP607510 60 75 10 64
40 50 75 43 UP 506011 50 60 120 53 UP607512 60 75 130 64
40 50 90 43 UP50629 50 62 100 53 UP 608010 60 80 1.0 65
40 50 110 43 UP50636 50 63 70 54 UP 608012 60 80 130 65
40 55 1.0 44 UP50657 50 65 80 54 UP608018 &0 80 190 65
40 60 1.0 45 UP 506510 50 65 1.0 54 UP63736 63 73 7.0 66
40 60 140 45 UP507010 50 70 1o 55 UP637510 63 75 1.0 66
2 50 7.0 44 UP 507012 50 70 130 55 UP637810 63 78 1.0 67
42 50 5.0 44 UP526212 52 62 130 55 UP65756 65 75 70 68
42 52 10.0 45 UP53636.5 53 63 75 56 UP657512 65 75 130 68
42 62 13.0 47 UP55656 55 65 70 58 UP658010 65 B0 1.0 ]
45 53 75 48 UP 556510 55 65 1.0 58 UP 658011 65 80 120 69
45 55 7.0 48 UP556512 55 65 130 58 UP658012 65 B0 130 &9
45 55 75 48 UP557012 55 70 130 59 UP 658512 65 85 130 70

up

2N



TENUTA SIMMETRICA PER STELO E PISTONE

7 uP
L .
‘ 15°+20° *
15°420° gﬂj_ f
<[] o
- — [ — e - d D -
Eliminare
bave =S
e spigoli
v I -
[
T
Eliminare bave
e spigoli viv N\ maxos
EEENFEEEN N S
d" pwe dm pHe dar pHn
UP6777 10 UP80906 83 UP 10012012
UP67.3806.5 673 su u ?1 UP80908 so 90 M a3 UP 10012512 100 175 133 105
UP6892.414 68 924 150 74 UP 809010 &0 90 1.0 83 UP 100125 15 100 125 160 105
c UP70753.5 70 75 41 72 UP 809012 80 90 130 a3 UP1051208 105 120 9.0 109
= UP70805 70 80 60 73 UP809512 80 95 130 84 UP 10512015 105 120 160 109
UP70806 70 BO 70 73 UPB801009.5 80 100 105 85 UP 10512512 105 125 130 110
UP70808 70 80 9.0 73 UP 8010012 B0 100 130 85 UP 10512515 105 125 160 110
UP708010 70 80 10 73 UP85958.5 85 95 95 88 UP 1101259 110 125 100 114
UP708012 70 B0 130 73 UP859512 85 95 130 88 UP 110 125 12 110 125 130 114
UP708511 70 85 120 74 UP851009 85 100 100 89 UP 11012515 110 125 16.0 114
UP708512 70 85 130 74 UP8510010 B5 100 10 89 UP 11013015 110 130 160 115
UP709012 70 %0 130 75 UP 8510012 85 100 130 89 UP 11513515 15 135 160 118
UP709018 70 90 190 75 UP 8510512 BS 105 130 %0 UP 12014015 120 140 160 125
UP75856 75 85 70 78 UP901008 90 100 9.0 93 UP 1251409 125 140 100 129
UP758512 75 Bs 130 78 UP 90100 12 50 100 13.0 93 UP125140 11 125 140 120 129
UP75907.5 75 o0 85 79 UP 90 105 12 %0 105 130 94 UP 12514015 125 140 160 129
UP 759010 75 90 110 79 UP9011012 80 10 130 95 UP 12514515 125 145 16.0 130
UP759012 75 90 130 79 UP9011512 50 15 130 95 UP 130145 12 130 145 130 134
UP759510 75 85 10 80 UP9011515 50 15 160 95 UP 13015015 130 150 16.0 135
UP759512 75 95 130 80 UP951109 95 110 100 99 UP 1401559 140 155 100 144
UP759513.5 75 85 145 BO UP9511012 95 10 130 99 UP 140 160 12 140 160 130 145
UP759514.5 75 95 155 80 UP9511512 95 15 130 100 UP 140 160 15 140 160 160 145
UP77.587.510 75 875 10 81 UP1001159 100 115 100 104 UP 14516515 145 165 160 150
UPBO905 80 o0 60 83 UP 10011512 100 15 130 104 UP 15017015 150 170 160 155

202



TENUTA SIMMETRICA PER STELO E PISTONE

k —
‘ 15%+20° *
15%+20° {
’( ngJ
- [ —_— e - d D -
Eliminare a5
bave
e spigoli
N A\T
Eliminare bave
e spigoli vivi NN rmax 0.4
Do dr= DiHe
e | G EN SN EIKR
UP 16017512 160 175 130 164 UP 2000 2500 0250  50.80 63.50 735 54.6
UP 160 180 15 160 180 16.0 165 UP 200026250562 5080 66.68 1478 55.5
UP 170 190 12 170 190 13.0 175 UP 212526250406  53.597 66.68 11.00 58.0
UP 170190 15 170 190 16.0 175 UP 225026250375 57.15 66.68 1050 60.3
UP 175200 15 175 200 16.0 180 UP 2500 3250 0620 63.50 82.55 1675 68.5
UP 180 200 15 180 200 160 185 UP 262530000187 6668 7620 525 69.9
UP 18020518 180 205 19.0 186 UP 300036250562 76.20 92,08 1478 809
UP 190 210 15 190 210 16.0 195 UP 300037500620 7620 95.25 1675 B1.0
UP 20022012 200 220 130 205 UP 350038750375 8890 98.43 1050 92.0
UP 200220 15 200 220 16.0 205 UP 350040000375 8850 101,60 1050 93.0
UP 20022518 200 225 19.0 206 UP350042500620 8890  107.95 1675 94.0
UP 220250 18 20 250 190 225 UP387542500187 9843  107.95 535 1016
. UP525060000620 13336 15240 1675 1380
Misure in pollici UP625070000620 15875 17780 1675 1637
UP 6500 7500 0765 165.10  190.50 2040 1700
UP 1500 2000 0250 3810 50.80 7.35 119 UP 700080000750 177.80 20320 2010 1840

up
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TENUTA STELO E PISTONE CON ELEMENTO ENERGIZZANTE

La guarnizione tipa UPN di Aston Seals,
naturale evoluzione della UP, & adatta sia per
lo stelo che per il pistone e combina | vantaggi
dell’elasticita della gomma nitrilica con la
resistenza all‘abrasione del poliuretano.

Il sue profilo assicura una bucna reazione ai
carichi variabili e un attrito ridotto in tutte le
condizioni di pressioni.

Lelemento energizzante all'interno della gola
garantisce una buona capacita di tenuta anche
alle basse pressioni.

Il materiale utilizzato per produrre questa

guarnizione & uno speciale poliuretano
che ha eccellenti proprieta anti-usura e che
assicura elevata durata in esercizio e resistenza

all'estrusione.

Buona capacita di tenuta anche alle basse

pressioni

Adatta sia per stelo che per pistone

Soluzione economica

Eccellente resistenza all'usura
Elevata durata in esercizio

Alta resistenza contro |'estrusione
Buona resistenza alla temperatura

Di facile installazione

<ds

MATERIALE

(D Tipologia Poliuretano
Designazione SEALPUR 93
Durezza 93 "ShA

(@ Tipologia  Gomma nitrilica NBR
Designazione RUBSEAL 70
Durezza 70 "ShA

CONDIZIONI D’ESERCIZIO

P - O bar 300 400 500 600 00
Pressione et | |11 00001
V I i‘té Oms 2 3 & 8 10 12 14
veieats Gt S oo
T t 200 150 100 <50 0 50 I 150
a0 11 11

Fluidi Oli idraulici (2 base minerale)

Per altri fluidi contattare it nostro ufficio tecnico

RUGOSITA SUPERFICIALE
Superf. dinamica  Ra=03pum Rt < 25 pm
Superf. statica Ra < 1.6 um Rt < 6.3 pm
GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”
Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
della pressione

50 bar 120mm 300 bar

100 bar 080 mm 400 bar
200 bar 040 mm

SMUSSI D'INVITO

0.25 mm
0.17 mm

d Smin

inferiore 100 5mm
100+200 7 mm
oltre 200 10 mm
Dopo il montaggio della guarnizione nella sede verificare che I'elemento
energizzante sia osiz nato correttamente.
er evitare di danneggiare la guarnizione, bave e spigoli vivi nell'area
d'installazione devono essere rimossi e la sede deve avere 5i_|:lli arrotondati,
| dati sopra citati sono valori massimi, possono essere mantenuti per brevi
periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente.




UPN5179
UPNB189
UPN10185
UPN10208
UPN10228
UPN12225
UPN12227
UPN12228
UPN12248
UPN14248
UPN14277
UPN1521.54.5
UPN15258
UPN 152510
UPN16248
UPN16265
UPN16268
UPN16286
UPN 16289
UPN 16328
UPN17254
UPN17256
UPN17276.5
UPN18288

s

BHROAEEEREEUNGERENN

MRS R =
NN S oo

TENUTA STELO E PISTONE CON ELEMENTO ENERGIZZANTE

Bt
-

10.0
6.0

58888

9.0
9.0

90
1.0
9.0

70
10.0
5.0

70
75
9.0

155
160
175

UPNMZSE\-?
UPN20287
UPN20295
UPN20307
UPN20308
UPN203010
UPN20327.5
UPN20359
UPN 204010
UPN22328
UPN223210
UPN 223510
UPN 224010
UPN24326
UPN24327
UPN25336
UPN25355
UPN25358
UPN 253510
UPN25388
UPN 2538 10
UPN25407
UPN 254010

N\ T
E bave

e spigoli vivi AN \ rmax 0.4

2.0 UPN 27 36.5 6.8
23 62 UPN28387

20 28 80 m UPN28388
20 29 55 270 UPN 28 38 10
20 30 80 275 UPN 28 40 10
20 30 9.0 275 UPN 30405
20 30 10 275 UPN30406
20 32 85 290 UPN 304010
20 35 100 315 UPN30429
20 40 1.0 350 UPN 304210
22 32 90 295 UPN 304510
2 32 1.0 295 UPN 305010
22 35 1o 320 UPN 305012
22 40 1.0 355 UPN 32405.5
24 32 70 300 UPN32408
24 32 a0 300 UPN 324210
25 33 70 310 UPN 324510
25 35 55 325 UPN 34457
25 35 90 325 UPN34459
25 35 1.0 325 UPN35436
25 38 9.0 350 UPN35455
25 38 110 350 UPN35456
25 40 80 360 UPN35457
25 40 110 360 UPN35458

GHHLELRREREREN 88888888888 Y

GhhBLBEBAAALYEARAEEAREYD

1.0
no

70
1.0
100
1.0
1.0
1.0
130

11.0
1o
80
100
70

70
80
9.0

D'mﬂ dl m n‘ Hi0 d‘ = D1 HiD
_ﬂﬂ N FFE N _-ﬂ

35.5
355
355
370
375
37s
375
39.0
390
415
45.0
450
38.0

UPN
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TENUTA STELO E PISTONE CON ELEMENTO ENERGIZZANTE

& - UPN
L .
\ 15°+20°
15%200 |9 2]_ f !
<[]
- — [ — e - d D -
Eliminare
bave =5
e spigoli
v I ]
[
T
Eliminare bave
e spigoli viv N maxos
188 1 HID el 1 Hi0 188 i1 HiD
BN EE R CBEREEED DN E AR
UPN354510 35 45 110 425 UPN 426212 42 62 130 570 UPN55656 55 65 70 625
UPN 354810 35 48 10 450 UPN45536.5 45 53 75 510 UPN 5565 10 55 65 1.0 62.5
UPN 355010 35 50 10 465 UPN45556 45 55 70 525 UPN 556512 55 65 130 625
UPN 355510 35 55 10 500 UPN 45556.5 45 55 75 525 UPN 557012 55 70 13.0 66.5
UPN355512 35 55 130 50,0 UPN 455510 45 55 11.0 525 UPN557512 55 75 130 70.0
UPN36467 £ 46 BD 435 UPN 45567 45 56 80 535 UPN 558012 55 80 130 740
UPN36488 36 48 5.0 450 UPN 45 60 10 45 60 1.0 565 UPN56665 56 66 55 635
UPN38466.5 38 46 75 440 UPN 45 63 10 45 63 1.0 585 UPN 56666 56 66 7.0 635
UPN38509 38 50 100 470 UPN 4565 10 45 65 1o 60.0 UPN60705 60 70 55 67.5
UPN 385510 38 55 110 51.0 UPN 4565 12 45 65 13.0 60.0 UPNG60706 &0 70 7.0 67.5
UPN 385810 38 58 10 530 UPN 4858 10 48 58 10 555 UPNG0708 60 70 9.0 67.5
UPN40485.8 40 48 63 460 UPN 50605 50 60 55 575 UPN 60 70 10 &0 70 1.0 675
UPN40D488 40 48 90 460 UPN 50606 50 60 70 575 UPN 607012 60 70 130 67.5
UPN 40505 40 50 55 475 UPN 50607 50 60 8O 575 UPNG60O717 60 Fil 80 68.0
UPN 40506 40 50 70 475 UPN 50 60 10 50 60 11.0 575 UPN 6075 10 60 75 1.0 715
UPN40506.5 40 50 75 475 UPN 50 60 11 50 60 120 575 UPN 60 75 12 60 75 13.0 7ns
UPN40508 40 50 90 475 UPN 50629 50 62 100 58.0 UPN 60 80 10 60 B0 110 75.0
UPN 405010 40 50 10 475 UPN 50636 50 63 7.0 60.0 UPN 60 80 12 &0 20 130 75.0
UPN 405510 40 55 10 515 UPN50657 50 65 80 615 UPN 608018 60 80 19.0 750
UPN 40 60 10 40 60 10 55.0 UPN 5065 10 50 65 1.0 615 UPNG63736 63 73 7.0 705
UPN 406013 40 60 140 550 UPN 507010 50 70 1.0 65.0 UPN 637510 63 75 110 720
UPN 42506 42 50 70 480 UPN 5070 12 50 70 130 65.0 UPN 6378 10 63 78 1.0 745
UPN 42508 42 50 90 480 UPN 526212 52 62 130 595 UPNG65756 65 75 7.0 725
UPN42529 42 52 100 495 UPN53636.5 53 63 75 605 UPN 657512 65 75 130 725




TENUTA STELO E PISTONE CON ELEMENTO ENERGIZZANTE

T o UPN
L 1
\ 15°+20°
15%200 |9 2]_ f !
<[]
- — [ —_— e - d D -
Eliminare
bave =5
E‘Spigoll
v L [
A
T
Eliminare bave
e spigoli vivi \4— rmax 0.4
EEENFEEEE SN EETE SN
dm pHme L D pHo
UPN 658010 UPN77.587.510 775 UPN 1001159 115
UPN 658011 65 se 12.0 ?6.5 UPNB80905 B0 90 6.0 875 UPN 100 11512 1on 115 13.0 1115
UPN 658012 65 BO 13.0 765 UPN 80906 B0 90 70 875 UPN 100 120 12 100 120 130 1150
UPN 65 85 12 65 85 13.0 B0.0 UPN 80908 80 90 9.0 875 UPN 100 125 12 100 125 130 119.0
UPN67 77 10 67 77 1.0 745 UPN 809010 &0 90 1o 875 UPN 100 125 15 100 125 160 119.0
UPNG6892.414 68 924 150 B6S UPN809012 B0 90 130 875 UPN 1051208 105 120 9.0 1165
UPN70753.5 70 75 4.1 735 UPN809512 80 95 130 915 UPN 105 120 15 105 120 16.0 1165
UPN70805 70 80 6.0 775 UPN 80 100 9.5 B0 100 105 850 UPN 105 125 12 105 125 130 120.0
UPN70806 70 B0 7.0 775 UPN 8010012 BO 100 13.0 850 UPN 105 125 15 105 125 16.0 120.0
UPN70808 70 80 9.0 775 UPN85958.5 85 95 95 925 UPN 1101259 110 125 100 1215
UPN 708010 70 B0 .o 775 UPN 859512 85 95 130 925 UPN 110 12512 110 125 130 1215
UPN 708012 70 80 130 775 UPNB851009 85 100 100 965 UPN 11012515 110 125 16.0 1215
UPN708511 70 B5 120 B15 UPN 85 100 10 B5 100 1.0 965 UPN 110130 15 110 130 160 125.0
UPN 708512 70 B85 130 B15 UPN 85 10012 85 100 13.0 965 UPN 11513515 115 135 160 1300
UPN 709012 70 90 13.0 85.0 UPN 85 105 12 85 105 130 100.0 UPN 120 140 15 120 140 160 135.0
UPN75856 75 85 70 825 UPN 901008 90 100 9.0 975 UPN 1251409 125 140 100 1365
UPN758512 75 B85 130 B25 UPN 9010012 90 100 130 975 UPN 125140 11 125 140 120 1365
UPN75907.5 75 90 B85 B6.5 UPN 9010512 S0 105 13.0 1015 UPN 12514015 125 140 160 1365
UPN 759010 75 90 1.0 865 UPN90 11012 90 1o 130 1050 UPN 12514515 125 145 16.0 140.0
UPN 759012 75 S0 130 B6.5 UPN9011512 S0 115 130 109.0 UPN 13014512 130 145 130 1415
UPN 759510 73 95 1.0 90,0 UPN9011515 50 ns 160 109.0 UPN 130 150 15 130 150 16.0 145.0
UPN759512 75 95 13.0 S0.0 UPN951109 95 110 100 1065 UPN 1401559 140 155 100 1515
UPN759513.5 75 95 145 90.0 UPN9511012 85 1o 130 1065 UPN 140 160 12 140 160 130 155.0
UPN759514.5 75 95 155 50.0 UPN 9511512 95 115 130 1100 UPN 140 160 15 140 160 160 155.0

UPN
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TENUTA STELO E PISTONE CON ELEMENTO ENERGIZZANTE

S - UPN
£ nll
‘ 15°+20° *
15%+20° { J
|| o
- [ — e - d D -
Eliminare 5
bave =
e spigoli
vivi '& I
T
Eliminare bave
e spigoli vivi NN r max 0.4
P | G EN NN kN
D dr pHe
UPN 145 165 15 145 165 160 160.0
UPN 150 170 15 150 170 160 1650 Misure in pollici
UPN 160 175 12 160 175 130 1715
UPN 160 180 15 160 180 160 1750 UPN 150020000250 3810 50.80 735 480
UPN 170 190 12 170 150 130 1850 UPN 20002500 0250  50.80 63.50 735 60.5
UPN 170 190 15 170 190 160 1850 UPN 2000 2625 0562  50.80 66,58 1478 616
UPN 175200 15 175 200 160 1940 UPN 212526250406 5397 6668 1100 635
UPN 180 200 15 180 200 160 1950 UPN 225026250375 57.15 66.58 1050 645
UPN 180 205 18 180 205 190 1990 UPN 2500 32500620  63.50 8255 1675 780
UPN 190 210 15 190 210 160 205.0 UPN 262530000187 6668 7620 525 740
UPN 200220 12 200 220 130 2150 UPN 300036250562 7620 9208 1478 87.1
UPN 20022015 200 220 160 2150 UPN 300037500620 76.20 9535 1675 90.5
UPN 20022518 200 235 180 2190 UPN350038750375 8390 9843 1050 96.0
UPN 22025018 220 250 190 2425 UPN 350040000375 8850 10160 1050 986
UPN 350042500620 8830 10795 1675 103.0
UPN387542500187 9843 10795 525 105.5
UPN 525060000620 13336 15240 1675 1475
UPN 625070000620 15875  177.80 1675 173.0
UPN 6500 75000765 165.10 19050 2040 184.0
UPN 7000 80000750 17780 20320 20,10 197.0
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TENUTA DOPPIO EFFETTO PER STELO E PISTONE

MATERIALE

Tipologia Designazione  Durezza
Poliuretano  SEALPUR 93 93 "ShA

CONDIZIONI D’ESERCIZIO

Pressione Vedi tabella sequente

5 In funzione delle condizioni d'esercizio.
Velocita £ da preferirsi come tenuta statica

Tempera‘tura TO0 <150 100 B 0 50 ‘ICC' 150
remeerature Tl T

Oli idraulici (a base minerale)
Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnico

Fluidi

GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”

Per evitare l'estrusione, la pressione massima ammissibile dipende
dal gioco d'accoppiamento:

1.20 mm 50 bar 0.25 mm 300 bar
0.80 mm 100 bar 0.17 mm 400 bar
0.40 mm 200 bar 0.10 mm 500 bar

La guarnizione tipa OP di Aston Seals & stata Il materiale impiegato € uina particolare resina e © i 5 :
sviluppata come valida alternativa all'O-Ring poliuretanica che assicura eccellenti proprieta ;Béﬁgﬂgf;;%gedﬁlgggaﬂﬁ;%:g g;zmtgeﬁ: mﬁ:gﬁgﬁf
in applicazioni medio-pesanti per evitare antiusura, elevata vita d'esercizio e resistenza sottoposte a pressione.
fenomeni d'estrusioni e danneggiamenti all'estrusione.

che norrx.\al.mertrte Syvengong i Rreserza « Elevata resistenza all'estrusione SUGDSTA SUREHEIGIALE
di elevati giochi d'accoppiamento o di alte

pressioni. + Resistenza all‘attorcigliamento

Superf. sede Ra < 0.8 pum Rt< 4.8 pym
Per evitare di danneggiare la guarnizione, bave & spigoli vivi nell'area
Euna guarnizione preferibil mente statica che; Semplice e doppio effetto d'instaliazione devono essere rimossi e la sede deve avere spigoll arrotondatl.

2 dall; i delfitid d | dati sopra citati sono valori massimi, p no essere mantenuti per brevi
energizzata dalla pressione de| fiuido, puo « Semplice disegno dell'alloggiamento periodi e non possona essere usati allo stesso tempo contemporaneamente,
lavorare a semplice o doppio effetto.

I : + Stabilita alle pressioni pulsanti
| carichi radiali, che garantiscono uina buona

tenuta, aumentano con la pressione del fluido, - Ampia durata in esercizio

Grazie alla sua elasticita, puo essere facilmente  + Difacile installazione
installata in poco tempo e senza |'ausilio di
accessori particolari.



TENUTA DOPPIO EFFETTO PER STELO E PISTONE

C a2 g2 — —_
par. | a7 fo= o fovie v Wlleae  Jar [o=]av]on]ie o Jllean [ ar 0w fae fove Lo T
OP 008 45 76 49 8 25 f(a 35 395 355 40 35 (b OP 233/845/A 73 792 738 B 65 o
OP 009 5 Bl 59 9 25 fa 44 485 445 49 35 (b OP234 76 822 768 8 45 (b
oP012 9 99 13 25 (& 46 505 465 51 35 (b OP235 79 B52 798 8 45 (b
OP 013 1 141 109 M 25 (@ 54 585 545 59 35 (b OP 236 82 BB2 828 89 45 (b
OP 014 13 161 129 % 25 (& 54 585 545 59 50 (b OP 238 89 952 BEB 95 45 ([
OP 014/A - - 1307 1593 35 (b 57 615 575 62 50 (b OP239 92 982 928 99 45 (b
OP 015 14 170 149 1825 (3 60 645 605 65 50 (b OP 240/A 95 1012 958 102 65 (b
OP 015/A - - 1467 1753 35 (b} 68 725 685 73 35 (b OP 242/A - - 1015 1078 61 (o
OP 016 16 190 159 w25 @ 89 935 89S 94 35 (b OP 247 M7 1232 178 124 45 (b)
OP 016/A - - 1625 1992 35 (b} 108 1125 1085 113 35 (b 0P 256 146 1522 1458 152 45 (b)
OP 020/A - - 231 % 35 (B 17 232 178 - 45 (b) OP 326/A 41 504 425 52 85
OP 023 27 300 269 30 25 (& 19 252 198 26 45 (b OP 335/A 69 784 706 B 95 (o
OP 031 44 471 449 48 25 a 20 262 218 45 (b OP 337/A 76 B854 766 86 95 (o
OP 034 54 571 549 58 25 fa) 28 342 288 35 45 (b OP 340/A B85 944 B5E 95 95 (9
OP 109 8 125 85 13 35 B OP 216/A B 343 - - 65 (b OP 342/A 92 1014 926 102 95 (o
OP 113 14 185 145 19 35 (b oP217 30 362 308 37 45 (b OP 346/A 104 1134 1056 115 95 (g
oP 115 v N5 ws 2 35 ® OP 217/A 30 363 - - 65 (b OP 349/A 114 1234 1156 125 95 (g
OP 116/A 19 236 - - 55 (b oP218 31 372 38 38 45 (b OP 350/A 117 1264 1186 128 95 (o)
oP N7 20 245 205 235 35 M oP219 33 392 338 40 45 (b OP 430 130 1422 1308 143 95 (g
OP 118/813 22 265 225 27 35 (b oP 220 35 412 358 42 45 (b OP614 12 168 - - 35 (b
OP 119 24 285 245 2% 35 [m OP 225/829 48 542 478 45 (b OP616 15 1985 155 20 35 B
OP 120 25 295 255 30 35 (b OP 227/833 54 602 548 61 45  (b) OP617 18 228 - - 35 ®
OoP 121 28 325 2715 32 35 (b OP 230 64 702 638 70 45 (b 0P620 80 894 BOS %0 70 o
OP123 30 345 305 35 35 b OP233 73 792 738 80 45 (b OP621 90 994 906 100 70 (O

oP



TENUTA DOPPIO EFFETTO PER STELO E PISTONE

P | v [0 e

OP 621/A
OP623/A
OP 674
OP 806
OP BO6/A
oP812
OP 824
0P 826
OP832
oP834
OP 835
0P 836
OP 836/A
OP839
oP 842
OP 845

d0

50
110

994
1194
2222

141

906
1106

1ne
121
215
398
438
538
558
578
588

638

738

o= [ L .
100 95 (o
120 95 (o

222 95 (o
15 25 f(a)

15 35 (b
26 35 (b
4% 45 (0
50 45 (b)
60 45 (b
62 45 (b
64 45 (b
65 45 (b
65 65 (o
70 45 (b)
75 45 (b)
B0 45 (b)

- Misure metriche -

OP911.52.1
0P9.25122.5
OP1014.43
0P 1216.62.6
OP12186

OP 12.817.15 2.64
OP 143012
OP16203
OP16307.5
OP 163010
OP17224
OP18.72153
OP19.922.53
OP23284.5
OP25.4304.9
OP26.6355.5
OP27.533.64
0OP28.432.63
OP29344
OP33.2363.2
OP33.2364.25

925
10
12
12

128
14
16
16
16
Ar

187

199

n8e

326

30

33
70
314
130

1.0

R AR

36
475

(@)
(b)
(b)
(b)
(b)
(b)
(b)
(b)
(b)

(b)
(b)

OP34.640.555
OP34.640.74
OP35.140.64
OP35.1415.5
0OP35.2384.25
OP35.2404.9
OP3945.24
OP40454.9
OP42.6485.7
OP 44.6505.2
OP 45.450 4.9
OP 45.550.53.5
OP47.5523
OP50.5553
OP52.2573.5
OP53.8638.7
OP56614
OP57.6635.2
OP58.4634.9
OP60.5653
OP61.4663.5
OP61.5663
OP64.3705.7
OP69.4754.8

346
346
351
351
352
352

Eay

[ o= | e
40.55 55

40.7 45
406 46
41 65
38 475
40 54
452 45
45 54
48 67
50 62
50 54
505 40
52 35
55 35
57 40
63 a7
61 45
63 62
63 54
65 35
66 40
66 35
70 67
75 53

(b)
(b)
(b)
(b)
(b)
(b)
(b)
(b)
(b)
(b)
(b)
(b
(b)
(b)
(b)
()
(b)
b)
(b)
(b
(b)
(b)
(b)
(b)
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OP7075.65.2
oP73784
OP73815.6
OP73.6805.4
OP73.8805.9
OP74.4804.8
OP74.5804
OP78.5833
OP78.985.25.5
OP 79.3855.7
OP84.3905.7
OPB85.590.54.5
OP 8896 5.6
OP 90.8 100 8.7
OP91.41008
OP 93.8 1005.9
OP 96101 4.5
OP1011064.5
OP101.41108

P NI

789

a2 g2
756 62 {b)
78 45 (b)
81 66 (b)
B0 64 {b)
BO 69 ©
BO 53 {b)
80 45 (b)
83 35 {b)
852 60 (b)
85 67 (]
90 67 (b)
905 50 (b)
96 66 (b)
100 97 (e)
100 9.0 5]
100 69 (e)
101 50 {b)
106 50 (b)
110 9.0 (e

OP10L.71117.5
OP 103111 5.6
OP1051115.5
OP 106.21125.1
OP 106.7 116 7.5
0P 107.21135.1
OP 1101165.5
0P 115.5120.253.7
OP 1181265.6
OP 125.21315.
OP129.21355.1
OP 131.61407.6
OP 132.8 1458.5
OP 13414035
OF 140.2 146 4
OP1431528.1
OP 144 155.59.5
OP 1451515

OF 148.4 160 11.3

0.7
103
105

1062

1067

107.2
1o

1155
e

1252

1292

1318

1328
134

1402
143
144
145

1484

m
m
12
116
N3
116

126
13
135
140
145
1403
146
152
1555
151
160

45
9.1
105
6.0
123

]

TENUTA DOPPIO EFFETTO PER STELO E PISTONE

OP155.1163.57.5
OP 160.2 166 4
OP1651715

OP 165.8 175 8.8
OP 166.4 175 8.1
OP 168 179.5 9.5
OP1851915

OP 185.8 195 8.9
OP 188.4 200 11.3
OP1921985
OP196.42058
OP 2072135
0P217.4229 11
0P 23124475
0P 233.5240.58
OP 2622728.5
0P2933038.5

155.1
160.2
165
1658
1664
168
185
1858
1884
192
196.4
207
2174
3
2335
262
293

1635
166
7
175
175

1795
191
195
200
198
205
213
229
244

2405
272
303

85

45
60
98
81
105
60
89
123
6.0
9.0
60
120
85
9.0
95
95

(b)
(b)
(]
(b)
{c)
(]
le)
(b
(e
(e
(b)
(]
(e
(e
(e
(e
{c)

oP
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GUARNIZIONE A PACCO A SEMPLICE EFFETTO PER STELO E PISTONE

<ds

MATERIALE

(1) Cotone rinforzato impregnato con
Gomma Nitrilica NBR

(@ Cotone rinforzato impregnato con
Gomma Nitrilica NBR /o Gomma Nitrilica NBR

() Cotone rinforzato impregnato con
Gomma Nitrilica NBR

" conpiziowipEsERCZIO |
P . 0 bt 100 200 300 400 500 GO0 700
eressione e |1 110 i

Velocita oms |2 4 8 a 10 12 4
veeats Gl
T t ~H10 <150 ‘-"‘.{I -SI}W ‘ 150 ‘
Temesretura il il
Fluidi Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnica

RUGOSITA SUPERFICIALE

a PRa<0.2um Rt < 25 um
Ra < 0.8 um Rt <63 pum

Superf. dina
Superf. statica

La guarnizione tipa HP di Aston Seals & (*) In condizioni di bassa pressione si GIOCO D'ACCOPPIAMENTO “g”
progettata come tenuta stelo e pistone per raccpmanda di t_.ltilkazare alljnenc: un anello a Il massimo gioco d'accoppiamento sul lato opposto alla direzione
presse e cilindri. Estremamente adatta per "V" in gomma nitrilica NBR incorporato nel della pressione
applicazioni medio-pesanti, @ composta da: pacco 0.30mm
: e !
13" anel.lo di base: ad“U cl'!e prewgne Elevata durata in esercizio SMUSSI D'INVITO
l'estrusione degli elementi centrali. Talvolta d
un ulteriore anello antiestrusione pud essere Semplice esecuzione della sede Tneriore 100 5
o i nferiore mrm
|nL0r!::0ralo per aumtantan? glterlo:meme £} Buona capacita ditenuta anche alle basse 100+200 7 mm
massima presspnt; d"esercmq. - pressioni (*) oltre 200 10 mm
gli anelli centrali a“V" sono gli elementi di Z . , = Per evitare di danneggiare la guarnizione, bave e spigoli vivi nellarea
tenuta sensibili alle variazione di pressione Pud essere regoia'(a in base all appllcaz:one d'instaliazione devono essere imossi e la sede deve avere sil:;oli arrotondati,

. poaat sed s e . | dati sopra citati sono valori massiml, possono essare mantenuti per brevi
che assicurano un'ottima capacita di tenuta Buona stabilita meccanica alle alte periodi e non possong essere usati allo steiso tempo contempaoraneamente,

in tutte le condizioni d'esercizio temperature

Smin

un anello di testa che trattiene gli elementi
centrali e distribuisce equamente la
pressione

Eccellente resistenza all’'usura
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GUARNIZIONE A PACCO A SEMPLICE EFFETTO PER STELO E PISTONE

Il — _ HP
2 E&Q

- e LB - EECCA
« wie REQEEd
E;T;na;e T T e ' "_Eim_i_.-glriéw@e_'_ 11 wneo ((((((.
aa?g"\ ‘ i | e BRECEEd
> =+ e REQEEEd

rmax 0.4

=

frd
beri

Dllﬂ’ d“ " DlIlﬂ d‘ﬂ n‘ L)
EEENFEEEEE CEENFEAEEOIE S FEE R

HP1581813.5
HP2781818.5
HP151018 14.7
HP27 1018 19.7
HPO03 1020 8.9
HP15102013.5
HP27102018.5
HP15102218.4
HP27 1022 22
HP03 12228.9
HP15122213.5
HP27122218.5
HPO51224 21
HPO7 122427
HP15122514
HP27 122519
HPO0512.7 25.418
HP07 12.7 25.4 24
HP15142413.5
HP27 1424 18.5
HPO5 1426 15.2
HPO7 14 26 20.2
HPO3 1525 8.9
HP15152513.5

HP27 1525 18.5 HP05 2035 19.5
%s 195 HPO5 15 27 16 21 HPO7 20 35 26.5 20 35 27
‘ICI 18 152 17 11 HPO7 1527 22 15 7 z:-I 16 16 HPO5 20 36 23 20 6 37 35 21
10 18 207 17 1 HP15 16 26 13.5 16 26 14 25 17 HPO07 20 36 30 20 36 3 35 21
10 20 93 19 1 HP27 16 26 18.5 16 % 195 25 17 HPO5 20 40 30 20 40 317 39 21
10 20 14 19 n HPO5 16 28 17 16 8 178 27 17 HPO7 20 40 40 20 40 41 39 21
10 2 195 19 1 HP07 16 2823.7 16 B M7 27 17 HP15223218 2 32 185 3 23
10 22 189 2 1 HPO5 1632 28.5 16 32 292 3 17 HP27 223218.5 22 32 195 31 23
10 2 23 2 1 HP07 16 3237.5 16 32 385 3 17 HP15223416.5 2 34 17 33 23
12 2 9.3 21 13 HPO3 18 28 8.9 18 3 9.3 27 19 HP27223422.5 2 34 235 33 23
12 2 14 21 13 HP15 1828 13.5 18 28 14 27 19 HPO5 2236 21.5 2 36 2 35 23
12 2 195 21 13 HP27 18 28 18.5 18 8 195 7 19 HPO7 22 36 28.5 2 36 295 35 23
12 24 ns 3 13 HPO5 1830 18.5 18 30 19 29 19 HPO05 224226 2 42 267 Bl 23
12 24 28 23 13 HPO7 18 30 25.5 18 30 265 29 19 HPO7 224236 2 42 7 41 23
12 25 145 24 13 HPO5 183221 18 2 25 3 19 HP0522.138.124 221 381 247 371 231
12 25 20 24 13 HPO7 183229 18 32 30 3 19 HPO7 22.138.132 221 381 33 31 13
127 254 185 244 137 HPO518.228.515.5 182 285 16: 2750 | 192 HPO03 24 36 10.4 24 36 109 35 25
127 254 25 244 137 HPO718.228.520.5 182 285 215 275 192 HPO5 24 36 16.5 24 36 17 5 25
14 24 14 23 15 HP0320308.9 20 30 93 2 n HPO7 243622.5 24 36 235 35 25
14 24 195 23 15 HP27 2030 18.5 20 30 195 29 2 HPO5 24 40 29 24 40 297 39 25
14 26 157 25 15 HP15203021 20 30 215 29 21 HPO7 24 4038 24 40 39 39 25
14 2 212 25 15 HP03 2032 10.4 20 32 109 3 2 HPO5 253517 25 35 18 34 26
15 25 9.3 24 16 HP15203216.5 20 32 17 31 2 HP07 253523 L 35 24 34 26
15 5 14 24 16 HP27203222.5 20 32 235 3 2 HPO5 2537 16.5 5 37 17 36 26
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GUARNIZIONE A PACCO A SEMPLICE EFFETTO PER STELO E PISTONE

- - HP
15%+20° HPO3 ((.
= i Eecea
o2 :|l_ 15°+20° T i I HP1S
oz wete [BEEEE

Eliminare | —— - i —-—4 - —1- amop S — P

bave L rmax 0.4 Eliminare bave HPo7 ((((((.

e spigoli e spigoli vivi

vivi I e [BEEEEEd

A — — T
X F v EEEECEd
rmax 0.4
1 Hio L] i1 Hi0 1 HiD

EEENHEERDE EEENEEEDE SN FEE R
HP15253716.5 25 37 17 36 26 HP05304629 30 46 297 45 31 HP27355022.5 35 50 237 49 36
HP27 2537 22.5 25 37 235 36 26 HPO7 30 46 37 30 46 38 45 31 HP05355535.5 35 55 365 54 36
HP05253820.5 25 38 21 37 26 HP05305028 30 50 29 49 31 HP07 3555 46.5 35 477 54 36
HPO7 25 38 27.5 25 38 285 37 26 HP07 3050 38 30 50 392 49 31 HP15 36 48 16.5 36 48 175 47 37
HPO3 25401 25 40 115 39 26 HP05324217 32 42 115 41 33 HP27364822.5 36 237 47 37
HP15254019 25 40 197 39 2% HPO7 324223 32 42 24 41 33 HP15 36 51 16.5 36 51 172 50 37
HP27 2540 22.5 25 40 235 39 %6 HP15324416.5 3 44 17 43 33 HP27365122.5 36 51 A7 50 37
HP15254224 25 42 252 41 26 HP273244225 32 4 15 43 33 HP05 3652 17 36 52 177 51 37
HP27 254232 25 42 33 4 2% HPO5 3245 20.5 32 45 21 44 33 HP07 365223 36 52 242 51 37
HPOS5 25 45 25 25 45 26 44 26 HP07 3245 27.5 32 45 285 44 33 HP05 385527 38 55 28 54 39
HP0O7 254535 25 45 362 26 HP15324716.5 32 47 175 46 33 HPO7 38 5537 38 55 | 1383 54 39
HP15284016.5 28 0 175 39 29 HP27 32 47 22.5 32 47 n7 45 33 HP15 40 50 17 40 50 175 49 4
HP27284022.5 28 40 235 29 HP05324817 32 48 18 47 33 HPO7 405033 40 50 34 49 1
HP1528 43 16.5 28 43 175 42 29 HP07324823 32 48 242 47 33 HP15405216.5 40 52 175 51 4
HP27 2843225 28 43 235 29 HP05325231 32 52 317 51 33 HP27 4052 22.5 40 52335 51 4
HPO5 28 4417 28 44 177 43 29 HPO7 325241 32 52 42 51 33 HPO3 4055 11 40 55 115 54 ]
HPO7 284423 28 44 24 43 29 HP05354521 35 45 22 44 36 HP05 40 55 22 40 L - 5 54 41
HPO5 304020.8 30 40 218 39 31 HP07 3545 28 35 45 29 a4 36 HP27 405522.5 40 55 237 54 4
HPO7 30 40 28 30 40 29 39 31 HP153547 16.5 35 47 175 46 36 HP15 4060 30 40 60 307 59 4
HP15304216.5 ] 42 17 M1 31 HP27 3547225 35 47 37 45 36 HP27 40 60 40 40 60 412 59 4
HP27 3042225 30 42 135 41 3 HP05354819.5 35 48 202 47 36 HPO5 40 65 34 40 65 352 64 41
HP03 304511 30 45 115 44 31 HPO7 3548 26.5 35 8 275 47 36 HPO7 40 65 46 40 65 474 64 4
HP15304516.5 30 45 175 e 31 HP03355011 35 50 115 49 36 HP15425416.5 42 54 175 53 43
HP27304522.5 30 45 237 44 31 HPO5 355022 35 50 23 49 36 HP27 425422.5 42 54 235 53 43




D Hie
Do

HP15 42 57 16.5
HP27 4257225
HPO5 425829
HP07 425838
HP05 455517
HPO07 455522.6
HPO3 4560 11
HP154560 22
HP27 4560 22.5
HPO5 45 61 29
HPO7 45 61 37
HP15456527
HP27 4565 27.5
HPO5 48 60 24
HPO7 48 60 32
HPO5 48 62 21
HPO7 48 62 29
HP03 4863 12.5
HP05486322.5
HP07 48 63 30.5
HP27 50 6522.5
HP15506523.6
HP05 50 66 29
HPO7 5066 37

15%+20°

Eliminare
bave
e spigoli

LN

|- r m

ax 0.4

LBEBEEEEERSEG6GG6G000G08R8

5'?
58
58

228494

de= Dt Hi die D
dar nm.n drm pHe

%
57
57
54
54
59
58

RBRERRAL2288RRELE

2u22EEE880REE88882R8888

HPO03 5070 14.6
HPO5 5070 29
HP27 5070 30
HP05507532
HPO7 5075 44
HP1550.863.519
HP27 50.8 63.5 25
HP05 50.8 66.7 23
HPO7 50.8 66.7 31
HP05527236
HPO7 527240
HPO5 55 67 25
HPO7 55 67 34
HP27 557022.5
HPO5 55 70 26
HP15557529
HP27 557530
HP15567116.5
HP27567122.5
HP055676 21.5
HPO5 5676 32.5
HP0556 76 35
HPO7 56 76 37
HP0557.276.2 31

GUARNIZIONE A PACCO A SEMPLICE EFFETTO PER STELO E PISTONE

HP

HPO3
— _ HP15
15%420° i
9‘2—T HP16
5 —
TT 7 fiminare bave 1\ oot HPOT
Eliminare bave
e spigoli vivi
HP17
4 I I
HP27
rmax 0.4

50
50
50
50
508
508
508

508
52

55
55
55
55
55

C

56
56
56
572

70
70
75
75
635
635
667
66.7
72
72
&7
67
70
70
75
75
n
n
76
76
76
76
762

30
n2
33
452
187
26
237
a2
37
412
255
35
237
267
El]
n2
172
237

222
335

36
383
32

69
69
74
74
625
625
657
657
7
|

2888

33y

75
75
75
752

51
51

quYLLygaaagany

w
®
ha

HPO7 57.276.241
HP15607518.5
HP27 6075225
HPO5 607628
HPO7 60 76 37
HP03 60 80 14.6
HP15 608031
HP27 60 8037
HP1563 78 16.5
HP27637822.5
HP15 63 80 26.5
HP05638321.5
HP27 63 83 37
HPO5 63 85 31
HPO7 63 85 41
HP0563.579.3 24
HP07 63.579.332
HP1563.582.625.5
HP27 63.582.6 34.5
HP156580 16.5
HP27 65 80 22.5
HP15658528
HP27 65 85 40
HP27708522.5

1
(&«
Eeeed
Beeeeed
Eeeeed
ECCECEE

572
60 ?5 19.2
60 75 2337
60 76 29
60 76 382
60 BO 15.2
60 B0 32
60 B0 382
63 78 175
63 78 237
63 B0 272
63 83 225
63 83 38.2
63 85 32
63 85 4232
635 793 25
635 793 332
635 826 26,5
635 826 357
65 B0 175
65 B0 237
65 85 23
65 85 412
70 85 237

Elermmyyvsgnn eyl

5=
oo
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sbf%f22222¢2222220
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B - HP
15%+20° HPO3 ((.
IER -+ m— N A
o2 15%020° T i 3
! wie REQEEd
Eliminare | —— - —_——d-—+-—+- 4 M oD S [ P HPOT
bave - rmax 0.4 Eliminare bave
e spigoli e spigoli vivi
1 v ECECEEd
. —_— 1
¥ - v REQEEEd
rmax 0.4
Dl HiD d1 L] Dl HiD DI HiD
n HiD d m n Hi0 n Hig
HPO5 708527 HPO05 80 105 26.5 80 HP07 95 110 36.5 110 378
HP15708923 m sg ;_u ss n HP07 80 105 50.5 80 IDS 51_9 104 3: HP03 95 115 20.6 95 15 212 114 96
HP27 70 89 31 70 - 32 BB 7 HP0582.5101.628 825 1016 29 1006 B35 HP0595 11530 95 115 3 114 96
HPO3 70 90 20.6 70 %0 212 89 n HPO782.5101.638 825 1016 392 1006 835 HPO7 95 115 40 95 115 412 114 96
HP15709021.5 70 %0 225 89 n HP1585 100 16.5 8 100 173 99 86 HP05 9512038 95 120 3 Ny 96
HP15 7090 29 70 90 30 89 7 HP27 85 10022.5 85 100 237 £ 86 HPO7 95 120 50 95 120 51 19 9
HP27 70 90 40 70 90 412 89 71 HP15 8510530 85 105 31 104 86 HP0595.3114.325 953 1143 26 1133 93
HPO5 75 90 22 75 50 23 89 76 HP27 85 105 40 a5 105 412 104 86 HP0795.3114.333 953 1143 342 1133 963
HP27 7590 22.5 75 %0 237 &9 76 HP0585 11033 8 110 34 109 86 HP15100 11524 00 115 25 14 00
HP157595 30 75 95 31 94 76 HPO7 8511045 85 110 462 109 86 HP27 100 115 30 0 115 312 14 o
HP27 7595 40 75 85 412 a4 76 HPO588.9114.339.1 839 1143 40 1133 B899 HP15 100 120 27 100 120 28 19 101
HPO5 75 100 29 75 100 30 99 76 HPO788.9114.350.5 889 1143 52 1133 899 HP17 100 120 40 0 120 412 M9 0
HP07 75 100 50 75 100 514 99 76 HPO5 89 10525 89 105 26 104 50 HP03 100 12525 100 125 | 258 124 101
HPO5 75 105 40 75 105 1 104 76 HP07 89 105 33 89 105 342 104 90 HPO5 100 125 27 100 125 28 124 101
HPO7 75 105 54 75 105 554 104 76 HP27 90 105 22.5 %0 105 237 14 91 HP17 100 125 49 100 125 504 124 101
HP1576.295.229 762 952 30 942 772 HP0590105 31 9 105 32 104 91 HP0O510013043.5 100 130 445 129 101
HP2776.295.239 762 952 402 942 772 HP03 90 110 20.6 % 10 212 109 91 HPO7 100130585 100 130 60 129 101
HP0576.2101.638 762 1016 39 1006 772 HP0590110 26 %0 110 27 109 91 HPO05101.6120.726 1016 1207 267 1197 1026
HP0776.2101.650 762 1016 514 1006 772 HP17 90 110 40 % 110 412 109 91 HPO5 101.6120.735 1016 1207 36 1197 1026
HP15 80 95 16.5 B0 95 175 94 81 HP159011527 90 115 1’ 114 91 HP15 105 120 24 105 120 25 119 106
HP27 8095 22.5 B0 85 237 a4 81 HP2790 11545.5 90 115 469 114 91 HP27 105 120 32 105 120 332 18 106
HPO3 80 100 20.6 B0 100 212 99 81 HP05 90 120 40.5 90 1200 415 119 91 HP15 105 125 29 105 125 3 124 106
HP15 80 100 29 B0 100 30 99 81 HP07 90 12055.5 % 120 569 119 91 HP2710512539.5 105 125 409 124 106
HP27 80 100 40 B0 100 412 99 81 HP159511023 95 110 24 109 9 HPO5 105 13033 105 130 34 129 106




15%+20°

GUARNIZIONE A PACCO A SEMPLICE EFFETTO PER STELO E PISTONE

_ ~ g HP

Eliminare
bave

e spigoli
vivi

15%420° T i — T HP15 ((((.

|- r m

] s [REQREd
woa P10 T Cameenme ) 1] v BEKKEE

3

e spigoli vivi HP17 ((((((.

A — —
% + ' v EEEECEA
rmax 0.4
BN EEEEE R EERRE N FEE R
D dr pro dr pHe
HPO7 105 130 45 105 130 464 129 106 HPO03 120 150 28 120 150 29 149 2 HP15 140 155 26 140 155 27 154 141
HPO5 105 135 34 105 135 35 134 106 HPO5 120 150 40 120 150 4 149 121 HP27 140 155 34 140 155 352 154 41
HPO7 105 135 54 105 135 554 134 106 HPO7 120 150 52.5 120 150 54 149 a2 HP15 140 160 28 140 160 29 15 141
HP15 110 125 22 1o 125 23 124 M HP15 125 140 26 125 140 27 139 126 HP27 140 160 38 140 160 392 159 141
HP27 110125 30 110 125 32 124 m HP27 125 14034 125 140 352 139 126 HPO5 140 165 41 140 165 42 164 141
HP15 110 130 30 110 130 3 129 M HPOS 125 145 30 125 145 k1] 144 126 HP17 140 165 46 140 165 474 184 41
HP17 110 130 40 10 130 412 129 M HPO7 125 145 40 125 145 412 144 126 HPO5 140 170 38 140 170 T [ B
HP15 110 13236 10 132 37 131 111 HP15 125 150 27 125 150 28 149 126 HPO7 140 170 60 140 170 614 189 141
HP27 11013248 1Mo 132 492 13 m HP17 125150 46 125 150 474 149 126 HP15 145 165 30 145 165 3 164 146
HPO5 110 135 42.5 110 135 435 134 1M HPO5 125 155 40 125 155 i 154 126 HP27 145 165 40 145 165 414 164 146
HPO7 110 13545 110 135 464 134 1M HPO7 125 155 54 125 155 554 154 126 HPOS5 145 170 35.5 145 170 365 169 146
HPO5 114 130 25 114 130 26 129 15 HPO5 130 145 25.5 130 145 262 144 131 HPO714517048.5 145 170 493 169 146
HPO7 114 13033 114 130 34 129 115 HPO7 13014533.5 130 145 345 144 131 HP15 150 170 30 150 170 3 168 151
HP15 115130 22 115 130 23 129 116 HP15 130 150 29.5 130 150 305 149 131 HP27 150 170 40 150 170 412 169 151
HP27 115 130 30 115 130 32 129 116 HP2713015039.5 130 150 409 149 131 HPO515017538.5 150 175 335 174 151
HPO3 115140 25 115 140 258 139 116 HPO5 130 155 36 130 155 37 154 131 HPO7 150 175 51.5 150 175 529 174 151
HP15 11514037 115 140 38 139 116 HPO07 130 15548 130 155 494 154 131 HP03 150 180 30.5 150 180 315 179 151
HP17 115 140 46 115 140 474 139 116 HPO3 130 160 28 130 160 29 159 131 HPO5 150 180 39 150 180 40 179 151
HPO5 11514543 115 145 44 44 e HPO5 130 160 40 130 160 41 159 13 HPO7 150 180 60 150 180 614 179 151
HPO7 115 145 57 115 145 584 144 116 HPO7 130 160 60 130 160 614 159 131 HP15 160 180 30 160 180 3 179 161
HP15 120 140 30 120 140 31 139 121 HPO5 135 15530 135 155 31 154 136 HP27 160 180 40 1600 180 412 179 161
HP27 120 140 40 120 140 412 139 HPO7 13515540 135 155 412 154 136 HPO5 160 190 32 160 190 33 189 161
HP0512014533.5 120 145 345 144 121 HPO513516037.5 135 160 385 159 136 HP07 160 190 60 160 190 614 189 161
HPO7 120145455 120 145 4659 144 121 HPO7 135 160 49.5 135 160 509 159 136 HP15 170 190 30 170 190 3 189 7N

HP

219



dH

220

GUARNIZIONE A PACCO A SEMPLICE EFFETTO PER STELO E PISTONE

Dt de= Dt Hi D
pHe dm DHo D

HP27 170 190 40
HPO5 17019535
HPO7 170 195 46
HP03 170 200 32.5
HPO5 170 200 40
HPO7 170 200 60
HPO5 175 20042
HPO7 175 20055
HP15 180 200 30
HP27 180 200 40
HPO5 180 210 40
HPO7 180 210 60
HPO5 180 220 60
HPO7 180 220 80
HPO5 185215 41.5
HPO7 185 215 56.5
HP05 187.3 200 21
HPO7 187.3 20028
HPO5 190 220 41.5
HPO7 190 220 56.5
HP15 19521535
HP27 19521545
HP03 195225325
HPO5 195 225 40

—= 5 f=— ’——L—-— —L
15°420° HPO3
] = HP15
o2 15%420° 4 i N
9‘2—T HP16
Eliminare | — — ... s mo, i B S P oD HPO7
bave - rmax 0.4 Eliminare bave
e spigoli e spigoli vivi
vivi I HP17
A —_— 1
XD’ = HP2T
rmax 0.4

1}'0
170
170
170
170
175
175
180
180
180
180
180
180
185
185
187.3
1873
190
150
195
195
195
195

195
185
200
200
200
200
200
200
200
210
210
220
220
215
215
200
200
220
220
215
215
225
225

412
36
474
335
41
614
43

31
412
41
614
&1
815

194
194
199
199
199
199
199
199
199
209
209
219
219
214
214
199
199
219
219
214
214
224
224

in
m
17
17
7
176
176
181
181
181
181
181
181
186
186
1883
1883
19
19
196
196
196
196

HPO7 19522554
HP15 200 220 30
HP27 200 220 40
HP1520022535
HP27 200 225 47
HPO5 200 230 45
HPO7 200 230 60
HPO05 210 240 41.5
HPO7 210 240 56.5
HPO5 215 245 50.5
HPO7 215 245 65.5
HPO05 220 240 30
HP07 220 240 40
HP03 220 250 32.5
HPO5 220 250 51
HPO7 220 250 62.5
HPOS5 220 260 50
HP07 220 260 66
HPO05 228.6 254 38
HPO07 228.6 25450
HPO5 230 260 43.5
HPO07 230 260 58.5
HPO5 230 270 51
HPO07 230 270 69

230

SOESRGAENAEEZLEELEEREELE

3:
412
35
484
45
614
425
58
515
&7
3
412
335
52

51
675
39
514
445

52
70.5

219
219

224
224
229
229
239
239

244
244
239
239
249
249

BEEUNBEES

1
n

HPO05 240 260 30
HPO7 240 260 40
HPO5 240 270 40
HPO07 240 270 54
HP05 240280 51
HPO7 240 280 69
HP15 250 270 30
HP27 250 270 40
HPO5 250 280 32.5
HPO7 250 280 59.5
HPO5 250 290 51.5
HPO7 250 290 68.5
HPOS5 260 280 30
HPO07 260 280 40
HP05 260 290 45
HPO7 260 290 60
HPO5 260 300 48
HPO7 260 300 64
HPD5 270 300 45
HP07 270 300 60
HP05 270 310 49
HPO7 270 310 67
HPO5 275 305 49.5
HPO7 275 305 65.5

ECe
Eeeed
Beeed
Beeeeed
Eeeeed
ECCECEE

240 216{! 4].2
240 270 41
240 270 555
240 280 52
240 280 705
250 270 31
250 270 412
250 280 335
250 280 61
250 290 525
250 250 70
260 280 31
260 280 412
260 290 46
260 290 615
260 300 49
260 300 65.5
270 300 45
270 300 615
270 310 50
270 310 68.5
275 305 505
275 305 &7

HP

?59
269
265
279
275
265
265
275
275
289
289
279
279
289
289
255
299
299
295
309
309
304
304

241
pI3}
241




GUARNIZIONE A PACCO A SEMPLICE EFFETTO PER STELO E PISTONE

Il — . HP
L BEd

i .. 7 e BECEd
g2 HP16 (((((.
e R I
i | — | e BEECEET
> =S v EECECEd

rmax 0.4

3

D Hie de= Dt Hi die D
Do dam n HiD drm pHe

HPO5 280 310 42
HPO7 280 310 56
HPO5 280 320 49.5
HPO7 280 320 66.5
HPO5 290 320 50.5
HPO7 290 320 55.5
HPO5 300 320 32
HPO7 300 320 42
HPO5 300 330 45
HPO7 300 330 60
HPO5 300 34053
HPO7 30034072
HP1531033032
HP2731033043
HPO5 310 340 43.5
HPO7 310 340 58.5
HP05 310350 50
HPO7 310 350 68
HPO05 315 34545
HP07 315 345 60
HPO5 320 350 41
HPO7 32035055
HPO05 320 360 53.5
HPO7 320360 71.5

310 HP05 320 370 68 HPO05 380 410 42
230 310 575 309 231 HPO7 32037092 320 370 94 369 321 HPO7 380 410 58 3.30 410 59_5 409 3&1
280 320 505 319 281 HPO533036050.5 330 360 515 359 33 HPO5 380 420 60 380 420 &1 419 381
280 320 68 319 281 HPO7 33036065.5 330 360 67 359 3: HPO7 380 420 80 380 420 815 419 381
20 320 515 319 W HPO5 330 370 57 330 370 58S 369 33 HP0539042050.5 3%0 420 515 419 391
290 320 57 319 291 HP07 33037075 330 370 7 39 33 HPO7 39042065.5 3% 420 67 419 391
300 320 33 319 301 HPOS5 340 370 46 340 370 47 369 3 HPO5 390 430 55 390 430 56 429 391
300 320 432 319 301 HPO7 340 370 61 340 370 625 360 341 HPO7 39043073 390 430 745 429 391
300 330 46 329 3 HPO5 340 375 52 340 375 53 374 341 HPO540044050.5 400 440 515 439 401
300 330 615 329 301 HPO7 34037570 M0 375 715 374 34 HPO7 400 440 67.5 400 440 63 439 401
300 340 54 339 301 HPD534038049.5 340 380 505 379 341 HPO5 410 450 59 410 450 60 443 411
300 340 735 339 301 HPO7 34038066.5 340 380 68 379 341 HPO7 410 450 79 410 450 805 448 411
310 330 33 329 3 HPOS5 350 380 40 350 380 1] 379 33 HPO5 415 460 65 415 460 665 459 416
310 330 442 329 311 HPO735038052.5 350 380 535 379 351 HPO7 415 460 87 415 460 B3 459 418
310 340 445 339 mn HPO5 350 390 54 350 390 55 389 351 HPO5 420 450 44 420 450 45 443 4N
30 340 60 339 3m HP07 35039074 350 390 755 389 351 HPO7 420 450 58 420 450 585 448 421
310 350 51 M5 3N HPO536039040.5 360 390 415 389  36) HPO5 420 460 53 420 460 54 458 421
310 350 695 349 3 HPO7 36039055.5 350 390 57 389 361 HPO7 420 460 71 420 460 725 459 421
315 345 46 344 316 HPOS 360 400 52 360 400 53 399 361 HPO5 430 470 56 430 470 57 468 431
315 345 615 M4 316 HPO7 360 400 70 30 400 715 399 361 HPO7 430 47076 430 470 775 469 431
320 350 42 M9 3N HP05 37039033 30 390 34 38 IN HP1544047050.5 440 470 515 468 441
320 350 565 349 31 HP07 370390 45 370 390 462 389 3N HP27 44047065.5 440 470 67 469 441
320 360 545 359 3n HPO05 370 400 41 370 400 42 399 3n HPO5 440 480 52 440 480 53 479 44
320 380 73 59 3 HPO7 370 400 55 370 400 565 9 3N HPO7 440 480 70 440 480 715 479 441
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GUARNIZIONE A PACCO A SEMPLICE EFFETTO PER STELO E PISTONE

HPO05 450 490 52
HPO7 45049070
HPO5 450 500 75
HPO7 450 500 101
HP05 460 500 55
HPO7 460 500 73
HPO5 470 500 45
HPO7 470 500 60
HPO5 470 510 49
HPO7 470 510 65
HPO5 480 520 61.5
HPO7 480 520 80.5
HP05 490 530 56
HPO7 490 53074
HPO5 500 530 50.5
HPO07 500 530 65.5
HPO5 500 540 57
HPO7 500 540 77
HPO5 500 550 72.5
HPO07 500 550 98
HPO5 505 545 49
HPO7 505 545 67
HP05 510560 71
HPO7 510 560 95

—= 5 f=— ’——L—-— —L
15°420° HPO3
] * = HP15
o2 15%420° 4 i N
9‘2—T HP16
Eliminare | 4— - _— —-—+-—+ - 4 moD 8- . P HPOT
bave - rmax 0.4 Eliminare bave
e spigoli e spigoli vivi
vivi I HP1T
A —_— 1
¥> = HP2T
rmax 0.4

450

DR
pHe
490 53 489

4580 715
500 765
500 103
500 56
500 745
500 46
500 615
510 50
510 66.5
520 625
520 B2
530 57
530 755
530 515
530 &7
540 58
540 785
550 74
550 100
545 50
545 685
560 725
560 97

559

451
451
451
451
461
461
4an
471
4an
471

51

HPO5 520 550 45
HPO07 520 550 60
HP05 520 570 75
HP07 520 570 100
HPO05 530 560 42.5
HP07 530 560 57.5
HPO5 540 575 50.5
HPO7 540 575 67.5
HPO05 540 580 55
HPO07 54058073
HPO07 550 590 68.5
HP0555059051.5
HPO5 550 600 75
HP07 550 600 100
HPO5 560 600 50
HP07 560 600 68
HPO5 560 610 64
HP07 560 610 88
HPO5 580 620 48
HPO7 580 620 66
HPO5 580 630 68
HPO07 580 630 92
HP05 590 630 51
HP07 590 630 69

d'® | prewo D'He
dm DH= pm
520 550 46 549 521 HP05 600 630 40 600 630 41 629 601

520
520
520
530
530
540
540
540
540
550
550
550
550
560
560
560
560
580
580
580
580
590
590

550
570
570
560
560
575
575
580
580
590
590
600
600
600
600
610
610
620
620
630
630
630
630

615
765
102
435
59
515
69
56
745
70
525
765
102
51
695
655
90
49
675
69.5
94
52
705

R ERR T EE SRR F

619
1

o
o

EEEER

521
521
5

HPO7 600 630 54
HPO5 600 640 60
HPO07 600 640 80
HPO5 600 650 75
HPO7 600 650 100
HPD5 610 650 53
HPO7 610650 71
HP05 630 680 76
HPO7 630 680 102
HPO5 640 670 47
HPO07 640 670 63
HPO5 650 690 60
HPO07 650 690 80
HPO5 660 700 54
HP07 66070072
HPO5 670 710 57.5
HPO7 670 710 76.5
HPD5 700 740 60
HPO7 700 740 80
HP05 720 760 61
HPO7 720760 81
HPO5 750790 48.5
HPO7 750 790 65.5

ECe
Eeeed
Beeed
Beeeeed
Eeeeed
ECCECEE

600 630 555
600 640 61
600 640 815
600 650 76.5
600 650 102
610 650 54
610 650 725

680 775

680 104

670 48

670 645
690 61
690 815
700 55
700 735
710 585
710 78
740 61
740 815
760 62
760 825
790 495
750 &7

ZENYE8338828228¢8

HP

629
639
639
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GUARNIZIONE A PACCO A SEMPLICE EFFETTO PER STELO E PISTONE

_ ~ g HP

Eliminare

bave
e spigoli

ViVl

N

. —— 1 = B

|- r m

o e RECEEd
rya LA T1 “Eiminarebave | ] PO ((((((.

3

e spigoli vivi Lt HP17 ((((((.

]

+ wr RREREEd

rmax 0.4
EN D
d7 | pme

HPO05 750 800 75 750 ?51
HPO07 750 800 100 750 102

HPO5790 820 44 790 m 45 stg 791
HPO7 790 820 60 790 820 615 819 791
HPO5 800 840 56 800 840 57 839 80
HPO7 800 840 74 800 840 755 839 801
HPO05 810 850 59 8100 850 60 849 B1
HP07 810 85079 810 850 BOS 849 811

HPO5 82087075 820 B70 765 869 821
HPO7 820 870 100 820 870 102 869  B21
HPO591596566.5 915 965 68 964 916
HPO7 915 965 89.5 915 965 915 964 916
HPO5 1025106556 1025 1065 57 1064 1026
HPO7 1025106576 1025 1065 775 1064 1026
HPO5 1100 115080 1100 1150 815 1149 1101
HPO7 1100 1150105 1100 1150 107 1149 1101

HP
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ANELLO GUIDA STELO TAGLIATO

Fi

<as

MATERIALE
- Tipologia Resina acetalica con fibra vetro
Designazione BEARITE
CONDIZIONI D’ESERCIZIO

Velocita Qmk. 12 6 g R Ly
vaocrs Mmoo
Ti t 200 150 o0 |- 0 50 100
Temperaturs (T IMmiMIR i

Fluidi Oli idraulici (a base minerale)
Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnica

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica  Ra<03pm Rt < 2.5 um
Superf. statica Ra<2pm Rt= 10 um

SCELTA DELLA LARGHEZZA DELLA GUIDA

La larghezza della guida pud essere calcolata con la seguente
formula:
L'anello di guida tipo Fl di Aston Seals & Ampia durata in esercizio Fxk

: S S h =
S0V luppato pes :.IcastltL_nlre le t‘re!dlm‘)nall Eccellente resistenza all'usura o Pos s Xd
guide in bronzo nei cilindri idraulici. Guida Himm? 7w
lo stelo ed evita contatti metallici con la Semplice assemblaggio e disegno della cava dove :
Hal it 3 S h « Larghezza della guida in mm
tt;slata.del c:Il.nddrF: in presenza dl;‘?ut‘l} |ad:«|3|| Biducolevibrasion F:m ‘Cares adislen N
£ 27 = o s
che agiscona in direzione perpendicolare a e e k - Fattore di sicurezza (generalmente 2)
movimento. 2 d_, - Diametro dello stelo in mm
Gli spigoli smussati prevengono le Buona resistenza ai carichi Primez - Pressione superficlale N/mm2

40a20°C

scheggiature del materiale e rendono pili 30a70°%C

agevole l'installazione della guida nella sede. temperature

Il materiale impiegato per questa guida & Di facile installazione
una resina acetalica a media viscosita caricata
con fibra vetro e caratterizzata da elevata

resistenza, rigidezza, durezza, resistenza
all'impatto, resilienza e stabilita alle alte e
basse temperature.
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S TR BN T CON A BTN B CT B BTN
Fl12 12 16 96 FI3235.14 3z 351 4.0 Fl47.63 50.8 9.52 47.63 508 952
Fl14 14 18 96 FI3238 10 32 38 10.0 Fias 48 54 96
FI15 15 19 96 Fl 34 34 38 96 FI50 50 56 96
Fl16 16 20 96 F134.93 38.1 9.52 3493 381 9.52 FI 50.8 57.15 25.65 50.8 5715 2565
Fl16205.6 16 20 56 FI35 35 39 96 FI505612.8 50 56 128
Fl16208 16 20 80 FI353912.8 35 39 128 Fi52 52 58 96
Fl18 18 2 96 FI354196 35 1 96 FI526020.5 52 60 205
Fl19223.2 19 22 32 Fl 36 36 40 9.6 FI53 53 59 96
Fl20 20 24 96 FI364012.2 36 40 122 Fi55 55 61 96
F12026 9.6 20 26 96 FI36429.6 36 42 96 FI556112.8 55 61 128
Fl22 22 26 9.6 Fl138 38 42 96 FI56 56 62 128
F125 25 29 96 F138.1 41.28 20.89 381 41.28 20.89 F157.1563.59.52 57.15 63.5 952
FI125319.6 rig 3 96 Fl40 40 44 956 FI57.1563.512.95 5715 635 1285
F125.428.589.78 254 2858 9.78 Fl40446.3 40 44 6.3 Fl 60 60 66 128
Fl26 26 30 96 Fl 40 46 9.6 40 46 96 FI160.3363.59.52 6033 635 952
Fl28 28 32 96 Fl404612.8 40 46 128 Fi63 63 69 128
Fl28315.6 28 £} 56 F141.27 47.6212.7 41.27 47.62 127 Fl163.569.8512.7 63.5 69.85 127
Fl28328.2 28 32 82 Fl42 42 46 96 FI 63.5 69.85 19.05 635 69.85 19.05
Fl30 30 34 96 Fl 44.45 47.5 20.89 4445 475 20.89 Fl 63.5 69.85 25.65 635 65.85 2565
Fl30335.6 30 i3 56 Fl44.45 50.8 12.95 44.45 50.8 1295 FI&65 65 7 128
Fl30369.6 30 36 96 Flas 45 5 9.6 Fl66 66 72 128
F131.7534.93 12.95 3175 3493 12.95 Fl455112.8 45 51 128 Fl69.85 76.2 9.65 69.85 76.2 965
F131.7538.1 12.95 3175 381 1295 Fl46 46 52 96 Fl69.8576.2 12.95 69.85 762 1295
Fl32 32 36 96 Fl 47.62 53.97 19.05 47.62 5397 19.05 Fi70 70 76 128

Fl
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ANELLO GUIDA STELO TAGLIATO

J— —_ d D — — -
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—
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P ] an | oo | en Qe | oo | o | ies e | or ]| per | Lee |

2 77 78 128 Fl 120 120 126 128 Fl170 170 176 19.2
FI728020.5 72 80 205 FI1120 126 19.2 120 126 192 F117218020.5 172 180 205
FI73 73 79 128 Fl12012625.4 120 126 254 FI175 175 181 19.2
FI75 75 81 128 Fl 120.65 127 25.65 120.65 127 2565 Fl180 180 186 19.2
FI76 76 82 128 Fl123 123 129 128 F1180 184 10.2 180 184 10.2
FI76.282.5512.8 762 8255 128 Fl 123.83 127 9.52 123.83 127 952 Fi 185 185 191 192
FI78 78 B4 128 Fl125 125 131 128 Fl 190 190 196 192
F179.38 82.55 9.52 7938 8255 952 Fl 130 130 136 128 Fl 195 195 201 19.2
Fl80 80 86 128 Fl13013625.4 130 136 254 Fl200 200 206 192
FI808619.2 B0 86 192 Fl1132 140 10.5 132 140 105 F1205 205 n 19.2
FI82.5588.919.3 8255 889 193 FI 132 140 20.5 132 140 205 Fi210 210 216 192
Fi 85 85 9 128 FI 135 135 141 128 F1215 215 iyl 19.2
Fl 86 92 128 Fl 140 140 146 128 F1216 220 10.2 216 220 102
FI90 90 96 128 Fl 143 143 149 128 Fi220 220 226 19.2
FI9096 19.2 96 192 Fl 145 145 151 128 F1225 225 231 192
F192 100 20.5 92 100 205 Fl 149.23 152.4 9.52 149.23 1524 952 F1230 230 236 19.2
F195 95 101 128 Fl1 150 150 156 128 F1235 235 24 19.2
F195.25 101.6 25.65 9525 1016 2565 FI 150 156 19.2 150 156 19.2 Fl 240 240 246 192
Fi98.43 101.69.52 9843 106 952 F1 152 160 20.5 152 160 205 Fi 245 245 251 192
Fl 100 100 106 128 Fl 154 154 160 192 Fl 246 250 20.2 246 250 202
Fi 105 105 m 128 Fl 155 155 161 192 F1250 250 256 192
Fl 110 110 16 128 F1 160 160 166 192 F1255 255 261 19.2
F1112 120 20.5 nz2 120 205 F1160 164 10.2 160 164 102 F1260 260 266 192
FI115 115 21 128 Fl 165 165 171 192 Fl1265 265 m 192
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Fl 270 270 276 19.2

FI 275 275 281 19.2

Fl 280 280 286 19.2

Fl 285 285 291 19.2

Fl 290 290 296 19.2

Fl 295 295 3m 19.2

FI



ANELLO GUIDA STELO A “L" TAGLIATO

FIL

<as

MATERIALE
- Tipologia Resina acetalica con fibra vetro
Designazione BEARITE

CONDIZIONI D’ESERCIZIO

Velocita Qmk. 12 6 g R Ly
vaocrs Mmoo
Ti t 200 150 o0 |- 0 50 100
Temperaturs (T IMmiMIR i

Fluidi Oli idraulici (a base minerale)
Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnica

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica  Ra<03pm Rt < 2.5 um
Superf. statica Ra<2pm Rt= 10 um

SCELTA DELLA LARGHEZZA DELLA GUIDA

La larghezza della guida pud essere calcolata con la seguente
formula:
L'anello di guida tipo FIL di Aston Seals & Ampia durata in esercizio Fxk

: iy . P . h =
S0V luppato pes :.IcastltL_nlre le t‘re!dlm‘)nall Eccellente resistenza all'usura o Pos s Xd
guide in bronzo nei cilindri idraulici. Guida Himm? 7w
lo stelo ed evita contatti metallici con la Semplice assemblaggio e disegno della cava dove :
i 0 o P ot h « Larghezza della guida in mm
tt;slata.del c:Il.nddrF: in presenza dl(f;?az.? radl?li Biducolevibrasion F:m ‘Cares adislen N
£ 27 = o s
che agiscona in direzione perpendicolare a e e k - Fattore di sicurezza (generalmente 2)
movimento. 2 d_, - Diametro dello stelo in mm
Gli spigoli smussati prevengono le Buona resistenza ai carichi Primez - Pressione superficlale N/mm2

40a20°C

scheggiature del materiale e rendono pili 30a70°%C

agevole l'installazione della guida nella sede. temperature

Il materiale impiegato per questa guida & Di facile installazione
una resina acetalica a media viscosita caricata
con fibra vetro e caratterizzata da elevata

resistenza, rigidezza, durezza, resistenza
all'impatto, resilienza e stabilita alle alte e
basse temperature.
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ANELLO GUIDA STELO A “L" TAGLIATO

s FIL

T I 5 X S N
FIL455113 45 5 56 50 13 8
FIL60 66 13 60 6 71 50 13 8
FIL60 66 16 60 6 71 50 16 11
FIL6570 16 65 70 73 50 16 11
FIL727716 72 77 824 50 16 1
FIL758113 75 81 8 50 13 8
FIL788416 78 B84 89 50 16 11
FIL8590 16 85 % 93 50 16 11
FIL9196 16 a 9% 1014 50 16 11
FIL95 10113 95 101 106 50 13 8 E
FIL99 10516 99 105 110 50 16 11

FIL11011516 110 115 1204 50 16 n
FIL11512113 115 121 126 50 13 8
FIL120126 16 120 126 131 5.0 16 "
FIL129 136 16 129 136 1394 50 16 n
FIL13213813 132 138 143 5.0 13 8
FIL 141 147 16 141 147 152 50 16 n
FIL 162 168 16 162 168 173 50 16 n
FIL 183 189 16 183 189 194 50 16 1
FIL207 21316 207 213 218 50 16 n

229
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ANELLO GUIDA STELO A “T" TAGLIATO

FIT

<as

MATERIALE

- Tipologia Resina acetalica con fibra vetro

Designazione BEARITE

CONDIZIONI D’ESERCIZIO

V | té Oms 2 3 8 12 14
verors R
T 1. 200 150 00 50 0+ 50 50
Termperaar T 1

Fluidi Oli idraulici (a base minerale)
Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnico

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica Ra<03pum Rt= 25 um
Superf. statica Ra=<2pm Rt= 10pum

SCELTA DELLA LARGHEZZA DELLA GUIDA

La larghezza della guida pud essere calcolata con la seguente
formula:
L'anello di guida tipo FIT di Aston Seals & Ampia durata in esercizio Fxk

: EE, 5 : >
SHaLosy Huppato pa¢ sostiguire le t‘re!dlm‘)nall Eccellente resistenza all'usura n P xd
guide in bronzo nei cilindri idraulici. Guida Wimm? * Soren
lo stelo ed evita contatti metallici con la Semplice assemblaggio e disegno della cava dove

del cili in prese i for tali h - Larghezza della guida in mm
tt;slata.del c:Il.nddrF: in presenza dl(f;?az.? radl?li Biducolevibrasion F:—m - Carco radiale N
: o 5 i
che agiscono in direzione perpendicolare a e e K - Fattore di sicurezza (generalmente 2
moyimento. = d,. - Diametro dello stelo in mm
Gli spigoli smussati prevengono le Buona resistenza ai carichi Prsmmz « Pressione superficiale N/mm2
scheggiature del materiale e rendono pit 40a20°C

; : : alle alte 30a70°C
agevole l'installazione della guida nella sede. temperature

< s : : % e prima dell
Il materiale impiegato per questa guida & -

una resina acetalica a media viscosita caricata
con fibra vetro e caratterizzata da elevata
resistenza, rigidezza, durezza, resistenza

Di facile installazione

all'impatto, resilienza e stabilita alle alte e
basse temperature.



N E S I O
30 34 k) 4.0 10 6

FIT303410
FIT384212.5
FIT4546.88.8
FIT454910
FIT 45 50 20
FIT5051.88.8
FIT 505420
FIT505520
FIT5560 16
FIT 556127
FIT6061.88.8
FIT 60 65 20
FIT616510
FIT6566.88.8
FIT707420
FIT727931
FIT7576.813.2

38
45
45
45
50
50
50
55

55
60
60
61
65
70

72
75

42
468
49
50
518
54
55
60
&1
618
65
65
66.8
74
79
768

44
498
53
54
548
58
59
64.5

65
648
69
69
69.8

82
798

e —]

45
25
40
7.0
25
7.0
7.0
80
6.0
30
7.0
40
30
7.0
80
35

125
B8
10
20
88
20
20
16
27
88
20
10
BB
20
3
132

9.7

FIT758016
FIT75.380.530 753
FIT76 8012 76
FIT808313.2
FIT859027 85
FIT859127

FIT889215 88
FIT88.592.520 B85
FIT9096 26 90
FIT90.395.530 903
FIT919515 9
FIT95100 16 95
FIT97 10330 97
FIT10511131 105
FIT105.3110.530 1053
FIT107 11216 107
FIT108.5112.520 1085

80.5
B0

83

50

el
92
925
96
95.5
95
100
103
m
1105
12
1125

85
B4
86
95
95

81
50
45
8O
6.0
6.0
70
70
BO
6.0
8.0
100
BO
B0
6.0
70

30
12
132
27
27
15
20
26
30
15
16
30
3
30
16
20

A2

XS 3 O I
75 80 845 BO 16 8

219
7
87
19
21
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ANELLO GUIDA STELO A “T" TAGLIATO

FIT

I O O ] KN
7.0 26 19

m
FIT110116 26 110 116 120
FIT115120 16 115 120 1245
FIT118 12430 18 124 1285
FIT12513029 125 130 134
FIT126 13118 126 131 136
FIT128.5132.520 1285 1325 1365
FIT13213826 132 138 42
FIT 13514016 135 140 1445
FIT 140 146 30 140 146 1505
FIT148.5152.520 1485 1525 1565
FIT 152158 26 152 158 162
FIT171.5175.520 1715 1755 1795
FIT17217826 172 178 182
FIT 194 200 26 194 200 204
FIT194.5198.520 1945 1985 2025

8.0 16 8
10.0 30 20
8.0 29 n

70 18 1
7.0 20 13
70 26 19
8.0 16 8
10.0 30 20
7.0 20 13
70 26 19
70 20 13
70 26 19
70 26 19
70 20 13

FIT

23
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ANELLO GUIDA PISTONE TAGLIATO

L'anello di guida tipo FE di Aston Seals & stato

sviluppato per sostituire le tradizionali guide in

bronzo nei cilindri idraulici. Guida il pistone ed
evita contatti metallici col cilindro in presenza
di forze radiali che agiscono in direzione
perpendicolare al movimento.

Gli spigoli smussati prevengono le
scheggiature del materiale e rendono piu
agevole linstallazione della guida nella sede.

Il materiale impiegato per questa guida &
una resina acetalica a media viscosita caricata
con fibra vetro e caratterizzata da elevata
resistenza, rigidezza, durezza, resistenza

all'impatto, resilienza e stabilita alle alte e
basse temperature.

Ampia durata in esercizio

Eccellente resistenza all'usura

Semplice assemblaggio e disegno della cava
Riduce le vibrazioni

Basso attrito

Buona resistenza ai carichi

temperature

Di facile installazione

<as

MATERIALE

Tipologia Resina acetalica con fibra vetro
Designazione BEARITE

CONDIZIONI D’ESERCIZIO

Velocita gma 12 & g it
vaocrs Mmoo
T t 200 150 (i} o5 0 50 100
Temperaturs (T IMmiMIR i
Fluidi Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnica

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica  Ra<03pm Rt < 2.5 um
Superf. statica Ra<2pm Rt= 10 um

SCELTA DELLA LARGHEZZA DELLA GUIDA

La larghezza della guida pud essere calcolata con la seguente
formula:

Foxk

Pruima ¥ dm

dove

h « Larghezza della guida in mm

E: « Carico radiale in N

k « Fattore di sicurezza (generalmente 2)
d_. « Diametro dello stelo in mm

Primens « Pressione superficiale N/mm2

40a20°C
30a70°C




ANELLO GUIDA PISTONE TAGLIATO

—
_ - - — - — ] _— - d D -
=
[ | —
—— —_—
rar. | o [ o | i Jeae ] o= ]| ao | iom Qe | o [ oor | o=
FE16 16 12 9.6 FE403612.2 40 36 122 FE6357 10 63 57 100
FE18 18 14 96 FE 41.28 38.1 20.89 41.28 381 20.89 FE63.557.159.52 635 57.15 952
FE20 0 16 9.6 FE42 2 38 96 FE63.557.1512.7 635 57.15 127
FE20165.6 20 16 56 FE44406.3 44 40 6.3 FE 63.557.1512.95 635 57.15 1295
FE22 22 18 96 FE45 45 4 96 FE63.560.33 9.52 635 6033 952
FE22193.2 ] 19 32 FE46 46 42 9.6 FE65 65 59 128
FE24 24 20 96 FE47.5 44.45 20.89 475 44.45 20.89 FE69.8563.512.7 69,85 635 127
FE25199.6 25 19 9.6 FE47.62 41.27 12.7 47.62 41.27 127 FE 69.85 63.5 19.05 £9.85 635 19.05
FE25218.2 25 2 82 FE48 48 42 96 FE 69.85 63.5 25.65 69.85 635 25.65
FE25 25 21 96 FE49 49 43 96 FE70 70 64 128
FE26 26 22 9.6 FE50 50 44 96 FE74 74 68 128
FE28 28 24 9.6 FE50.8 44.4512.7 50.8 44.45 127 FE75 75 69 128
FE 28.58 25.49.78 2858 254 9.78 FE50.8 44.4512.95 508 4445 1285 FE75699.6 75 69 9.6
FE30 30 26 9.6 FE 50.8 47.63 9.52 508 47.63 952 FE7571151 75 7 151
FE32 32 28 9.6 FE 53.97 47.62 19.05 53.97 47.62 19.05 FE 76.2 69.85 9.65 762 69.85 9565
FE32288.2 32 28 82 FES55 55 49 128 FE 76.2 69.85 12.95 762 69.85 1295
FE34 34 30 9.6 FE55499.6 55 49 96 FE80 80 74 128
FE34.93 31.7512.95 3493 31.75 12.95 FE56 56 50 128 FE807220.5 80 72 205
FE35 35 31 96 FE 57.15 50.8 25.65 57.15 508 25.65 FE82.5579.389.52 8255 7938 952
FE36 36 32 9.6 FE57.16 50.25 6.1 57.16 50.25 6.1 FE85 85 79 128
FE38.1 31.7512.95 381 3175 1295 FE60 &0 54 128 FE88.982.5519.3 839 8255 193
FE 38.1 34.93 9.52 381 3493 9.52 FE 60 52 20.5 60 52 205 FE908410 90 84 100
FE40 40 36 96 FE6054 9.6 60 54 96 FE90 90 84 128
FE40349.6 40 34 9.6 FE63 63 57 128 FE94 94 88 128

FE
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| o= [ oo | i Jen ] oon | oo | e e [ oon | g ]| L |
FE95 95 41 128 FE215 215 209 19.2

3H

234

89 128 FE 147 147

FE96 96 90 128 FE 150 150 144 128 FE 220 220 214 19.2
FE 100 100 94 128 FE 152.4 146.05 12.7 1524 146.05 127 FE 220 216 10.2 20 216 102
FE 10092 20.5 100 92 205 FE 152.4 149.23 9.52 1524 14923 952 FE 225 225 219 19.2
FE 101.6 95.25 25.65 1016 9525 2565 FE 155 155 149 192 FE 230 230 224 192
FE 101.698.43 9.52 1016 9843 9.52 FE 160 160 154 192 FE 235 235 229 192
FE 105 105 99 128 FE 160 152 20.5 160 152 205 FE 240 240 234 192
FE110 110 104 128 FE 164 160 10.2 164 160 102 FE 245 245 239 19.2
FE115 15 109 128 FE 165 165 159 19.2 FE 250 250 244 192
FE 120 120 114 128 FE 170 170 164 19.2 FE 250 246 20.2 250 246 202
FE12011220.5 120 nz 205 FE 175 175 163 192 FE 255 255 245 192
FE125 125 ne 128 FE 177.8 171.4512.7 1778 17145 127 FE 260 260 254 19.2
FE 126 126 120 128 FE 180 180 174 192 FE 265 265 259 19.2
FE 127 120.65 25.65 127 12065 2565 FE 180 172 20.5 180 172 205 FE 270 270 264 19.2
FE 127 123.839.52 127 12383 952 FE 184 180 10.2 184 180 102 FE 275 275 269 192
FE 130 130 124 128 FE 185 185 179 192 FE 280 280 274 19.2
FE 135 135 129 128 FE 190 180 184 192 FE 285 285 279 19.2
FE13512919.2 135 129 192 FE 195 195 189 19.2 FE 290 290 284 192
FE 140 140 134 128 FE 198 198 192 192 FE 295 295 289 192
FE 140 132 10.5 140 132 105 FE 200 200 194 192 FE 300 300 294 19.2
FE 140 13220.5 140 132 205 FE 205 205 199 192

FE 145 145 139 128 FE 210 210 204 19.2
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ANELLO GUIDA STELO E PISTONE TAGLIATO

L'anello di guida tipo FR di Aston Seals é stato
sviluppato per sostituire le tradizionali guide
in bronzo nei cilindri idraulici. Guida lo stelo o
il pistone ed evita contatti metallici col cilindro
in presenza di forze radiali che agiscono in
direzione perpendicolare al movimento.

Gli spigoli smussati prevengono le
scheggiature del materiale e rendono piu
agevole linstallazione della guida nella sede.

Il materiale impiegato per questa guida &
una resina acetalica a media viscosita caricata
con fibra vetro e caratterizzata da elevata
resistenza, rigidezza, durezza, resistenza

all'impatto, resilienza e stabilita alle alte e
basse temperature.

Ampia durata in esercizio

Adatto sia per guida stelo che pistone
Eccellente resistenza all’'usura

Semplice assemblaggio e disegno della cava
Riduce le vibrazioni

Basso attrito

Buona resistenza ai c:

Buona stabilita meccanica alle alte
temperature

Di facile installazione

<as

MATERIALE

Tipologia Resina acetalica con fibra vetro
Designazione BEARITE

CONDIZIONI D’ESERCIZIO

Velocita gma 12 & g it
vaocrs Mmoo
T t 200 150 (i} o5 0 50 100
Temperaturs (T IMmiMIR i
Fluidi Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnica

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica  Ra<03pm Rt < 2.5 um
Superf. statica Ra<2pm Rt= 10 um

SCELTA DELLA LARGHEZZA DELLA GUIDA

La larghezza della guida pud essere calcolata con la seguente
formula:

Foxk

Pruima ¥ dm

dove

h « Larghezza della guida in mm

E: « Carico radiale in N

k « Fattore di sicurezza (generalmente 2)
d_. « Diametro dello stelo in mm

Primens « Pressione superficiale N/mm2

40a20°C
30a70°C




ANELLO GUIDA STELO E PISTONE TAGLIATO

—
T -] - —-q4—- - dpov -4/ —-"—-—- - d D - -
-
{ L
— — — i
e 1 HE 118
N N
FR16195.5 16 19 55 FR40455.6 40 45 56 FR5963 10 59 63 10,0
FR16196.3 16 19 63 FR40459.7 40 45 9.7 FR60655.6 60 65 56
FR1619.14 16 1481 40 FR43.7507.2 437 50 72 FR 6065 9.7 60 65 9.7
FR1821.13.9 18 211 39 FR45505.6 45 50 56 FR6065 15 60 65 150
FR20255.6 20 25 56 FR45506.3 45 50 6.3 FR606519.4 60 65 194
FR21.9254 218 25 40 FR45508.1 45 50 8.1 FR 60 65 20 60 65 200
FR25305.6 25 30 56 FR45509.7 45 50 97 FR65705.6 65 70 56
FR25309.7 25 30 9.7 FR455015 45 50 150 FR65709.7 65 70 97
FR27324.2 27 32 42 FR455019.4 45 50 194 FR 6670 10.2 66 70 10.2
FR27 325.6 27 32 56 FR45.4506.7 454 50 6.7 FR67 725.6 67 72 56
FR27.3329.82 273 32 9.82 FR46509.7 46 50 97 FR70755.6 70 75 5.6
FR30355.6 30 35 56 FR46 50 10.2 46 50 10.2 FR70759.7 70 75 9.7
FR30359.7 30 35 97 FR50555.6 50 55 56 FR71.276.220 7.2 76.2 200
FR3035194 30 35 194 FR50559.7 50 55 9.7 FR75805.6 75 a0 56
FR32375.6 3z 37 56 FR505515 50 55 150 FR75809.7 75 &0 ar
FR32379.7 32 37 97 FR5055 20 50 55 200 FR758019.4 75 80 194
FR323715 32 37 150 FR55605.6 55 60 56 FR768010 76 80 100
FR33385.6 33 38 56 FR55609.7 55 60 9.7 FRBOB55.6 &0 85 56
FR35404.5 35 40 45 FR556015 55 60 150 FR80859.7 80 85 937
FR35405.6 35 40 56 FR566010.2 56 60 10.2 FR808515 &0 85 150
FR35406.3 35 40 63 FR57.1862.18 19.8 57.18 62.18 19.8 FR85905.6 85 90 56
FR35409.7 a5 40 97 FR58635.6 58 63 56 FR85909.7 85 50 97
FR36415.6 36 a1 56 FR58639.7 58 63 9.7 FR88.993.919.8 B89 939 198
FR38439.7 38 43 97 FR5863 15 58 63 150 FR90955.6 90 95 56

FR
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di-ems D
dr D 08
S0 95 97

FR90959.7
FR909519.4
FR9297 9.7
FR951005.6
FR951009.7
FR96 100 10
FR 100 105 5.6
FR 100 1059.7
FR 103 108 20
FR1051109.7
FR10511015
FR10511019.4
FR1101159.7
FR1151209.7
FR11512015
FR1201255.6
FR1201259.7
FR1221279.7
FR12212719.4
FR1301359.7
FR13514015
FR 145150 19.4

50
92

95

95

56
100
100
103
105
105
105
110
115
115
120
120
122
122
130
135
145

194
9.7
56
937

100
56
8.7

200
8.7

150

194
8.7
8.7

150
56
937
97

194
8.7

150

194

gt os Dine
d7 D sase
145 150 200

FR14515020
FR155 160 15

FR1751809.7

FR175 18015
FR 17518025
FR176 180 25
FR195200 15
FR 200 205 15
FR21522020
FR22523015
FR22523025
FR23023515
FR23023525
FR23524015
FR23524025
FR24024515
FR24024525
FR245 25015
FR 245 250 25
FR250 25515
FR 26026515

150

97
150
250
250
150
150

150
250
150

150
250
150
250
150
250
150
150
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ANELLO GUIDA STELO E PISTONE TAGLIATO

L'anello di guida tipo GRF di Aston Seals & stato
sviluppato per sostituire le tradizionali guide
in bronzo nei cilindri idraulici. Guida lo stelo o
il pistone ed evita contatti metallici col cilindro
in presenza di forze radiali che agiscono in
direzione perpendicolare al movimento.

Poicheé il GRF viene ottenuto per tornitura
da manicotto, lo spessore & estremamente
preciso per un'elevata accuratezza nella guida.

Il materiale impiegato per questa guida e una
resina fenolica impregnata in cotone naturale,
caratterizzata da un'elevata resistenza ai
carichi pesanti, rigidezza, durezza e stabilita
alle alte temperature.

+ Eccellente resistenza ai carichi pesanti

Alta precisione di guida

Buona resistenza all'‘effetto diesel”

Ampia durata in esercizio

Adatto sia per guida stelo che pistone
Semplice assemblaggio e disegno della cava
Basso attrito

Buona stabilitad meccanica alle alte

temperature

Di facile installazione

<as

MATERIALE

Tipologia Designazione
Resina fenolica in cotone naturale PHENOLITE

CONDIZIONI D’ESERCIZIO

Velocita oma 246 g 0
b 1
Ti t N o0 |50 D150 100 (150
- T il
Efuidi Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnica

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica  Ra<03pm Rt < 2.5 um
Superf. statica Ra<2um Rt< 10 pm

SCELTA DELLA LARGHEZZA DELLA GUIDA

La larghezza della guida pud essere calcolata con la seguente
formula:

Foxk

Pruima ¥ dm

dove

h « Larghezza della guida in mm

E: « Carico radiale in N

k « Fattore di sicurezza (generalmente 2)
d_. « Diametro dello stelo in mm

Pz « Pressione superficiale N/mm2

100a20°C
75a70°C
50a120°C

Una buona pulizia e lubri

| dati sopra citati va
periodi e non possono ¢

mantenuti per breévi
temporaneamenta,
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EEEN RN N S
20 25 9.7 75 B0 9.7

GRF 20259.7 GRF75809.7 GRF 13013515 130 135 150
GRF 25309.7 25 30 97 GRF758015 75 80 15.0 GRF 135 140 9.7 135 140 97
GRF 27 329.7 27 32 97 GRF80859.7 80 85 9.7 GRF 135 140 15 135 140 150
GRF30359.7 30 35 9.7 GRF 808515 80 a5 15.0 GRF 140 145 9.7 140 145 97
GRF35409.7 35 40 9.7 GRF85909.7 85 97 GRF 140 14515 140 145 15.0
GRF 36419.7 36 41 9.7 GRF859015 B5 80 15.0 GRF 145 1509.7 145 150 9.7
GRF 3641 15 36 41 150 GRF90959.7 50 95 97 GRF 145 150 15 145 150 15.0
GRF 37429.7 37 42 9.7 GRF909515 50 95 15.0 GRF 150 155 9.7 150 155 9.7
GRF 4045 9.7 40 45 97 GRF94999.7 94 99 9.7 GRF 150 155 15 150 155 150
GRF 45509.7 45 50 87 GRF 95 100 9.7 95 100 9.7 GRF 155 160 9.7 155 160 97
GRF 50559.7 50 55 9.7 GRF 9510015 95 100 150 GRF 155 160 15 155 160 150
GRF 5055 15 50 55 150 GRF 100 105 9.7 100 105 9.7 GRF 160 165 9.7 160 165 97
GRF 55609.7 55 60 87 GRF 100105 15 100 105 15.0 GRF 160 165 15 160 165 150
GRF 556015 55 60 150 GRF 105 1109.7 105 110 a7 GRF 165 170 15 165 170 150
GRF 56 61 9.7 56 61 97 GRF 105 110 15 105 110 150 GRF 170175 9.7 170 175 97
GRF 5863 9.7 58 63 a7 GRF 110115 9.7 110 115 9.7 GRF 17017515 170 175 150
GRF 5863 15 58 63 150 GRF11011515 110 115 15.0 GRF 175 180 9.7 175 180 97
GRF 60 659.7 60 65 97 GRF 115 120 9.7 115 120 9.7 GRF 175 180 15 175 180 150
GRF 60 65 15 60 65 150 GRF 11512015 115 120 15.0 GRF 180 185 9.7 180 185 9.7
GRF 63 68 9.7 63 68 97 GRF 120125 9.7 120 125 9.7 GRF 180 185 15 180 185 150
GRF 65709.7 65 70 9.7 GRF 12012515 120 125 15.0 GRF 185 190 9.7 185 190 97
GRF 657015 65 70 150 GRF 125 1309.7 125 130 9.7 GRF 18519015 185 190 15.0
GRF70759.7 70 75 9.7 GRF 12513015 125 130 15.0 GRF 19019515 190 195 150
GRF707515 70 75 15.0 GRF 1301359.7 130 135 9.7 GRF 195 200 9.7 195 200 97

GRF
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d® D
GRF 19520015 195 200 15.0
GRF 200 205 15 200 205 15.0
GRF 24024515 240 245 15.0
GRF 255 260 15 255 260 15.0
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ANELLO GUIDA STELO E PISTONE TAGLIATO

<as

MATERIALE

- Tipologia Politetraflucretilene PTFE + Bronzo
Designazione SEALFLON + Bronzo

V | té Oms 2 3 8 1 14

vetocts sl oo

T 1 200 150 0o |'
rees e MNMTA

Fluidi Elevata compatibilita con quasi tutti | fluidi dovuta
all'elevata resistenza chimica del materiale

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica Ra<03pum Rt= 25 um
Superf. statica Ra = 1.6 um Rt= 63 um

0C 50

SCELTA DELLA LARGHEZZA DELLA GUIDA

La larghezza della guida pud essere calcolata con la seguente
formula:

L'anello di guida tipo GRB di Aston Seals é stato assenza di lubrificazione) Fxk
sviluppato per sostituire le tradizionali guide in Elava Ten L iy [

Rt St - evate velocita ammissibili d
bronzo nei cilindri idraulici. Guida lo stelo o il Physmns * Do

pistone ed evita contatti metallici col cilindro in Nessuna tendenza allo “stick-slip” ;tove Lanhazzaidella uidai
i forz i) e S el - « Larghezza della guida in mm

presenza d{;'fm;e racflall cl:le dgiscono in direzio Alta precisione di guida F:m Careo ratiale In N
ne perpendicolare al movimento. e

il Smorza le vibrazioni radiali k - Fattore di sicurezza (generalmente 2)
Poiché il GRB viene ottenuto per lavorazione d_. - Diametro dello stelo in mm
meccanica, lo spessore & estremamente Elevata compatibilita con quasi tutti i fluidi ER— « Pressione superficiale N/mm2

ey e : . : ) 14a20°C
preciso per un'elevata accuratezza nella guida. Semplice assemblaggio e disegno della cava 7280°C

5a120°C

Il materiale impiegato per questa guida assicura Buona stabilita meccanica alle alte
elevate velocita, un attrito ridotto e, grazie alla temperature

Su‘al reSIStenza clh'l rnlcra su p_erlore C q}‘le_lllad] tu{t! Di f_ _i! i jﬂst- H 3Zi ohe | dati s0pra citati sono valori massimi, possono essere

gli i termoplastici, un'ampia compatibilita con SR G periodi e non possona essere usati allo stesso tempo contemparaneamente,

quasi tutti i fluidi. Bassa resistenza ai carichi radiali

+ Basso attrito statico e dinamico (anche in
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o | —=]
1 —=] G R B
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d L] D HE dm D HE d L] D HE

GRB 15206.3 15 20 63 GRB 55 60 15 55 60 15.0 GRB 90 959.7 90 95 97
GRB 20256.3 20 25 63 GRB 60 65 6.3 60 65 6.3 GRB 909515 90 95 150
GRB 25306.3 25 30 63 GRB 60 65 8.1 60 65 81 GRB 95 100 8.1 95 100 8.1
GRB 30356.3 30 35 63 GRB 60 65 9.7 60 65 9.7 GRB 95 100 9.7 95 100 97
GRB30358.1 30 35 8.1 GRB 60 65 15 60 65 15.0 GRB 95 100 15 95 100 150
GRB 30359.7 30 35 9.7 GRB65706.3 65 70 6.3 GRB 100 105 8.1 100 105 a1
GRB35406.3 35 40 63 GRB 6570 8.1 65 70 8.1 GRB 100 105 9.7 100 105 9.7
GRB 35 40 8.1 35 40 8.1 GRB 65 70 9.7 65 70 9.7 GRB 100105 15 100 105 150
GRB 35409.7 35 40 9.7 GRB 657015 65 70 15.0 GRB 105 110 8.1 105 110 a1
GRB40456.3 40 45 63 GRB70756.3 70 75 6.3 GRB 105 1109.7 105 110 97
GRB 40 45 8.1 40 45 a1 GRB70758.1 70 75 81 GRB 10511015 105 110 150
GRB 4045 9.7 40 45 9.7 GRB70759.7 70 75 97 GRB 110 115 8.1 110 115 81
GRB 4045 15 40 45 150 GRB707515 70 75 15.0 GRB 110115 9.7 110 115 9.7
GRB 45506.3 45 50 63 GRB75806.3 75 B0 6.3 GRB 11011515 110 115 150
GRB 45 50 8.1 45 50 8.1 GRB 75 80 8.1 75 80 81 GRB 115 120 8.1 115 120 a1
GRB 45 509.7 45 50 9.7 GRB 75 809.7 75 B0 97 GRB 115120 9.7 15 120 97
GRB 455015 45 50 150 GRB758015 75 80 15.0 GRB 11512015 115 120 150
GRB 5055 6.3 50 55 63 GRB80858.1 80 85 8.1 GRB 120 125 8.1 120 125 81
GRB 50558.1 50 55 81 GRB80859.7 80 85 97 GRB 120125 9.7 120 125 9.7
GRB 50 55 9.7 50 55 9.7 GRB 808515 80 85 15.0 GRB 120125 15 120 125 150
GRB 50 55 15 50 55 150 GRBE85908.1 B85 50 81 GRB 125 130 8.1 125 130 81
GRB 55 60 6.3 55 60 63 GRB85909.7 85 90 97 GRB 125 130 9.7 125 130 97
GRB 55 60 8.1 55 60 81 GRB 859015 85 90 15.0 GRB 125 13015 125 130 150
GRB 55 609.7 55 60 9.7 GRB90958.1 90 95 81 GRB 130 135 9.7 130 135 97

GRB
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— — —— _
d‘ h8 d‘ L] D‘ HE
d® d® DHe
GRB 13013515 130 135 150 GRB 165 170 9.7 165 170 9.7
GRB 135 1409.7 135 140 9.7 GRB 165 170 15 165 170 15.0
GRB 13514015 135 140 150 GRB 170 175 9.7 170 175 97
GRB 140145 9.7 140 145 97 GRB 17017515 170 175 15.0
GRB 140145 15 140 145 150 GRB 175 1809.7 175 180 97
GRE 145 1509.7 145 150 97 GRB 175180 15 175 180 15.0
GRB 14515015 145 150 150 GRB 180 1859.7 180 185 9.7
GRB 150155 9.7 150 155 97 GRB 180 18515 180 185 i5.0
GRB 15015515 150 155 150 GRB 185 1909.7 185 190 9.7
GRE 155 160 9.7 155 160 9.7 GRB 185190 15 185 190 15.0
GRB 155 160 15 155 160 150 GRB 190 19515 190 195 15.0
GRB 160 165 9.7 160 165 97 GRE 195 200 15 195 200 15.0
GRB 160 165 15 160 165 150
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NASTRO GUIDA A METRATURA O TAGLIATO A MISURA

L'anello di guida tipo MRB di Aston Seals & stato
sviluppato per sostituire le tradizionali guide in
bronzo nei cilindri idraulici. Guida lo stelo a il
pistone ed evita contatti metallici col cilindro in
presenza di forze radiali che agiscono in direzio-
ne perpendicolare al movimento.

Poiché il nastro MRB viene ottenuto da
lavorazione meccanica, lo spessore &
estremamente preciso per un‘elevata
accuratezza nella guida.

Il materiale impiegato per questa guida assicura

elevate velocita, un attrito ridotto e, grazie alla
sua resistenza chimica superiore a quella di
tutti i termoplastici, un'ampia compatibilita con
quasi tutti i fluidi.

Basso attrito statico e dinamico (anche in
assenza di lubrificazione)

Elevate velocitd ammissibili
Nessuna tendenza allo “stick-slip”
Alta precisione di guida

Smorza le vibrazioni radiali

Elevata compatibilita con quasi tutti i fluidi

Semplice assemblaggio e disegno della cava

Buona stabilitd meccanica alle alte temperature

Di facile installazione

Bassa resistenza ai carichi radiali

<as

MATERIALE

Tipologia Politetraflucretiiene PTFE + Bronzo
Designazione SEALFLON + Bronzo

CONDIZIONI D’ESERCIZIO

Velocita Qmis: |2 R : - iy
el
Ti t 200 150 00 | 0+ | | 100
Teresaae MmN

Fluidi Elevata compatibilita con quasi tuttl | fluldl dovuta

all'elevata resistenza chimica del materiale

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica Ra<03pm Rt= 25 pm
Superf. statica Ra < 1.6 ym Rt=63pum

SCELTA DELLA LARGHEZZA DELLA GUIDA

La larghezza della guida pud essere calcolata con la seguente
formula:

Foxk

pNamm* X dmm

dove

h.. « Larghezza della guida in mm

E: « Carico radiale in N

k « Fattore di sicurezza (generalmente 2)
d_. « Diametro dello stelo in mm

Primens « Pressione superficiale N/mm2

14a20°C
7a80°C
5a120°C

Una buona pulizia e lubri

| dati sopra citati sono valori massimi, possono essel
periodi e non possono essere usati allo stesso tempo

mantenuti per brevi
temparaneamente,



NASTRO GUIDA A METRATURA O TAGLIATO A MISURA

oLt - M R B

!
Al
e S

| T x

N T=n(d+s)-A o T=n(D-s)-A

S BN DU P R O B
32 97

MRB 15032 15 10+15 MRB 25097 25 20+60
MRB 15062 15 6.2 1.5+35 MRE 25120 25 120 20+60
MRB 15063 15 63 15435 MRB 25125 25 125 20460
MRB 15150 15 15.0 40+8.0 MRB 25128 25 128 20+60
MRB 15250 1.5 250 6.0+8.0 MRB 25150 25 150 4.0+80
MRB 20042 20 42 10+20 MRE 25200 25 200 45+80
MRB 20063 20 63 15435 MRE 25250 25 250 60+80
MRB 20081 20 81 20450 MRB 25300 25 300 60+90
MRB 20097 20 97 20450 MRB 30097 30 a7 20460 -
MRB 20150 20 15.0 40+8.0 MRB 30128 3.0 128 20+6.0 (-
MRE 20200 20 200 45+80 MRB 30150 30 150 40+80 p=
MRB 20250 20 250 60+80 MRB 30192 30 192 40480
MRB 20300 20 300 60+90 MRE 30200 30 200 45480
MRB 25042 25 42 1.0+20 MRE 30250 30 250 60+ 8.0
MRB 25056 25 56 1.0+20 MRB 30300 3.0 30,0 6.0+9.0
MRB 25063 25 63 15+35 MRB 30350 30 35.0 6.0+9.0
MRB 25081 25 81 20+50 MRB 20400 30 400 6.0+9.0
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ANELLO GUIDA PER CILINDRO TUFFANTE

L'anello di guida tipo FSP di Aston Seals é stato
sviluppato per sostituire le tradizionali guide
in bronzo nei cilindri idraulici.

Guida lo stelo di un cilindro tuffante e, grazie
alle sue grandi scanalature sul diametro
esterno, assicura un notevole e continuo
passaggio di fluido.

Prevedere un elemento di fine corsa affinché la
guida non urti la battuta metallica.

Il materiale impiegato per questa guida &
una resina acetalica a media viscosita caricata
con fibra vetro e caratterizzata da elevata
resistenza, rigidezza, durezza, resistenza

all'impatto, resilienza e stabilita alle alte e
basse temperature.

Ampia durata in esercizio

Eccellente resistenza all'usura

Semplice assemblaggio e disegno della cava
Basso attrito

Buona resistenza ai cari

Buona stabilita meccanica alle alte
temperature

Di facile installazione

Tipologia
Designazione BEARITE

CONDIZIONI D’ESERCIZIO

<as

MATERIALE

Resina acetalica con fibra vetro

Superf. dinamica
Superf. statica

formula:

V | té Oms 2 3 8 12 14
vase W
T 1. 200 150 00 50 0+ 50 50
Termperaar T 1
Fluidi Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnico

RUGOSITA SUPERFICIALE

SCELTA DELLA LARGHEZZA DELLA GUIDA

La larghezza della guida pud essere calcolata con la seguente

Ra < 0.3 pm
Ra < 2pm

Rt< 25 pum
Rt< 10pm

Fxk

Iijmm? X dmm

- Larghezza della guida in mm

« Carico radiale in N

« Fattore di sicurezza (generalmente 2)
- Diametro dello stelo in mm

« Pressione superficiale N/mm2
40a20°C
30a70°C

e prima dell
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FSP 251612
FSP 302012
FSP33.524.512
F5P 352512
FSP403012
FSP423212
FSP 453512
FSP49418

FSP 49.9 40.92 11.7
FSP 50 4015
FSP54.54519
FSP 554515
FSP 60 45 15
FSP 605015

30
335
35
40
42
45
49
499
50
545

55
60
60

20
245
25
30
32
35
41
4092
40
45
45
45
50

130
13.0
130
130
130
130

5.0
127
16.0
200
160
160
160

FSP 655515
FSP65578
F5P 706019
FSP 756512
FSP 756515
F5P807110
FSP857515
F5P928310
F5P958610
FSP 1009015
FSP11210212
F5P 12011015
F5P 13112114
FSP 15214016

65
65
70
75
75
BO
85

10

ANELLO GUIDA PER CILINDRO TUFFANTE

FSP

55 16.0

57
60
65
65
7
75
B3
B6
50
102
110
121
140

9.0
200
13.0
16.0
1o
16.0
1o
no
16.0
130
16.0
150
7.0

FSP
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ANELLO ANTIESTRUSIONE NON TAGLIATO PER OR STANDARD (o as

MATERIALE

Tipologia Designazione  Durezza
Resina poliestere  SEALITE 55 55°ShD

CONDIZIONI D’ESERCIZIO

Pressione Vedi tabella seguente

Velocita Bma |7 4 3 B 1] 12 14
verects &Moo
Temperature

s~ =]
Fluidi Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnico

PRESSIONE MASSIMA [bar]

Gioco NBR 70 NBR 90 AP

[mm] [bar] [bar] [bar]

0,05 190 330 500

010 130 270 400

La funzione dell'anello antiestrusione tipo AP Il materiale impiegato € una resina poliestere 015 1o 230 350

di Aston Seals & quella di evitare il danneggia- di media durezza, utilizzata principalmente 020 100 210 300

mento dell'O-Ring che avviene normalmente per la produzione di anelli antiestrusione, che ggg % :?g ;:g

in presenza di elevati giochi d'accoppiamento migliora |'efficacia e la vita utile del sistema 0‘35 75 160 530
o pressioni elevate. di tenuta in applicazioni dove caratteristiche :

Se la pressione agisce solo da un lato dell’O- come resistenza all'abrasione e agli sforzi di NB: per il calcolo del gioco daccoppiamento & necessario tenere

Ring, & sufficiente montare un anello antiestru-  taglio sono critiche. in considerazione Ila deformazione elastica delle parti metalliche

sottoposte a pressione.

sione sul lato opposto. Nel caso la pressione Elevata resistenza all'estrusione
agisca su entrambi i lati, sono necessari due Anello non tagliato per evitare danni all'O-Ring RUGOSITA SUPERFICIALE
anelli antiestrusione.

L'anello AP non presenta tagli o forme spira-

late (tipiche degli anelli in PTFE) che possono 3 :
danneggiare I'O—Ring soprattutto in presenza Eccellente resistenza all'usura Una buana pulizia e lubrificazione prima dell'assemblaggio seno raccomandate.

Soluzione economica Superf. dinamica
Aumenta la vita utile degli elementi di tenuta Superf. statica

Ra < 0.3 pm
Ra < 1.6 pm

Rt <25 pm
Rt <63 pum

dialte pressioni. Non sono richieste tolleranze ristrette | dati sopra citati sono valori massimi, possono essere mantenuti per brevi
Grazie alla sua elasticita, pud essere installato Buona resistenza alla temperatura periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente,

facilmente ed in breve tempo senza |'utilizzo Di facile installazione
di accessori particolari.
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ANELLO ANTIESTRUSIONE NON TAGLIATO PER OR STANDARD

L1 Lz

— \

_II_T L

T e
L

o L omes [ Lac Low [on ue Jueli feen L ofes Le e Lse ] o Lwe i)

AP 010/610 ORD10(6.07 x 1.78) 4 AP 112 OR112(1237x262) 135 5 65
AP 010/610 ORB10(675x178) 14 ? 10.1 ag lu 4 55 AP 113 OR113(1394x%262) 14 14 185 145 19 5 65
APO11 ORO11(765x178) 14 8 M1 78 n 4 55 AP 616 OR616(1508x262) 14 15 195 155 20 5 65
APO12 ORD12(925%178) 14 9 121 99 13 4 55 AP 114/809 OR114(1554%x262) 14 155 20 165 2 5 65
APO13 ORO13(1082x178) 14 1141 109 14 4 55 AP 114/809 ORB09(1588x262) 14 16 205 165 21 5 65
APO014 ORD14(1242x178) 14 13161 129 16 4 55 AP 115 OR115(17.12x262) 14 17 15 175 22 5 65
APO15 OROI5(14x178) 14 14 1701 149 18 4 55 AP 617 OR617(1786x262) 14 18 225 185 5 65
AP 016 ORDI6(156%x178) 14 16 191 159 19 4 55 AP 116 OR116(1872x262) 14 19 235 195 24 5 65
APO17 ORDI7(17.17x178) 14 17 201 179 21 7 S AP 117 OR117(2029%x262) 14 20 245 205 5 65
AP018 OROIB(1877x178) 14 19 221 189 22 4 55 AP 812 ORBI2(2063%x262) 14 21 255 215 26 5 65
AP019 ORO019(2035x178) 14 21 241 209 24 4 55 AP 118/813 OR118(2189x262) 14 22 265 225 27 5 65
AP 020 ORO020(2195x178) 14 22 251 229 26 4 55 AP 118/813 ORB13(2222x262) 14 22 265 225 27 5 65
AP 022 OR022(25.12x178) 14 25 281 259 29 4 55 AP 119/814 OR119(2347x262) 14 24 285 245 29 5 65
AP 023 ORD23(267x178) 14 27 301 269 30 4 55 AP 119/814 ORB14(2381x262) 14 24 285 245 29 5 65
AP 024 ORO024(283x178) 14 28 311 289 32 4 55 AP 120 OR120(2507x262) 14 25 295 255 30 5 65
AP 025 ORO025(20.87x178) 14 30 331 299 33 4 55 AP 121 OR121(2664x262) 14 27 315 275 32 5 65
AP 026 ORO26(3147x178) 14 32 351 319 35 4 55 AP122 OR122(2824x262) 14 28 325 285 33 5 65
AP 029 ORO029(37.82x178) 14 38 411 3789 4 4 55 AP 123 OR123(2082x262) 14 30 345 305 35 5 65
AP 032 OR032(4735x178) 14 48 511 478 51 4 55 AP 124 OR124(3142x262) 14 32 365 325 37 5 65
AP 109 OR109(76x262) 14 g8 125 85 13 5 65 AP 125 OR125(3299x262) 14 33 375 335 38 5 65
AP 110/613 OR110(9.19x262) 14 9 135 105 15 5 65 AP 126 OR 126 (346x262) 14 35 395 355 40 5 65
AP 110/613 OR613(9.92x262) 14 10 145 105 15 5 &5 AP 127 OR127(36.14x262) 14 36 405 365 41 5 65
AP 111 OR111(1077x262) 14 1155 15 16 5 65 AP 128 OR128(37.77x262) 14 38 425 385 43 5 65
AP 614 OR614(1191x262) 14 12 165 125 17 5 65 AP 129 OR129(3934x262) 14 40 445 405 45 5 65
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AP 130 OR 130 (40.95 x 2.62) 415 5 AP 154 OR 154 (94.92 x 2.62) 95 995 101 5

AP 131 OR 131 (4252 % 262) 14 43 475 35 43 5 &5 AP 157 OR 157 (113.97 x 2.62) 1_4 114 1185 1155 120 5 as
AP 132 OR 132 (44.12x 2.62) 14 44 485 M5 49 5 6.5 AP 210 OR 210 (1864 x 3.53) 14 19 252 198 26 6 75
AP 133 OR 133 (4569 x 262) 14 46 505 465 51 5 6.5 AP211 OR211 (2022 x 3.53) 14 0 262 28 28 6 75
AP134 OR 134 (473 x262) 14 48 525 485 53 5 6.5 AP 212 OR212 (21.82x3.53) 14 2 B2 108 29 6 75
AP 135 OR 135 (489x 262) 14 49 535 495 54 5 6.5 AP213 OR213(234x3.53) 14 3 292 238 30 6 75
AP 136 OR 136 (5047 x 262) 14 51 | 25551 518 56 5 6.5 AP 214 OR 214 (24.99 x 3.53) 14 25 312 258 32 6 75
AP 137 OR 137 (52.07 x 2.62) 14 52 565 525 57 5 6.5 AP618 OR618(258x 3.53) 14 2% 322 268 33 6 75
AP 138 OR 138 (53.65 x 2.62) 14 54 585 545 59 5 6.5 AP 215 OR 215 (26,58 % 3.53) 14 27 332 78 34 6 75
AP 139 DR 139 (55.25 x 2.62) 1.4 55 595 565 61 5 6.5 AP 216 OR 216 (28.17 x 3.53) 14 28 342 288 35 6 75
AP 140 OR 140 (56,82 x 2.62) 1.4 57 615 575 62 5 65 AP 217 OR217 (2975x3.53) 14 30 362 308 37 6 75
AP 141 OR 141 (5842 x 262) 14 59 635 595 64 5 6.5 AP 218 OR218 (31.34x3.53) 14 31 372 38 38 6 75
AP 142 OR 142 (60 % 2.62) 14 60 645 605 65 5 65 AP 219 OR219 (32.92x3.53) 14 33 32 338 40 6 75
AP 143 OR 143 (616X 262) 14 62 665 625 67 5 65 AP 220 OR 220 (3452 x3.53) 14 35 412 358 42 6 75
AP 144 OR 144 (63.17 x 2.62) 14 63 675 635 68 5 65 AP221 OR 221 (36.09x3.53) 14 36 422 368 43 6 75
AP 145 OR 145 (64.77 x 262) 14 65 695 655 70 5 65 AP 222 OR 222 (37.69x 3.53) 14 38 442 388 45 6 75
AP 146 OR 146 (6635 x 2.62) 14 67 715 615 72 5 6.5 AP 824 OR824 {39.69x 3.53) 14 40 462 98 46 6 75
AP 147 OR 147 (67.95 x 262) 14 68 725 685 73 5 6.5 AP 223/825 OR 223 (40.87 x 3.53) 14 42 482 M8 48 6 75
AP 148 OR 148 (6952 x 262) 14 70 745 705 75 5 6.5 AP 223/825 OR 825 (41.28x3.53) 14 42 482 M8 48 6 75
AP 149 OR 149 (7112 x 262) 14 71755 NS 76 5 6.5 AP 826 OR 826 (42.86 x 3.53) 14 43 492 438 50 6 75
AP 150 OR 150 (7269 x 262) 14 30 BTEE BT 78 5 65 AP 224/827 OR 224 (44.04 x 3.53) 14 45 512 A48 51 6 75
AP 151 OR 151 (75.87 x 262) 14 76 805 775 82 5 6.5 AP 224/827 OR 827 (44.45x 3.53) 14 45 512 a8 51 6 75
AP 152 OR 152 (8222 x 262) 14 82 B65 B35 88 5 65 APB28 OR 828 (46,04 x 3.53) 14 46 522 468 53 6 75
AP 153 OR 153 (88.57 x 2.62) 14 89 935 895 94 5 65 AP 225/829 OR 225 (47.22x 3.53) 14 48 542 478 54 6 75
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AP 225/829 OR 829 (47,63 x 3.53) 478 6 APB46 ORB46 (74.61 x 3.53) 6

AP 830 OR 830 (49.21 x 3.53) 14 49 552 498 56 6 75 AP 234 OR 234 (75.79x 3.53) 1_4 76 322 753 33 6 75
AP 226/831 OR 226 (5039 x 3.53) 14 51 572 518 58 &6 75 AP 235 OR 235 (78.97 x3.53) 14 7™ B52 798 86 8 s
AP 226/831 OR 831 (50.8 x 3.53) 14 51 572 518 58 6 75 AP 236 OR 236 (82.14x 3.53) 14 82 882 828 ] 6 75
AP 832 ORB32(5239x353) 14 52 582 538 60 6 75 AP237 OR 237 (85.32x 3.53) 14 85 912 858 92 6 75
AP 227/833 OR 227 (5357 x 3.53) 14 54 602 548 61 [3 7.5 AP 238 OR 238 (88.49x 3.53) 14 89 952 888 95 6 75
AP 227/833 OR 833 (5398 x 3.53) 14 54 602 548 61 6 75 AP 239 OR 239 (91.67 x 3.53) 14 92 982 928 99 6 75
APB34 OR B34 (5556 x 3.53) 14 56 622 558 [ 75 AP 240 OR 240 (94.84 x 3.53) 14 95 1012 958 102 6 75
AP 228/835 OR 228 (56.74 x 3.53) 14 57 632 578 64 6 75 AP241 OR 241 (98,02 x 3.53) 14 98 1042 988 105 6 75
AP 228/835 OR 835 (57.15 x 3.53) 14 57 632 578 64 [ 7.5 AP 242 OR 242 (101.19x 3.53) 14 101 1072 1018 108 [ 75
AP 836 OR 836 (5874 % 353) 14 59 652 588 65 & 75 AP243 OR 243 (104.37 x 3.53) 14 105 1112 148 1N 6 75
AP 229/837 OR 229 (59.92 x 3.53) 14 60 662 608 67 [ 75 AP 244 OR 244 (107.54 x 3.53) 14 108 1142 1078 114 6 75
AP 229/837 OR 837 (60.33 x3,53) 14 60 662 608 6 75 AP 245 OR 245 (110.72%3.53) 14 1M 17z 1Ms 18 6 75
AP 838 OR 838 (61.91 x3.53) 14 62 682 628 69 [ 75 AP 246 OR 246 (113.89 x 3.53) 14 114 1202 1148 121 6 75
AP 230/839 OR 230 (63.09 x 3.53) 14 64 702 638 6 75 AP 247 OR 247 (117.07 x 3.53) 14 N7 1232 178 124 6 75 &
AP 840 OR B40 (65.09 x 3.53) 14 65 712 658 7”2 6 75 AP 248 OR 248 (120.24 x 3.53) 14 120 1262 1208 127 6 75
AP 231/841 OR 231 (6627 x 3.53) 14 67 732 668 73 6 75 AP 249 ‘OR249 (123.42x3.53) 14 123 1292 1238 130 6 S
AP 231/841 OR B41 (66.68 x 3.53) 14 67 732 668 73 [ 75 AP 250 OR 250 (126,59 x 3.53) 14 127 1332 1268 133 6 75
AP 842 OR 842 (68.26 x 3.53) 14 68 742 688 75 6 75 AP 251 OR 251 (129.77x3.53) 14 130 1362 1298 136 & || 75
AP 232/843 OR 232 (69.44 x 3.53) 14 70 762 708 77 [ 75 AP 252 OR 252 (132.94x 3.53) 14 133 1392 1338 140 6 75
AP 232/843 OR 843 (69.85 x 3.53) 14 70 762 708 77 6 75 AP 253 DR 253(136,12x3.53) 14 136 1422 1368 143 6 75
AP 844 OR 844 (7144 x 3.53) 14 72 782 T8 78 [3 75 AP 254 OR 254 (139.29x 3.53) 14 140 1462 1398 146 6 75
AP 233/845 OR 233 (7262 x353) 14 73 792 738 & 75 AP 255 OR 255 (142.47 x 3.53) 14 143 1492 1428 149 6 75
AP 233/845 OR 845 (73.03 x 3.53) 14 73 792 738 80 5 75 AP 256 OR 256 (145,64 x 3.53) 14 146 1522 1458 152 6 75
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‘OR257 (14882 x 353) 1552 155 6 OR 343 (94,62 % 5.34) 1044 9
np zss OR258(15199x353) 14 152 1582 1523 159 6 75 AP 344 OR 344 (97.79x 5.34) 17 ga 1074 9&.6 108 9 105
AP 264 OR264(19009%353) 14 190 1962 1908 197 6 75 AP622 ORG22(100x534) 17 100 1094 1006 110 9 105
AP 325 OR325(3747x534 17 38 474 386 48 9 105 AP 345 OR 345 (100.97 x 5.34) 17 11 1104 16 1M 9 105
AP 326 OR326 (4065x534) 17 41 504 426 52 9 105 AP 346 DR 346 (104.14 % 5.34) 17 14 1134 1056 115 9 105
AP 327 OR 327 (4382 x 534) 1.7 44 534 456 55 9 105 AP 347 OR 347 (107.32 x 5.34) 17 107 1164 1086 118 9 105
AP 328 OR 328 (47 x5.34) 17 47 564 486 58 9 105 AP 623 ORG23 (1095x5.34) 17 110 1194 1106 120 9 105
AP 329 OR 329 (50,16 X 5.34) 1.7 50 594 516 61 9 105 AP 348 OR 348 (110.5x 5.34) 17 111 1204 M6 121 9 105
AP 330 OR 330 (5334 x534) 17 53 624 546 64 g 105 AP 349 OR 349 (113.67 x 5.34) 17 114 1234 1156 125 9 105
AP 331 OR331(5652x534) 1.7 57 664 586 68 9 105 AP 350/860 OR 350 (116.84x 5.34) 17 N7 1264 1186 128 g 105
AP332 OR 332 (59.69 % 534) 17 60 694 606 70 9 105 AP 350/860 ORB60(117.5%5.34) 17 118 1274 1186 128 9 105
AP 333 OR333(6287x534) 17 63 724 636 S 9 105 AP 351/861 OR 351 (120,02 x 5.34) 17 121 1304 1226 132 9 105
AP 334 OR334(6604x534) 17 66 754 676 ” 9 105 AP 351/861 ORB61 (1207 x534) 17 121 1304 1226 132 9 105
AP 335 OR335(6922x534) 17 69 78B4 706 80 9 105 AP 862 ORB62(123.8x5.34) 17 124 1334 1256 135 9 105
AP 336 OR336(7239%534) 17 73 824 736 83 9 105 AP 353/863 OR353(12637x534) 17 127 1364 1276 137 9 105
AP 619 OR619(7463x534) 17 75 844 756 a5 9 105 AP 353/863 OR 863 (127 x 5.34) 17 127 1364 1276 137 9 105
AP 337 OR337 (7557 x534) 17 76 854 766 86 9 105 AP 354/864 OR354 (12954 % 5.34) 17 130 1394 1306 140 9 105
AP 338 OR 338 (7874 x 534) 17 79 8BB4  BO6 90 9 105 AP 354/864 OR 864 (130.2x5.34) 17 130 1394 1306 140 9 105
AP 620 OR620(79.77x534) 17 B0 894 B16 91 9 105 AP B65 ORB65 (133.4x534) 17 134 1434 1356 145 9 105
AP 339 OR 339 (8192 x 534) 1.7 82 914 826 92 9 105 AP 356/866 OR 356 (135.9% 5.34) 17 137 1464 1376 147 9 105
AP 340 OR 340 (85.09 x 5.34) 17 85 944 856 95 9 105 AP 356/866 OR 866 (136.5x 5.34) 17 137 1464 1376 147 9 105
AP 341 OR341(8827x534) 17 88 974 886 98 9 105 AP 357/867 OR 357 (139.07 x 5.34) 17 140 1494 1406 150 9 105
AP 621 OR621(8969x534) 17 90 934 906 100 9 105 AP 357/867 ORBE7(139.7x534) 17 140 1494 1406 150 9 105
AP 342 OR 342 (9144 534) 17 92 1014 926 102 9 105 AP 358/868 OR 358 (142.24x534) 17 143 1524 1436 153 9 105
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AP 358/868 OR 868 {1429 x5.34) 17 1524 1436 9

AP 360/870 OR 360 (1486 x5.34) 17 150 1594 1506 160 9 105
AP 360/870 ORE870(149.2 x5.34) 17 150 1594 1506 160 9 105
AP 361 OR 361 (151.77 x5.34) 17 152 1614 1536 163 9 105
AP 362 OR 362 (158.12x5.34) 17 158 1674 1596 169 9 105
AP 363 OR 363 (164.47 x 5.34) 17 165 1744 1656 175 9 105
AP 364 OR 364 (170.82 x5.34) 17 171 1804 1726 182 9 105
AP 365 OR 365 (177.17 x 5.34) 17 178 1874 17856 188 9 105
AP 367 OR 367 (189.87 x5.34) 17 190 1994 1906 200 9 105
AP 370 OR 370 (208.92 x 5.34) 17 209 2184 2106 220 9 105
AP 425 OR425(11367x699) 25 114 1262 1148 127 12 145
AP 426 OR426 (11684x699) 25 117 1292 1178 130 12 145
AP 428 OR428(1232x699) 25 123 1352 1248 137 12 145
AP 429 OR429(12637x699) 25 126 1382 1278 140 12 145
AP 431 OR431(13272x699) 25 133 1452 1338 146 12 145 &
AP 432 OR432(1359x699) 25 136 1482 1378 150 12 145
AP 433 OR433(139.07x699) 25 139 1512 1408 153 12 145
AP 435 OR435(14542x699) 25 145 1572 1478 160 12 145
AP 872 ORB72(1556x6599) 25 156 1682 1578 170 12 145
AP 628 OR628(1667x6.99) 25 167 1792 1678 180 12 145
AP 442 OR 442 (18352 x6.99) 25 184 1962 1848 197 12 145
AP 443 OR443 (18987x699) 25 190 2022 1908 203 12 145
AP 444 OR444(19622x699) 25 196 2082 1978 210 12 145
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MATERIALE

Tipologia Designazione  Durezza
Resina poliestere  SEALITE 55 55°ShD

CONDIZIONI D’ESERCIZIO

Pressione Vedi tabella seguente

Velocita Bma |7 4 3 B 1] 12 14
verects &Moo
Temperature

s~ =]
Fluidi Oli idraulici (a base minerale)

Per altri fluidi contattare il nostro ufficio tecnico

PRESSIONE MASSIMA [bar]

Gioco NBR 70 NBR 90 AM

[mm] [bar] [bar] [bar]

0,05 190 330 500

0,10 130 270 400

La funzione dell‘anello antiestrusione tipo AM di media durezza, utilizzata principalmente 0,15 110 230 350

di Aston Seals & quella di evitare il danneggia- per la produzione di anelli antiestrusione, che 020 100 210 300

mento dell'O-Ring che avviene normalmente migliora |'efficacia e la vita utile del sistema g'gg g :?g %:g

in presenza di elevati giochi d’accoppiamento di tenuta in applicazioni dove caratteristiche 0‘35 75 160 230
o pressioni elevate, come resistenza all'abrasione e agli sforzi di :

Se la pressione agisce solo da un lato dell'O- taglio sono critiche. NB: per il calcolo del gioco d'accoppiamento & necessario tenere

Ring, & sufficiente montare un anello antiestru-  « Elevata resistenza all'estrusione in considerazione la deformazione elastica delle parti metalliche

sottoposte a pressione.

sione sul lato opposto. Nel casa la pressione Anello non tagliato per evitare danni all'O-Ring
agica Su,entm":'b' i lati, sono necessari due Soluzione economica RUGOSITA SUPERFICIALE
anelli antiestrusione. A PR i di tenut

umenta la vita utile degli elementi di tenuta Superf. dinamica

L'anello AM non presenta tagli o forme spira- e i1 A
late (tipiche degli anelli in PTFE) che possono ECellEiite TesISLETIZE SIISUIS Superf. statica

iare I'O-Ri i Non sono richieste tolleranze ristrette » ik " !
dannegg'am o ng soprattutto in presenza Una buona pulizia & lubrificazione prima dell’assemblaggio sono raccomandate.

i ioni Di facile installazione
dialte pressiant, ¥ i | dati sopra citati sono valori massimi, possono essere mantenuti per brevi
Grazie alla sua elasticita, puo essere installato Buona resistenza alla temperatura period| e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente,

Ra < 0.3 pm
Ra < 1.6 pm

Rt <25 pm
Rt <63 pum

facilmente ed in breve tempo senza l'utilizzo Di facile installazione
di accessori particolari.
Il materiale impiegato € una resina poliestere
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AM3.86.51 41x16
AM610.50.8  523x262
AM10141.3 93x24
AM12161.3 113x24
AM16201.3 153%24
AM17211.3 163x24
AM202513 192%3
AM253013 242x3
AM25321.3 24x4
AM27321.3 262%3
AM29.3351.4 2817x353
AM30351.3 92x3
AM33381.3 322x3
AM35401.3 342%3
AM36411.75 345x3
AMA40451.3 392%3
AM 42,5502 42x45
AM45501.3 443%3
AMA45551.7 453x57
AMS0551.3 495x3
AMS5056.21.4 4521x353
AM 5060 1.7 492x5.7
AM53631.7 523x57
AM 5459 1.4 53.1x3

ID.S
14
16
20
21
25
30
3z
32
35
35
38
40
41
45
50
50
55
55

56.2
60
63
59

shbdaze
AR A

53
6.7
53

53
53
53
575
53
78
53
9.5
53

9.5
95
54

|

|

i

|

|

i
o

5-3

82
6.6
75
6.6

6.6
75
66

656
ns
6.6
75
15
ns
68

"'E!Hz

AM55601.3
AMS55651.7
AMS56.5611.4
AM58631.3
AMG60651.3
AM 6067 1.5
AM60701.7
AM64701.4
AM65701.3
AM65751.7
AME6711.5
AMG66.4721.4
AM69751.5
AM70751.3
AM7077 1.5
AM70801.7
AM 748015
AM7418115
AM75801.3
AM75851.7
AM79.4851.3
AMB80851.3
AM B0 87 1.5
AMB80901.7

545x3
542x57
5525x2.62
57.0x3
58.5x3
59x4
59.2x5.7
635x353
64.5x3
64.2x57
64.5x3
65.09x353
68.26x353
69.5x3
6914
69.2x5.7
7252x353
Taxd
746x3
74.2x5.7
7897 x353
79.5x3
T9x4
79.2x5.7

s3szelsaszsssufuy

~
R B
won

=

£

888

6(5
61
63
65
67
il

72
75

LY RERE288Y

'lJ
14
13

9,5
50
53
53
6.9
95
6.0
53
95
55
6.0
6.1
53
69
95
6.1
6.8
53
95
6.0
5.3

69

95

ns
70
74
76

B4

1s
76

ns
75

s
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AMB83901.5
AMB4901.4
AM85901.3
AMB5951.7
AMB9.41002.5
AM90951.3
AM 90 100 1.7
AM93.5100 1.4
AM94.51011.5
AM951001.3
AM 95105 1.7
AM1001051.3
AM 100110 1.7
AM1051101.3
AM1051151.7
AM1101151.3
AM1101201.7
AM1151201.3
AM 115125 1.7
AM 119126 1.5
AM1201251.3
AM1201301.7
AM 12513013
AM1251351.7

8?_‘]4x3\53
B845x3
B41x57
BBx6
B895x3
89.1x5.7
91.67x3.53
94.84x353
945x3
94.1x57
995x3
99.1x5.7
1045x3
1041 x57
1095x3
1091 x5.7
N45x3
1143x57
118x4
1195x3
1193x57
1245x3
1243x57

90
90
95
100
95
100
100
1o
100
105
105
1o
10
1s
15
120
120
125
126
125
130
130
135

‘iA
13
17
25
13
17
14
15
13
17
13
1.7
13
17
13
17
13
17
15
13
17
13
17

6.0
53
95
107
53
95
6.0
6.1
53
95
53
95
53
95
53
95
53
95
69
53
95
53
95

?,5
6.6
115

132

6.6
115
74
76
6.6
115
6.6
115
6.6
115
6.6
15
6.6

AM

29
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wee.

por. | omeg | ar Jou] n furadioe
AM1301401.7 1293x57 130 140 17 95 115
AM1351451.7 1343x57 135 145 17 95 N5
AM1401501.7 1393x57 140 150 17 95 115
AM1421511.8 140x53 142 151 18 S0 108
AM 14515517 1443x57 145 155 17 95 115
AM1501601.7 1453x57 150 160 17 95 115
AM 152161 1.8 150x53 152 161 18 90 108
AM 1541663 1556x699 154 166 30 125 155

h

NV
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ANELLO ANTIESTRUSIONE NON TAGLIATO PER O-Ring (o as

MATERIALE

Tipologia Politetraflucretilene PTFE
Designazione SEALFLON

CODIFICA

"BRC xxx" dove “xxx"# lo stesso codice dell'O-Ring

CONDIZIONI D'ESERCIZIO

Pressione
<sookar i
mm (%)

V| i‘té Oma |2 4 & £l 10 2 14 ‘
veocr oo oo
I;Org,pce_rig%aec =200 ”|iI|!?.I 100 -50 0 50 100 150
fsoloperl"elemento

in PTFE)

] ?et il calcolo del gioco daccoppiamento & necessario tenere in considerazio-
ne la deformazione elastica delle parti metalliche sottoposte a pressione

La funzione dell'anello antiestrusione tipo elastomeri e i termoplastici, assicura un'ampia

BRC di Aston Seals & quella di evitare il compatibilita con quasi tutti i fluidi. DIMENSIONE SEDE [mm]

i ‘0-Ri i Sezione OR h L L1 L2
dannegg:amepto deifo Flm.g e ik Elevata resistenza all'estrusione

normalmente in presenza di elevati giochi 178 14 25 4 55

d'accoppiamento o pressioni elevate. Anello non tagliato per evitare danni all'0- 262 14 35 5 65

. . Rin 353 14 45 6 75

Se la pressione agisce solo da un lato 9 534 17 70 9 105

dell'O-Ring, & sufficiente montare un anello Aumenta la vita utile degli elementi di 6.99 25 95 12 145

antiestrusione sul lato opposto. Nel caso tenuta
la pressione agisca su entrambi i lati, sono
necessari due anelli antiestrusione.

| diametri interni ed esterni sono gli stessi utilizzati per gli O-Ring
Elevata compatibilita con quasi tutti i fluidi RUGOSITA SUPERFICIALE

Eccellente resistenza all’'usura Superf. dinamica Rt< 25 um
Superf. statica Rt< 63 pm

Una buona pulizia e lubrificazione prima dell’assemblaggio sono raccomandate.

Ra < 0.3 pm

L'anello BRC non presenta tagli o forme Ra< 1.6 um

spiralate che possono danneggiare I'O-Ring Alta resistenza alla temperatura
soprattutto in presenza di alte pressioni.

| dati sopra citati sono valori massimi, possono essere mantenuti per brevi
Il materiale impiegato, grazie alla sua periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente,

resistenza chimica superiore a quella di tutti gli
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ANELLO ANTIESTRUSIONE TAGLIATO PER O-RiNG (o as

MATERIALE

Tipologia Politetraflucretilene PTFE
Designazione SEALFLON

CODIFICA

"BRT xxx" dove "xxx" & lo stesso codice dellO-Ring

CONDIZIONI D'ESERCIZIO

Zr:gélg;:_e 400 500 600 700
<do0bar I
mm (%)

V| i‘té Oma |2 4 G 3 10 2 14 ‘
veocr oo oo
I;Org,pce_rig%aec =200 ”|iI|!?.I 100 -50 0 50 100 150
fsoloperl"elemento

in PTFE)

] ?et il calcolo del gioco daccoppiamento & necessario tenere in considerazio-
ne la deformazione elastica delle parti metalliche sottoposte a pressione

La funzione dell‘anello antiestrusione tipo Il materiale impiegato, grazie alla sua DIMENSIONE SEDE [mm]

BRT di Aston Seals & quella di evitare il resistenza chimica superiore a quella di tutti gli

danneggiamento dell'O-Ring che avviene elastomeri e i termoplastici, assicura un'ampia Sezione OR h L L1 L2
normalmente in presenza di elevati giochi compatibilita con quasi tutti i fluidi. 178 14 25 4 55
’ i ioni 262 14 3.5 5 6.5
d'accoppiamento o pressioni elevate. + Elavataresidanzaaliastiusione s T i p s
Se la pressione agisce solo da un lato : ; : : i 534 17 70 9 105
it e + Aumenta la vita utile degli elementi di - -
dell'O-Ring, & sufficiente montare un anello g 6.99 25 95 12 145

tenuta

antiestrusione sul lato opposto. Nel caso
la pressione agisca su entrambi i lati, sono Elevata compatibilita con quasi tutti i fluidi
necessari due anelli antiestrusione.

| diametri interni ed esterni sono gli stessi utilizzati per gli O-Ring
RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf. dinamica Rt< 25 pm
Alta resistenza alla temperatura Superf. statica Rt< 63 pm

Una buona pulizia e lubrificazione prima dell’assemblaggio sono raccomandate.

Eccellente resistenza all'usura

Ra < 0.3 pm

L'anello BRT & tagliato con un angolo di 30° Ra < 1.6 um

in modo da evitare che I'O-Ring si possa i ]
estrudere attraversa il taglio, Grazie a questo Di facile installazione

taglio put'} essere facilmente installatoin poco | dati sopra citati sono valori massimi, possono essere mantenuti per brevi
> periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente.

tempo e senza |"ausilio di accessori particolari.
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ANELLO ANTIESTRUSIONE A SPIRALE PER O-RiNG (’ as

MATERIALE

Tipologia Politetraflucretilene PTFE
Designazione SEALFLON

CODIFICA

“BRA xxx" dove "xux"é |o stesso codice dell'O-Ring

CONDIZIONI D'ESERCIZIO

Pressione

400b 400 500 600 700
ac LA T
mm (%)
V | i‘té Oms 2 |4 6 & 10 12 14
veocr oo
Tg@rroll“?:e:iglsafc =200 <150 -100 <50 0+ 50 100 150
(solo per I"elemento
in PTFE)
i A ompatbita con
(") per il calcolo del gioco daccoppiamenta & necessario tenere in considerazio-

ne la deformazione elastica delle partl metalliche sottoposte a pressione

La funzione dell'anello antiestrusione tipo facil te installato in poco tempo e senza DIMENSIONE SEDE [mm]

BRA di Aston Seals & quella di evitare il l'ausilio di accessori particolari.

danneggiamento dell'O-Ring che avviene Il materiale impiegato, grazie alla sua Sezione OR h L U L2
normalm_ente in presenza di_elevati giochi resistenza chimica superiore a quella di tutti gli 178 14 25 4 55
d'accoppiamento o pressioni elevate. elastomeri e i termoplastici, assicura un'ampia %g 3 ig g ?._55
Se la pressione agisce solo da un lato compatibilita con quasi tutti i fluidi, 534 17 70 g 105
dell'0-Ring, & sufficiente montare un anello « Elevata resistenza all'estrusione 699 25 95 12 145

antiestrusione sul lato opposto. Nel caso
la pressione agisca su entrambi i lati, sono
necessari due anelli antiestrusione. - Aumenta la vita utile degli elementi di tenuta RUGOSITA SUPERFICIALE

Ra < 0.3 pm Rt< 25 pm
Ra < 1.6um Rt< 6.3 pm

« Resistente alle variazioni di temperatura | diametri interni ed esterni sono gli stessi utilizzati per gli O-Ring

E costituito da due spire tagliate con un - Elevata compatibilita con quasi tutti i fluidi guperf. d;:ta_mlca
i 0O-Ri . upertf. statica

pamco!éfre.angoio per proteggere 'O-Ring. | Eccellante resistanza allilstira - . .

vantaggi di questa specifica forma sono quello Una buona pulizia e lubrificazione prima dell'assemblaggio sono raccomandate.

di so rtare ampie variazioni di temperature Alta resistenza alla temperatura | dati sopra citati sono valori massimi, possono essere mantenuti per brevi
ppo pi p: pe

e di tolleranze Di facile installazione periodi e non possono essere usati allo stesso termpo contemporaneamente,

Grazie alla sua forma a spirale, pud essere
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TENUTA PER FLANGIA SAE

<as

MATERIALE

P F S Tipologia Designazione  Durezza
Poliuretano SEALPUR 93 93 °5hA
P 2 [ 300 Eh 500 600 700
Ly o
T t 200 <150 <100 <50 0 50 100 150
rsasper S T
Fluidi Igel: air‘érﬁ?ﬂtliiicilc?nzit?er?ﬂiﬁﬁdn tecnica

RUGOSITA SUPERFICIALE

Superf, sede Ra < 1.6 um Rt< 63 um

Una buona pulizia-e lubrificazione prima dell rblaggio sono raccomandate.

| dati sopra citati sono valori massimi, possono essere mantenuti per brevi
periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente.

La guarnizione tipo PFS di Aston Seals e stata Perfetto controllo del fluido anche in
sviluppata per assicurare la tenuta sulla flangia presenza di pressioni pulsanti

SAE e per sostituire il tradizionale O-Ring in
condizioni difficili come in presenza di elevate
pressioni o cattive finiture superficiali. Eccellente resistenza all'usura

Il profilo & ispirato a quello della tenuta Ampia durata in esercizio
semicompatta tipo 5D che dimostra grande
efficacia e versatilita.

Elevata resistenza all'estrusione

Assenza di movimenti radiali indotti

Buona resistenza alla temperatura

Linterferenza di montaggio sul diametro S s ’
esterno riduce i movimenti radiali indotti dai Di facile installazione
frequenti fenomeni di pressioni pulsanti.

Il materiale impiegato e una particolare resina
poliuretanica che assicura eccellenti proprieta
antiusura, elevata vita d'esercizio e resistenza
all'estrusione.
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S TS BT
120 20 140

PFS8121.4
PF510.316.92.2
PFS12.219.22.2
PF515.422.42.2
PFS 172"

PFS 3/4"

PFS1”

PFS11/4"
PES11/2"

PFS 2"

169
192
224
254
318
396
445
537
634

ERARRREGE

220
220
220

TENUTA PER FLANGIA SAE

PFS

PFS
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TENUTA FRONTALE A V

MATERIALE

Tipologia Designazione  Durezza
Poliuretano ~ SEALPUR 93 93 °ShA

CONDIZIONI D’ESERCIZIO

T 1. 200 150 100 &0 0 M 50 100 150
Termperatore 011 1 1

RUGOSITA SUPERFICIALE
Superf, sede Ra < 1.6 um Rt<63 pum

Una buona pulizia e lubrificazio rima dell’as ggio sono raccomandate.

| dati sopra citati sono valori massimi, possono essere mantenuti per brevi
periodi e non possono essere usati allo stesso tempo contemporaneamente,

La funzione dellanello aV tipo DV di Aston Eccellente resistenza all’'usura
Seals & quella di impedire l'ingresso di polvere,
sporcizia, fango e materiale estraneo in

componenti come giunti e cuscinetti. Compensa movimenti angolari assiali

Cid & ottenuto dalla giusta compressione dei Buona resistenza alla temperatura
labbri di tenuta che producono un'effettiva
azione protettiva ed allungano la durata in
esercizio dei vari componenti.

Ampia durata in esercizio

Di facile installazione

Ad

L'anello DV compensa giochi assiali e permette
movimenti angolari fino a 2°.

Il materiale impiegato & una particolare resina
poliuretanica che assicura eccellenti proprieta
in caso di funzionamento a secco, un'elevata
resistenza all'usura e un'ampia durata in
esercizio.
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DV38.5

DV51
DV 57.5
DV 64
DV 71
DV 74/A
DV 80
DV 86
DV 86/A
Dv8s.8
DV 95
DV 100
DV 105
DV 112
DV 142
DV 152
DV 162
DV 186

1050
1120
1420
1520
162.0
186.0

310
36.0
420
475
540
59.0
615
65.0
71.0

85.0

920.0

1160
127.0
137.0

100
165
165
150
160

haesnnnh

45
45

75
75
7.5
75

TENUTA FRONTALE A V

DV
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